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Prefacio
Parabéns por sua compra da impressora a jato de tinta colorida “TS5-100AMF”
A TS5-1600AMF ¢é uma impressora a jato de tinta colorida para impressdo de alta

qualidade com tinta de transferéncia de sublimacdo (4cores — 6 cores) ou tinta solvente
(4/6/7 cores).

Como ler este Manual de Operagao
Os seguintes documentos estdo anexados a TS5-1600AMF:

Manual de Operagao (Este Documento)

Explica como operar TS5-1600AMF.

Leia este Manual de Operagdo com cuidado e obtenha o uso mais efetivo de sua
impressora.

Solicite cuidado diario (volume separado).
Explica como executar a manutencdo diaria da TS5-1600AMF.



AVISO

ISENCAO DE RESPONSABILIDADE DE GARANTIA

ESTA GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA A GARANTIA UNICA E
EXCLUSIVA E EM LUGAR DE TODAS AS DEMAIS GARANTIAS, EXPRESSAS
OU IMPLICITAS, INCLUSIVE, MAS SEM LIMITACAO, QUALQUER
GARANTIA IMPLICITA DE NEGOCIABILIDADE OU ADEQUACAO, E A
MIMAKI NAO ASSUME, NEM AUTORIZA O FORNECEDOR A ASSUMIR EM
SEU NOME OU REPRESENTACAO QUALQUER OUTRA OBRIGACAO OU
RESPONSABILIDADE OU PRESTAR QUALQUER OUTRA GARANTIA COM
RESPEITO A QUALQUER PRODUTO SEM O CONSENTIMENTO PREVIO POR
ESCRITO DA MIMAKI. EM NENHUMA HIPOTESE A MIMAKI SERA
RESPONSABILIZADA POR DANOS ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU
CONSEQUENCIAIS OU POR LUCRO CESSANTE DO FORNECEDOR OU DE
CLIENTES DE QUALQUER PRODUTO.

Solicitacoes

B Este Manual de operagdo foi cuidadosamente preparado para seu facil
entendimento. Contudo, ndo hesite em contatar um distribuidor em sua area ou
nosso escritorio se vocé tiver qualquer pergunta.

B As descrigdes contidas neste manual de operagdo estdo sujeitas a alteragdo para
melhorias sem notificagao.

B Serd necessario também manter esse manual a mao

B No caso deste Manual de Operacgdo tornar-se ilegivel devido a destruicdo ou perda
por incéndio ou dano, adquira outra copia do manual de operacdo junto ao nosso
escritorio.

B Em geral, nomes e designagdes referidos neste manual de Operagdo sdo marcas
comerciais ou marcas registradas dos fabricantes ou fornecedores.




B N3o para uso na sala de computador conforme definido nas Normas de Procedimento
para Prote¢do de Equipamento de Processamento de Dados/Computador Eletronico.

Declaraciao FCC (EUA)

B Este equipamento foi testado e verificado cumprir com os limites para um
dispositivo digital de Classe A, segundo a Parte 15 das Regras FCC. Esses limites
sdo projetados para fornecer protecdo razodvel contra interferéncia prejudicial
quando o equipamento ¢ operado em ambiente comercial. Este equipamento gera,
utiliza e pode irradiar energia de freqiiéncia de radio, se ndo instalado e usado de
acordo com o manual de Operacao.

A Operagdo deste equipamento em darea residencial poderd causar interferéncia
prejudicial nas comunicagdes de radio, caso em que o usudrio deverd corrigir a
interferéncia as suas expensas.

B No caso do cabo recomendado pela MIMAKI nao ser usado para a
ligagdo deste equipamento, os limites estabelecidos pelas regras FCC

podem ser excedidos.
Warning Para prevenir isso, o uso do cabo recomendado pela MIMAKI ¢ essencial
para a ligacdo desta impressora.

Interferéncias em televisores e radios

O produto descrito neste manual gera freqiiéncia quando em funcionamento.

O produto pode interferir em radios e televisores se instalado ou colocado em

funcionamento sob condigdes inadequadas.

O produto ndo ¢ garantido contra qualquer dano a radio e televisores de fim especifico.

A interferéncia do produto em seu radio ou televisdo serd verificada ligando ou

desligando a tomada de for¢a do produto.

Na hipdtese do produto ser a causa da interferéncia, tente elimina-la tomando uma das

seguintes medidas corretivas ou algumas delas em combinagdo.

B Mude a orientacdo da antena do aparelho de televisdo ou radio para encontrar uma
posi¢ao sem dificuldade de recepgao.

B Separe o aparelho de televisdo ou radio deste produto.

B Plugue o cabo de forca deste produto em uma tomada que esteja isolada dos circuitos
de forca ligados ao aparelho de televisdo ou radio.

Sobre a midia.
Favor seguir os regulamentos locais quanto a disposi¢do de midias de rolo ou outra
midia.




Estrutura deste Manual de Operacao
Este manual consiste dos seis capitulos conforme a seguir:

INDICE
Mostra o conteudo deste manual

CAPITULO 1 Precaucées de Seguranca
Descreve as precaucgdes a serem tomadas para uso seguro da impressora

CAPITULO 2 — Antes de Usar
Descreve os nomes das pecas € como usar o painel de operagao

CAPITULO 3 Impressio
Descreve uma série de operagdes e instalagdes, que envolvem desde a ligagdo até o fim
da impressao.

CAPITULO 4 Cuidado Dirio
Descreve o procedimento de recuperagao de entupimento da tinta e o procedimento de
limpeza da impressora.

CAPITULO 5 — No Caso de Problema
Descreve as acdes ¢ medidas a serem tomadas quando a impressora desenvolve um
problema.

CAPITULO 6 Operacio para fungoes
Descreve o procedimento de operacdo para as fungdes principais, mostrando as
mensagens de amostra na tela de exibigao.
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CAPITULO 1
Precaucoes de Seguranca

1%

Este capitulo descreve as precaugdes a serem tomadas para uso seguro da
impressora.
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Como checar os acessorios

Os artigos ilustrados abaixo sdo fornecidos com sua impressora como itens acessorios.
Verifique os para quantidade e aparéncia corretas. Se vocé€ constatar qualquer problema,

contate seu distribuidor.

CD-ROM de software #% | Manual de Operagio
(para TS5): 1 | (TS5-1600AMF): 1 -~
Vidros protetores: 1 Solicitacdo para cuidado didrio: 1 S
Cabo de forga (6m): 1 ... | Chave de fenda Phillips: 1 oy, .
Chave de extremidade ™= | Chave hexagonal: 1 T~
ajustavel 200 MM: 1 ]
Porca de Caixa:3 “#x | Mini botdo puxador: 2 Te
Parafuso: 11 _ Parafuso de fixagdo com trava: 2 ¥
e, - ®
P4x12SMW (Preto)
4 pecas (para o conjunto de Conjunto de  CAIXA-F  para
bragadeira do tanque de tinta transferéncia de sublimacéo: 1
residual) (SPA-0142)
2 pecas (para base do ventilador
de secagem Direito), 2 pecas
(para base do ventilador de
secagem Esquerdo)
3 pecas: (para a porca de caixa)
Tanque de tinta residual 4L: 1~ (7. | Tubo de Descarga de Tinta
“.# | Residual: 1
Conjunto de Bragadeira de *'_;f}:r CONJUNTO de fixagao do tubo de
tanque de tinta residual: =* | descarga: 1
Espacador de Grampo: 4 ~.?Cf':,_¢,._ Manual de configuragio de
espacador de grampo: 1
Base do ventilador de secagem *ff .| Base do ventilador de secagem: 1
Direita: 1 - A
Kit do frasco de Solugdo de Limpezla A | Hastes de Limpeza (com manual): 12
29: 1 (SPC-0137) ~
3 S LN N
JUERSY .
Caixa de Acessorios: 1

Caixa da unidade do ventilador de secagem

Conjunto do ventilador de secagem 160: 1

Conjunto de tampa de abrir e fechar 160:
1




Caixa de wunidade de wventilador de

secagem: 1
N

Recursos:

Os Recursos da impressora estdo descritos abaixo.

Entendé-los junto com as instru¢des de operacdo fornecidas neste manual o ajudara a
usar a maquina adequadamente.

Uma nova geracio de cabecotes de impressora dispostos em 4 fileiras alternadas
realiza impressao em velocidade super alta de alta resolucao.

Os cabegotes de impressora recém desenvolvidos cada dos quais tem 1.440 bicos (180
bicos x 8 fileiras) sdo empregados e cabecotes de 1 polegada encontram-se dispostos em
quatro fileiras alternadas uma da outra, detectando largura de cabegote de impressdo de
4 polegadas. Tecnologia de ponto variavel é empregada para possibilitar impressdo em
alta velocidade.

A func¢ao de comutacio automatica do cartucho dupla e cartuchos de tinta de alta
capacidade de 1760cc para uma cor libera o usuario da preocupacio de ficar sem
tinta durante a impressao.

A fungdo para comutacdo automatica entre os dois cartuchos de tinta como uma unidade
e a capacidade do cartucho de tinta de no maximo 1760 cc para uma cor (440cc x 4)
permite que o operador realize impressdo continua por um periodo extenso de tempo
sem a preocupagao de ficar sem tinta.

Tinta Eco-HS1 — eco-amigével estdo disponiveis (quando a tinta solvente for usada).

A tinta Eco-HS1 ¢ uma tinta segura que nao tem toxinas ambientais. O efeito para filme
PVC ¢ reduzido, e boa coloragao e acabamento brilhante podem obtidos.

Com a tinta preta clara, o tono para impressao melhorou.

Tinta de transferéncia de sublimacdo — alta resolucio, impressio em alta
velocidade esta disponivel.

A tinta de transferéncia de sublimacdo ¢ usada para transferir a imagem impressa de
midia diferente.

Indicacdo de TINTA Restante
Uma vez que a quantia de tinta remanescente pode ser verificada durante a operacdo da
impressao, vocé podera usar a tinta ¢ a midia em desperdicio.

Poés-aquecedor de grande porte permite a impressdo em alta velocidade

Equipada com pos-aquecedor de grande porte, a maquina promove a secagem da midia
impressa em alta velocidade e possibilita captacgao.

O modo de espera (standby) e funcdo inteligente de desligamento automatico estdo
disponiveis.




A impressora detecta a temperatura ambiente e controla os aquecedores para ajustarem
suas temperaturas que melhor se ajustam a midia usada.

Facil Manutencao

O sistema de fechamento automatico para os cabecotes elimina a necessidade de
limpeza de cabegote antes de desligar a forga.

O bicos podem ser desobstruidos executando a funcao de limpeza.

Se a impressora ndo estiver em uso por um periodo de tempo prolongado, ela
automaticamente executara a operagdo preventiva de obstru¢do do bico a intervalos
fixos. Entretanto, o suprimento de forca principal deve ser deixado ligado.

A impressora conta o tempo quando ndo estiver em uso. Quando a for¢a ¢ ligada ou
quando a impressao for iniciada, a impressora automaticamente executara a limpeza do
cabegote para prevenir obstrugao do bico.

Exibicao facil de ver.

O painel de LCD exibe o menu de configura¢do da impressora em duas telas, para que a
exibi¢do fique facil de ver. Uma vez que o painel LCD ¢ fornecido com retroiluminagao,
a exibicdo poderd ser claramente vista mesmo e local escuro. O painel LCD esta
disponivel em sete idiomas diferentes, inclusive o Inglés e Espanhol.

Teclas de direcdo conveniente.
Uso das teclas de direcdo permite rapido acesso as varias respectivas fungdes embutidas.

A informac¢ao de Impressao pode ser verificada
O comprimento da impressao pode ser exibido no painel LCD durante a impressao e a
informacao das condig¢des de impressao pode ser verificada imprimindo-a.

Interface de alta velocidade
A interface “USB 2,0” permite a recepgao de dados do computador em alta velocidade.

O dispositivo de Captacio permite impressao sobre um longo comprimento.
Mesmo uma folha de midia pode ser usada, uma vez que o dispositivo de captacao
interligado com a impressora enrola a parte impressa da folha durante a impressao.

Barra de suporte de midia recém fornecida.
A impressora vem equipada com uma barra de suporte de midia na parte traseira. Essa

barra ¢ util quando um rolo de midia pesado, tal como Tarpulin, ¢ instalada na
impressora.

A funcio de controle de alimentacio da midia garante o transporte da midia de
taxa de alimentacio constante, produzindo assim uma qualidade de figura de alta
confiabilidade.

A impressora vem equipada com um codificador de midia que permite transportar a
midia na taxa de alimentacdo constante preestabelecida independentemente do peso do
rolo, executando assim uma impressao confiavel de alta qualidade.

Previne-se a elevacdo da midia em suas duas extremidades.
O uso da impressd@o de midia previne que uma folha mais larga da midia levante em
suas duas extremidades ¢ entre em contato com a unidade do cabecote.

A funcio de detec¢ao automatica de falta de bico reduz o desperdicio da midia e da
tinta que pode ser causado pela impressao defeituosa.

A impressora verifica automaticamente o resultado da impressao para bico faltante apos
limpeza e durante a impressdo. E, se necessario, esta requer outra limpeza ou
interrupgdo da impressdo para prevenir o desperdicio da midia e da tinta.



A impressdao ideal é produzida gracas a funcio de deteccio automatica da
espessura da midia e mecanismo de ajuste de altura do cabecote.

A impressora detecta automaticamente a espessura da folha da midia, e ajusta a altura
do cabegote automaticamente para garantir a folga do cabecote especifico. Para
espessuras diferentes de midia a serem usadas, a impressdo ¢ executada com uma folga
constante do cabecote, e assim a impressao ideal sera sempre produzida.

Simbolos

Sinais ilustrativos sd@o usados neste Manual de Operacdo para operagdo segura e
prevencao de danos a esta impressora.

Os sinais ilustrativos e seus significados sdo fornecidos abaixo. Leia e entenda
totalmente antes de ler o texto.

Simbolo Significado

Falha em observar as instrugdes dadas com este simbolo podera impor perigo iminente ou lesdes
graves a equipe. Certifique-se de ler e observar as instru¢des para operagdo adequada.

Falha em observar as instrugdes dadas com este simbolo pode resultar em morte ou lesdes a equipe.
Certifique-se de ler ¢ observar as instru¢des para operagdo adequada

Warning

Falha em observar as instrugdes dadas com este simbolo pode resultar em lesdes a equipe ou dano a

& propriedade.

Caution

Este simbolo indica que ¢ importante ter o conhecimento da informagéo sobre a operagdo adequada
Importante! ~ da impressora.
:\g" Este simbolo indica que a informagao ¢ itil na operag@o adequada da impressora.

(Ver1-128) Indica a pagina de referéncia para contetido relacionado
O simbolo “A” indica que as instru¢cdes devem ser observadas tdo rigorosamente quanto as
instrugdes de AVISO/PRECAUCAO (incluindo as instrugdes de PERIGO e AVISO) Um sinal que
representa uma precaucdo (o sinal indicado a esquerda adverte quanto a voltagem perigosa) ¢
indicado com o tridngulo.
® O simbolo “©” indica que a agdo indicada é proibida. Um sinal que representa uma agéo proibida (o

sinal indicado a esquerda proibe a desmontagem) ¢ indicado em um circulo ou ao redor do mesmo.

O simbolo “@” indica que a agdo demonstrada deve ser tomada sem falha ou as instru¢des devem
ser observadas sem falha. Um sinal que representa uma instrugdo particular (o sinal indicado a
esquerda instrui a desconectar o cabo da tomada da parede) ¢ indicado no circulo.

Notas sobre Instalacio

Onde instalar a impressora




Garanta um espago adequado de instalagdo antes de montar a impressora.
O local de instalacao deve ter espaco suficiente ndo somente para a impressora
propriamente dita, mas também para a operacao de impressao.
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Y Y
|“ 4120 mm -—|

Largura Profundidade Altura Peso Bruto
3120 mm 850 mm 1540 mm 398 kg max

Temperatura ambiental de Trabalho
Use a impressora em ambiente de 20-35 °C para garantir impressao confiavel.
Dependendo da temperatura ambiente, a temperatura do aquecedor nao podera aumentar

em relagdo ao valor estabelecido.

Notas sobre a Localizaciao

Nao posicione a impressora em qualquer dos locais listados abaixo.

Local exposto a luz direta do | Local onde a temperatura ou | Local exposto ao fluxo de ar direto de
umidade varia significativamente um ar condicionado ou similar
B Use esta impressora sob as
seguintes condi¢des ambientais.
* Ambiente operacional
68 até 95°F (20 até 35°C)
30 até 65% (Rh)

Local que vibra Ao redor de um local onde se usa

Sobre superficie inclinada
chama.




Como travar as rodas e fixar a impressora com pés niveladores

Cada das rodinhas sobre a base de sustentagdo ¢ fornecida com trava e pé nivelador.
Antes de LIGAR a forga, certifique-se de que as rodinhas estdo travadas e o corpo da
impressora estd fixado com o pé nivelador. O corpo da impressora podera comecar a
movimentar-se durante a operagdo se nao estiver fixo com o pé nivelador.

f_F:'; the printer body
with the leveling fest

Fixe o corpo da impressora com o pé nivelador.
Lock position = posi¢ao da trava.

Como Mover a impressora

Quando a impressora tiver de ser deslocada por necessidade, mové-la sé serd permitido

no mesmo piso onde ndo houver degraus. Para mové-la, entretanto, certifique-se de

observar as seguintes instrugoes:

B Antes de mover a impressora, destrave as rodinhas.

B Ao mover a impressora, cuidado para ndo causar impacto significativo sobre a
mesma.

B Apds mover a impressora, certifique-se de travar as rodinhas novamente. E coloque a
placa de base sob o pé nivelador.

(Prportant?) B Quando a impressora tiver de ser deslocada para qualquer local
que nio sobre o mesmo piso livre de degraus, contate seu
distribuidor ou escritorio de vendas da MIMAKI. Se vocé mové-
la sozinho, podera ocorrer falha ou damo. Certifique-se de
solicitar que seu distribuidor ou escritério de vendas da
MIMAKI mova a impressora.

Importante!




Método de deslocamento da impressora.

Ao mover a impressora, esta devera ser sustentada e segurada por varias pessoas
conforme ilustrado abaixo.

Nao pressione muito a tampa dianteira uma vez que esta podera quebrar.

Como Ligar o Suprimento de Forca

Especificagoes da Impressora.
Monofasica 200 a 240 Vac 15 A ou menos (ndo pode ser usada com sistema de 100V).

Vocé ndo estd autorizado a instalar a impressora sozinho. Certifique-se de
solicitar a equipe de assisténcia técnica da MIMAKI e um eletricista para
instalar a impressora.

Para o suprimento de for¢a ao corpo principal da impressora, sera
requerido um trabalho elétrico conforme descrito abaixo. Solicite um
eletricista para executar o trabalho elétrico.

» A instalagdo de soquete sobre o disjuntor

» Trabalho de aterramento (ligacdo a terra).

Certifique-se de que a tomada da parede estd disponivel proximo a
impressora. Certifique-se também de que o cabo de forca podera ser
facilmente retirado da tomada sempre que necessario.

Para prevenir perigo de choque elétrico, € proibido a qualquer pessoa que
ndo os licenciados eletricistas executar o trabalho elétrico para esta
impressora.

Cuidado para nao trocar o fio, que podera resultar em incéndio ou choque
elétrico.

N
Caution

Quando qualquer cabo de for¢a que ndo o fornecido for usado, certifique-
se de que o cabo ¢ equivalente a um dos seguintes tipos. Conecte o cabo
conforme indicado abaixo.

e VCT-2mm?’ x3 cores (600V)

e UL-AWG14x3C (600 V)




Esta impressora utiliza a tomada Tipo B e soquete de acordo com IEC 60309. Quando
for requerida uma constru¢do de soquete para se unir a tomada do cabo de forga desta
impressora, use o soquete fornecido e execute a construgdo entre seu painel de
distribuicao ou tomada de parede e o soquete.

—

Beear of the prner body

8
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"~ Switchboard or wall outlet )
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UL AWG14 or the equivalent
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\. ASmm Sechket construetion )

Construgdo do soquete

Rear of the printer body = Parte Traseira do corpo da impressora.
Socket = Soquete

Socket Construction = construcao de soquete
Switchboard = painel de distribui¢do ou tomada de parede
Supplied socket = soquete fornecido

Power cable = cabo de forga

UL AWG14 ou equivalente

Neutral = Neutro

Line = Linha

Ground = Terra

Aviso para Uso

N viso

Certifique-se de instalar um ventilador, se necessario, para garantir uma boa ventilacao
na sala onde a impressora serd operada.

Certifique-se de usar a impressora com o suprimento de forca que atenda as
especificagdes. A voltagem do suprimento de forca desta impressora ¢ monofasica
200~240 Vac, 15 A ou menos. (Nao podera ser usada com sistema de 100V)

Cuidado para ndo danificar, quebrar ou trabalhar sobre o cabo de forga. Se for colocado
material pesado sobre o cabo de forca, ou se este for aquecido ou puxado, o cabo de
forca podera quebrar, resultando portanto em incéndio ou choque elétrico.

A tinta usada para esta impressora contém solvente organico. Uma vez que a tinta ¢é
inflamavel, nunca use chama no local ou nas proximidades onde a impressora for
usada.

Evite colocar a impressora em ambiente imido. Nao borrife 4gua sobre a maquina. O
uso neste ambiente podera provocar incéndio, choques elétricos ou quebra da maquina.




O uso da impressora sob condi¢do anormal onde ha fumaga ou odor estranho podera
resultar em incéndio ou choque elétrico. Se for constatada tal anormalidade, certifique-
se de desligar a chave de for¢a imediatamente e tirar o soquete da impressora.
Verifique primeiramente se a maquina ndo produz mais fumaga, e em seguida contate
seu distribuidor ou escritorio de vendas da MIMAKI para reparo.

Nunca conserte sua impressora sozinho uma vez que tal procedimento pode ser
perigoso para vocé.

Nunca desmonte ou reforme a unidade principal da impressora ou o cartucho de tinta.
Desmontagem ou reforma pode resultar em choque elétrico ou quebra da maquina.

Certifique-se de que nao ha po6 ou sujeira aderidos aos aquecedores do porta moldes.
Aderéncia de sujeira pode causar incéndio.

Precaucées para Uso

Suprimento de forca

AVISO
B Deixe o disjuntor LIGADO

B Nio DESLIGUE a chave de forga principal na parte traseira.

Aquecedor

B Naio espirre liquido no porta moldes uma vez que este isso podera causar falha do
aquecedor ou incéndio

B Nio toque os aquecedores do porta moldes com as maos nuas enquanto estes
estiverem quentes; caso contrario, vocé podera se queimar.

B Quando a impressora tiver de ser deslocada, espere até que a temperatura do
aquecedor caia adequadamente.
Como critério, espere pelo menos 30 minutos apos voce ter desligado a forca do
aquecedor. O deslocamento da impressora deverd ficar limitado ao mesmo piso
onde ndo haja degraus. Quando a impressora tiver de ser movida para qualquer
lugar que ndo no piso sem degraus, contate seu distribuidor ou escritério de venda
da MIMAKI

Manuseio da tinta

B Se a tinta atingir seus olhos, lave-os imediatamente como 4gua limpa em abundancia
por no minimo 15 minutos. Ao lavar os olhos, lave também a parte de tras das
palpebras para remover a tinta completamente. Em seguida consulte um médico o
mais breve possivel.

B Se qualquer pessoa ingerir tinta por engano, mantenha a pessoa quieta e consulte um
médico imediatamente. Nao deixe a pessoa ingerir o vomito. Em seguida, contate o
Centro de Controle de Intoxicacao.

B Se vocé inalar muito do vapor e se sentir mal, dirija-se imediatamente a um local
com ar fresco e mantenha-se aquecido e quieto. Depois consulte um médico o mais
breve quanto possivel.

B A tinta contém solvente organico. Se a tinta assentar na pele ou na roupa, remova-a
imediatamente com detergente ou dgua.

Nota sobre manutencio

B Quando limpar a estagcdo de tinta ou os cabegotes, certifique-se de usar os oculos
protetores de ampla visao e luvas fornecidos.

Sensor a laser

B A impressora incorpora um sensor a laser. O sensor a lazer ¢ equivalente ao produto
a laser de IEC CLASSE 1. Nao olhe para o feixe laser através de um sistema Otico
de observagao tais como lentes, uma vez que olhar para um feixe laser pode causar
dor em seus olhos ou prejudicar sua visao.

O uso dos controles ou ajustes ou execugdo dos procedimentos que nao aqueles aqui




especificados poderdo resultar em perigosa exposicao a irradiacao.
O diodo laser 645 — 660nm, max. 10mW.
Saida maxima: 0,86 nW

CAUTION Ji epyyymms

ELASS 2 LASER LIGHT when cpen = S
R0 NOT STARE INTO BEAR, II.'!LJ.:S 1 LASER PRODUCT

CUIDADO [idioma japonés]
Luz a Laser Classe 2 quando aberta. PRODUTO A
NAO OLHE PARA O FEIXE LASER CLASSE 1

AVISOS e NOTAS

AVISOS e NOTAS

Manuseio dos cartuchos de tinta

B Use a tinta genuina para essa maquina. Lembre-se de que o usuario sera onerado por

reparo para correcdo de qualquer dano resultante do uso de tinta que nao a do tipo
exclusivo.
A impressora ndo opera com qualquer tinta exceto com a tinta genuina para essa

maquina.

Nao use a tinta genuina para essa maquina em outras impressoras, uma vez que tal
procedimento pode causar dano a essas impressoras

Nunca recarregue o cartucho de tinta com tinta. Recarregar o cartucho de tinta pode
causar problema. Lembre-se de que a MIMAKI ndo assume qualquer
responsabilidade por qualquer dano causado pelo uso de cartucho de tinta
recarregado com tinta.

Se o cartucho de tinta for movido de um local frio para um local quente, deixe-o em
temperatura ambiente por trés horas ou mais antes de usa-lo.

Abra o cartucho de tinta um pouco antes de instalad-lo na impressora. Se o cartucho
for aberto e deixado assim por um periodo longo de tempo, o desempenho normal
de impressao ndo podera ser garantido.

Certifique-se de guardar os cartuchos de tinta em local frio e escuro.

Guarde os cartuchos de tinta e o tanque de tinta residual em local que esteja fora do
alcance das criangas.

Certifique-se de consumir completamente a tinta no cartucho de tinta, uma vez
aberto, dentro de trés meses. Se transcorrido um periodo extenso de tempo apds
aberto o tanque de cartucho, a qualidade da impressao seria ruim.

Nao bata no cartucho de tinta nem o agite violentamente, ao fazé-lo podera causar
vazamento da tinta.

Nao toque ou manche os contatos do cartucho, ao fazé-lo podera causar dano a
placa de circuito da impressora.

Desperdigar tinta ¢ equivalente a desperdicar 6leo de um residuo industrial. Solicite
uma empresa de disposicao de residuo industrial para dispor a tinta residual.

Tampa dianteira e alavanca

Nunca abra a tampa dianteira ou levante a alavanca durante a impressao. Abrir a
tampa ou levantar a alavanca abortard a impressao.

Manuseio da Midia.

Use a midia recomendada pela MIMAKI para garantir impressdo confiavel de alta
qualidade.

Ajuste a temperatura do aquecedor de modo a atender as caracteristicas da midia.
Ajuste a temperatura do pré-aquecedor, cabegote da impressora e pos-aquecedor de
acordo com o tipo e caracteristicas da midia usada. A regulagem automatica da




temperatura pode ser feita no painel de operacdo ao configurar o perfil no RIP
dedicado.
Para configuragdo no RIP dedicado, consulte o manual de instrugdo para seu RIP.

B Preste atencdo a expansao e contragdao da midia.
Nao use a midia imediatamente ap6s desembalar. A midia pode ser afetada pela
temperatura ambiente e pela umidade, e portanto podera expandir ou contrair.
A midia devera ser deixada no ambiente no qual tiver de ser usada por 30 minutos
ou mais apos ser desembalada.

B Naio use midia ondulada.
O uso de midia ondulada podera ndo somente causar uma obstrucdo da midia, mas
também afetar a qualidade da impressao.
Endireite a folha da midia, se significativamente ondulada, antes de usa-la para
impressao.
Se uma folha revestida de tamanho regular de midia estiver enrolada ou guardada, o
lado revestido devera ter a face voltada para fora.

Protecio da midia da poeira

B Guarde a midia em um saco. Remover a poeira acumulada na midia afetara
adversamente a midia devido a eletricidade estatica.

B Ao deixar a oficina apds horas de trabalho, ndo deixe qualquer midia no
suporte/gancho de rolo. Se qualquer midia for deixada no suporte de rolo, esta

podera ficar empoeirada.
AVISOS e NOTAS
Notas sobre manutenc¢ao

B Recomenda-se enfaticamente o uso da impressora em sala que ndo tenha poeira.
Configure o nivel 2 ou 3 de restauragdo quando a impressora tiver de ser usada em
ambiente desfavoravel. (Consulte “REFRESH” [restauracao] (p. 6-10)”)

B Mantenha a tampa dianteira fechada, mesmo se a impressora nao estiver
imprimindo. Caso contrario, a poeira podera se acumular nos bicos nos cabecotes.

B Poeira no cabegote podera fazer com que gotas de tinta caiam repentinamente na
midia durante a impressdo. Nesse caso, certifique-se de limpar os cabegotes.
(Consulte “Automatic cleaning [Limpeza automatica] (p.3-37)”)

B Execute freqiientemente a limpeza (remogao de poeira e pd de papel) da estagao de
fechamento e limpador.

Substitua as pecas regularmente.

B Algumas pegas desta impressora devem ser periodicamente substituidas por uma
nova pelo pessoal da assisténcia técnica.
Certifique-se de assinar um contrato com seu distribuidor ou revendedor para
assisténcia técnica pos venda para garantir vida longa de sua impressora.

Tipos de Midia que podem ser usados

Os tipos de midia que podem ser usados com a impressora sdo midia de rolo e midia de
folha de corte.

Os tipos e tamanhos de midia que podem ser usados com a impressora estao explicados
abaixo.

Tipos Recomendados de Midia.

Quando a tinta de transferéncia de | Quando a tinta solvente for usada.
sublimacao for usada

Papel de transferéncia de sublimacio Tarpaulin
FF (Face Flexivel)
PVC a prova de intempéries




Tamanhos de midia que podem ser usados

Largura maxima 1630 mm (64,17 polegada)
Largura minima 297 mm
Largura maxima da | 1620 mm
impressao
Midia de Rolo Espessura 1,0 mm ou menos
Peso de Rolo *1 38 kg ou menos

Diadmetro externo do rolo | ¢ 250mm ou menos

Diametro interno do rolo | 3 polegadas (¢ 76mm)

Lado impresso Lado com face voltada para fora

Rolo e Tratamento A extremidade do rolo é
cuidadosamente fixada ao nucleo com
fita adesiva fraca ou cola fraca para facil

remogao
Largura maxima 1630 mm (64,17 polegada)
Midia de folha | Largura minima 297 mm
de corte Largura de impressdo | 1620 mm

maxima

*1 Sem deflexao do rolo quando este ¢ retido nas duas extremidades.
Etiquetas de Precaucio

As etiquetas de precaugdo estdo afixadas no corpo da impressora. Certifique-se de
entender plenamente o aviso dado nas etiquetas. Se uma etiqueta de precaucao estiver
ilegivel devido a manchas ou estiver descolada, compre uma nova junto ao seu
distribuidor local ou nosso escritorio.

Localizacoes da Etiqueta.
Parte Dianteira:

o |/\

(Re-pedido: N0.903239)




@ (Re-pedido: N0.903405)

0 a

(Re-pedido: N0.903330)
(Somente quando tinta solvente for usada)

(Re-pedido: N0.901549)

Parte Traseira:

n'

(Re-pedido: N0.903239)

T
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(Re-pedido: N0.903968)
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(Re-pedido: N0.904130)



Especificacoes basicas

Item

Cabegote de Impressdo

Modo de desenho (varredura x alimentagéo)

JV5-3208 | JV5-260S
Método Cabegotes de impressdo piezoelétricos gotejamento sob demanda
Especificagido 4 Cabegotes Staggerds

720 x 540dpi

5400u 720 x 720dpi
540 x 900dpi
5400u720 x 1080dpi
720 x 1440dpi

1440 x 1440dpi

Tintas usaveis

Tinta de transferéncia de
sublimagdo dedicada

Tinta de transferéncia de sublimacdo: 4 cores (Y.M.B1.K)/6 cores
(Y.M.BLK,LBIL.Lm)

Tinta solvente Dedicada

Tinta Eco-HS1: 4 cores (Y, M, C, K)/ 6 cores (Y, M, C, K, Lc,
Lm)./ 7 cores (Y, M, C, K, Lk, Lc, Lm)

Suprimento de Tinta

Mudanga automatica entre os dois cartuchos de tinta integrados
como uma unidade

Capacidade do cartucho de
tinta

Tinta de Transferéncia de
Sublimagdo Dedicada

Conjunto de cartucho de 6 cores:

Dois cartuchos de 440cc para cada cor, ou seja, 880cc para cada
cor (Entretanto, quatro cartuchos de 440-cc para cada de magenta
e ciana, ou seja, 1760 cc para cada deles).

Conjunto de 4cores intalado:

Quatro cartuchos de 440cc para cada cor, ou seja, 1760 cc para
cada cor.

Tinta solvente dedicada

Conjunto de cartucho de 6 cores:

Dois cartuchos 440-cc para cada cor, ou seja, 880cc para cada cor
(Entretanto, quatro cartuchos 440-cc para cada de cor magenta e
ciana, ou seja 1760 cc para cada deles)

Conjunto de 4 cores instalado:

Quatro cartuchos de 440-cc para cada cor, ou seja, 1760 cc para
cada cor.

Conjunto de 7 cores instalado:

Cartucho de 440 cc; 1 cartuchos para cada cor, 880 cc/l cor
(4cartuchos para Lk somente, 1760cc ou 880cc).

Tipo de Midia

Tinta de Transferéncia de
Sublimagdo Dedicada

Papel de transferéncia de sublimagéo

Tinta solvente Dedicada

Tarpaulin, FF, PVC

Largura Maxima da impressao 1620 mm

Tamanho de midia de rolo Maximo 1630 mm (64,17 polegadas)
Minimo 297 mm
Espessura 1,0 mm ou menor

Diametro externo do rolo

¢ 250mm ou menor

Peso de rolo *1

38 kg ou menos

Diametro interno do rolo

3 polegadas

Superficie de Plotagem

Lado com face voltada para fora

Tratamento da extremidade
do rolo

A extremidade do rolo é cuidadosamente fixada ao nucleo com
fita adesiva fraca ou cola fraca para facil remogao

Tamanho da midia de folha Maxima 1630 mm (64,17 polegadas)
Minima 297 mm
Margem Midia de folha Extremidade esquerda e extremidade direita: 15 mm (Padrio)
Parte Dianteira: 150 mm
Parte Traseira: 200 mm
Midia de rolo Extremidade esquerda e extremidade direita: 15 mm (Padréo)

Parte Dianteira: 150 mm
Parte Traseira: 0 mm

Precisdo da distancia

Precisdo absoluta

O que for maior de £0,3 mm ou £0,3% do projetado

“Reoroducibilidade”

O que for maior de £0,2 mm ou £0,1% do projetado.

Perpendicularidade

+0,5 mm/1000mm

Assimetria de midia

Smm ou menos /10 m variavel

Ajuste de altura do cabegote

Pode ser regulado pelo usuario continuamente na faixa de 1,5mm
até 7mm (espessura da midia ¢ automaticamente reconhecida)

Corte da midia

Corte da diregdo Y pelo cortador do cabegote,
Precisdo do corte (etapas): 0,5 mm ou menor

Entrega da midia

Dispositivo de captagdo fornecido como acessorio padrio (troca
possivel entre captagdo com o interior da impressora e captagdo
com o exterior da impressora), que pode ser usado somente com
um nticleo de 3 polegadas.

Tanque de tinta residual Tipo de frasco (4,000cc)
Estado CHEIO ¢ detectado com sensor.
Interface USB 2,0
Comando MRL-IIT
Ruido Durante a espera Menos de 58 dB (FAST-A, Frente & Tras & Esquerda & Direita
1m)
Durante impressao continua Menos de 65 dB
Durante impressdo | Menos de 70 dB.

descontinua




Unidade de verificagao do bico

Tipo de feixe laser (CLASSE 1 ou inferior)

Padrao de Seguranga

VCClI-Classe A, FCC-Classe A, UL 60950-1, Marca CE (EMC),
Relatorio CB, RoHS, laser CLASSE 1

Forga

AC 200 — 240 V£10%, 50/60 Hz+ 1 Hz 15 A ou menos

Consumo de forga *2

3600 VA ou menos

Ambiente recomendado

Temperatura disponivel

20 °C até 35 °C

Umidade

35 até 65% Rh (Sem condensagio)

Temperatura garantida

20 °C até 25 °C

Mudanga de temperatura

+ 10 °C /h ou menos

Poeira Equivalente ao nivel normal de oficina
Peso Unidade principal 398 kg

Largura 3120 mm

Profundidade 850 mm

Altura 1540 mm

*1 Sem deflexdo do rolo quando este ¢ retido nas duas extremidades
*2 Unidade principal e aquecedor.

Especificacdo para tinta

Item Tinta de Transferéncia de Sublimacio Tinta Solvente
Suprimento Cartuchos de tinta de transferéncia de | Cartuchos de Tinta Solvente Dedicados
Sublimagdo
Cor Cartucho de tinta preta Cartucho de tinta preta

Cartucho de tinta azul

Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarela
Cartucho de tinta azul clara
Cartucho de tinta magenta clara

Cartucho de tinta ciana
Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarela
Cartucho de tinta ciana clara
Cartucho de tinta magenta clara
(Cartucho de tinta preta clara)

Capacidade da tinta

440 cc por cartucho

220 cc / 440 cc por cartucho

Prazo de validade

1 ano a partir da data da fabricagdo (em
temperatura ambiente)

14 meses a partir da data da fabricacdo
(em temperatura ambiente)

Dentro de trés meses depois de aberta a
embalagem.

Temperatura de | Armazenagem | 1 até40°C
armazenagem (Armazenado em temperatura de 40°C é permitida durante um més)
Transporte 1 até 60°C
(Armazenagem a temperatura de 60°C ¢ permitida somente por 120 horas, e a
temperatura de 40°C ¢ permitida durante um més)
B Nao desmonte os cartuchos de tinta ou abasteca-os com tinta
B Quando a tinta de transferéncia de sublimacio for usada, se a tinta congelar, a

Importante!

Usar tinta Eco-HS1 com uma qualidade boa de imagem.

qualidade sera alterada e a tinta se tornara inutil. Guarde a tinta em um
ambiente que ndo a congelara.
A tinta poderia congelar se guardada em local frio por um periodo extenso de
tempo. Se a tinta congelar, descongele em temperatura ambiente (25°C)
durante mais de trés horas antes do uso.

B A folga do cabecote (0 comprimento entre a midia e o bico do cabegote) ¢ recomendada ser ajustada
menos de 1,5 mm. Se imprimir com mais de 2,0mm de ajuste, a qualidade da imagem néo sera

garantida para borrifo de tinta.

B Temperatura do aquecedor recomendada para folha de PVC é de PRE/IMPRESSAO 40 graus ou
menos, APOS 50 graus ou menos.

B Favor ajustar a diferenca de temperatura da temperatura do aquecedor ¢ a temperatura do ambiente em
menos de 30 graus.
Quando a diferenga de temperatura for usada em mais de 30 graus, a condensagdo de orvalho do
ingrediente de solvente da tinta é gerada na superficie do cabegote, ¢ ndo garantimos a imagem

B Favor ndo remover o cartucho até que a tinta seja esgotada, ha a possibilidade da tinta vazar. Ao
remover um cartucho de tinta da impressora, queira nao gire a saida da tinta de ponta cabega. Ha a
possibilidade da tinta cair de uma saida de tinta.




Notas sobre a Interface USB 2,0

B Scu RIP deve ser compativel com USB 2,0.
Importante!

Quando duas ou mais impressoras estiverem ligadas a um computador
pessoal
Quando duas ou mais impressoras estiverem ligadas a um computador pessoal, o
computador pessoal pode nao reconhecer todas as impressoras normalmente
Religue a impressora ndo reconhecida a uma outra porta USB, se disponivel, e
cheque para ver se ¢ reconhecida. Se a impressora ndo for reconhecida mesmo por
meio da porta USB recém ligada, use cabos do repetidor do USB 2,0 disponiveis no
mercado.

U5B 2.0 repeater cables

USB 2.0 repeater cable = Cabo do repetidor do USB.

Notas sobre dispositivos periféricos em modo de alta velocidade USB

Quando um dispositivo periférico (Memoria USB ou HDD USB) a ser operado em modo de
alta velocidade USB for ligado ao mesmo computador pessoal que a impressora estiver
ligada, o dispositivo USB podera ndo ser reconhecido.

Quando uma impressora for ligada a um computador pessoal ao qual estd conectada uma
unidade de disco rigido instalada externamente, a velocidade de saida de dados para a
impressora  podera cair. Isso podera fazer com que a unidade do cabegote pare
temporariamente na extremidade direita ou esquerda durante a impressao.

Como remover a memoria USB
Se um modulo de memoéria USB for inserido no computador pessoal ao qual uma impressora
estiver ligada, clique “Stop”[Pare] na janela “Safety Remove Hardware” [Remover
Hardware ] seguindo as instru¢des dadas ali primeiramente e em seguida remova o mddulo.
Deixar o mddulo de memoria USB inserido podera causar [ERROR 10 COMMAND
ERROR] [Erro 10 Erro de Comando].

Copie os dados no disco rigido antes de extrai-los para impressao.
1 mbbr e oo S IE |
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Notas sobre saida de dados a partir da memoria USB.

Quando os dados de operagdo periférica simultanea armazenados na memoria USB tiverem de ser
extraidos para impressdo, os dados sdo transferidos para a impressora a uma velocidade baixa. Isso
podera fazer com que a unidade do cabecote pare temporariamente na extremidade direita ou esquerda
durante a impressao.



CAPITULO 2
Antes de Usar

’ Este capitulo descreve os nomes das pegas € como usar o painel de
= operagdo.
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Configuracoes e Funcoes

Parte Dianteira
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Nome Funcao
1 Estacgdo de tinta Instala os cartuchos de tinta especificos na estag¢@o de tinta
Cartuchos de tinta Cada cartucho contém uma tinta de uma cor particular

3 | LEDs de cartucho Os LEDs (verde e vermelho) em cada encaixe indicam a condi¢do do
cartucho.

4 | Tampa de Manutengdo L Abre a tampa de manuten¢do L (esquerda) e/ou tampa de manutengdo R
(direita) quando necessario para manuten¢do. Mesmo quando a chave de
forga estiver desligada, mantém todas as tampas fechadas.

5 | Porta Moldes A midia impressa ¢ enviada para fora, deslizando sobre o porta moldes.
Trés aquecedores dentro estdo instalados do porta moldes.

6 | Pos aquecedor Seca a tinta na midia impressa.

7 | Aquecedor de impressdao Fixa e seca a tinta na impressao correntemente produzida (localizado no
interior do porta moldes)

8 | Base Sustenta o corpo principal da impressora. E fornecida com as rodinhas
usadas para movimentar a impressora.

9 | Alavanca do grampo (parte Desloca os roletes de tragdo para cima e para baixo ou libera a midia.

dianteira)

10 | Dispositivo de Captacdo da Enrola automaticamente o rolo de midia impressa.

midia AMF

11 | Tampa Dianteira Abre esta tampa quando a midia tiver de ser instalada ou quando a midia
obstruida tiver de ser removida.

Mesmo se a chave de forga estiver desligada, mantenha esta tampa ¢ as
demais fechadas.

12 | Carrinho Move a unidade do cabegote de impressao de um lado para outro.

13 | Painel de Operagao Este painel tem as teclas de operagdo requeridas para operar a impressora e
os LCDs para exibic¢ao dos itens de configuracdo, etc.

O painel ¢ também fornecido com chave de forca para os aquecedores e os
LEDs para indicar a condigdo do aquecedor.
14 | Chave de forca Liga/Desliga a for¢a da impressora




Enquanto a chave de forga principal estiver ligada, a operagdo para impedir
entupimento de tinta ¢ realizada periodicamente mesmo quando a chave de
for¢a estiver desligada. (Fungdo de Lavagem)

15 | Tampa de Manutengdo Direita Abre a tampa de manuteng¢do Direita (R) e/ou tampa de manutencao
(R) Esquerda (L) quando necessario para a manutengdo. Mesmo se a chave de

forga estiver desligada, mantenha as tampas fechadas.

16 | Estagdo de Fechamento Incorpora as tampas de tinta, com as quais os cabegotes estdo cobertos, ¢ 0
limpador, etc.

17 | Conector USB 2,0 Interface USB 2,0.

18 | Tanque de tinta residual A tinta residual é acumulada neste tanque.

18 | Equipamento de captagao Enrola automaticamente a midia de rolo impressa (1600 mm de largura ou

menos).

Parte Traseira
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1 | Cartucho de tinta para Este cartucho ¢ usado ao executar a manutengao
limpeza Quando usar tinta solvente, use cartucho de solugao de limpeza de SOLVENTE
LEVE (SPC-0294)
Quando usar tinta de transferéncia de sublimagao, use cartucho de solugéo a
base de agua (SPC-0259)
2 | Nivelador de Grampo Interligado com o nivelador de grampo na parte dianteira da impressora.
(Traseira)

3 Barra de Sustentacdo da Esta barra facilita a instalagdo da midia de rolo na posicéo.

midia

4 | Pré-aquecedor Pré-aquece a midia antes da impressdo. (Localizada no interior do porta
moldes)

5 | Suportes de Rolo Os suporte de rolo sdo inseridos nas extremidades direta e esquerda do nticleo
da midia de rolo para segurar a midia. Os suportes de rolo podem ser usados
para nucleos de midia que tenham didmetro de 2 polegadas ou 3 polegadas.

6 | Chave de forca principal Liga/Desliga a for¢a principal da impressora. Deixe a forga principal ligada
para prevenir entupimento de tinta.

7 | Entrada AC Liga o cabo de forca a entrada AC.

8 | Dispositivo de Alimentagdo | Alimenta automaticamente a midia de rolo.

da midia AMF




Tampa dianteira e Tampas de manutenc¢io
Abertura e Fechamento da tampa dianteira e tampas de manuten¢ao

B Nio abra qualquer das tampas dianteiras e as de manutencio durante a
Importante! operacgao de impressao.

Ao abrir qualquer tampa durante a impressiao, o carrinho para por seguranca
e a impressdo da imagem sera interrompida, que nio podera ser reiniciada a
partir do ponto interrompido.

Quando a tela abaixo for exibida, reinicie a impressora e o computador
mediante o seguinte procedimento.

Close a cover.

Feche a tampa

ETAPAS:

1. Feche a tampa dianteira e as tampas de manutencio

S

ia _\Rh ’-’-f

2. Pressione a tecla [ENTER] uma vez.

[ Cower Open |
PRESS <ENT= KEY

3. O carrinho comeca a se mover para executar a operacio inicial

+Being Initialzed+
MNOT POW-OFF 1
| PLEASE WAIT J

Relacoes entre a estacao de tinta e a fileira de cabecote.

O carrinho ajusta quatro cabecotes cada com oito fileiras de bicos

A tinta de uma cor ¢ aplicada a cada fileira de bicos

Lembre-se dessas relagdes quando verificar os cabegotes por bicos entupidos,
substituindo o cartucho de tinta e reabastecendo as tintas.

E os cartuchos da estagdo de tinta sdo diferentes da sele¢do do conjunto de tinta
(conjunto de tinta de 4/6/7 cores) quando o enchimento completo de tinta ¢ realizado.

Tinta de transferéncia de sublimacao

K Preto

M Magenta

Bl Azul

Amarela

LBL Azul Claro
Lm Magenta Clara




4 color ink set= Conjunto de 4 cores de tinta
6 color ink set = Conjunto de 6 cores de tinta

6 color
ink set

4 color
ink st BL
M

~
|
\ Head when ink is set 4 colors Head when ink is set 6 colors J

Head when ink is set for 4 colors = Cabecote quando a tinta for instalada para 4 cores
Head when ink is set for 6 colors = Cabegote quando a tinta for instalada para 6 cores.

Conjunto de 4 cores de tinta

Quatro cartuchos de tinta para cada cor.

Conjunto de 6 cores de tinta

Dois cartuchos de tinta para cada K, Y, LBL e Lm e quatro cartuchos de
tinta para cada dos M e BL.

Quando tinta solvente for usada

4 color ink set= Conjunto de 4 cores

K Preto

M Magenta

C Ciana

Y Amarela

Lc Ciana clara
Lm Magenta Clara
Lk Preta Clara

de tinta

6 color ink set = Conjunto de 6 cores de tinta
7 color ink set = Conjunto de 7 cores de tinta




s EEEIEMMIEAM@OEEVMEEIE

=<
L]

Il Hum

Head when ink is set 4 colors Head when ink is set § colors Head when ink is set 7 colors

Head when ink is set for 4 colors = Cabecote quando a tinta for instalada para 4 cores
Head when ink is set for 6 colors = Cabecote quando a tinta for instalada para 6 cores.
Head when ink is set for 7 colors = Cabecgote quando a tinta for instalada para 7 cores.

Conjunto de 4 cores de tinta Quatro cartuchos de tinta para cada cor.

Conjunto de 6 cores de tinta Dois cartuchos de tinta para cada dos K, Y, Lc e Lm e quatro cartuchos
de tinta para cada dos M e C.

Conjunto de 7 cores de tinta Dois cartuchos de tinta para cada dos M, C, K, Y, Lc e quatro cartuchos
de tinta para Lk.

Controle de Cartucho

A impressora usa dois cartuchos de tinta para cada sistema de suprimento (cada fileira
de bico), ou seja, 16 cartuchos no total. Para cada sistema de suprimento, sempre,
somente um dos dois cartucho trabalha como cartucho de suprimento. A troca ¢ feita
entre os dois cartuchos de maneira que as localizagdes dos dois cartuchos sdo
selecionadas alternativamente para o cartucho de suprimento.

Cartridge LED
[LED de Cartucho]

LEDs de Cartucho

Os LEDs (verde e vermelho) em cada encaixe indicam a condi¢@o do cartucho.

LED verde aceso Indica que o cartucho esta correntemente servindo como cartucho de suprimento.

LED vermelho Indica que o cartucho estd no estado de [INK END] [Fim da Tinta], INK NEAR END]

piscando [Tinta quase no Fim], [Expiration: 1 MONTH] [Expiracdo: 1 MES] ou [Expiration]
[Expiracdo].

LED vermelho aceso Indica que o cartucho estd na condi¢do de aviso IC de tinta ou que ¢ um cartucho zero de




| quantidade restante ou que ndo foi instalado nenhum cartucho.

Cartuchos que nio podem ser usados

Aviso IC de tinta

Erro relacionado a cartuchos de tinta, a saber: [NON-ORIGINAL INK] [Tinta ndo
original], [WRONG INK IC] [IC de Tinta Incorreto], [Kind of INK] [tipo de
TINTA], [WRONG CARTRIDGE] [Cartucho Incorreto] ou [Expiration: 2
MONTHS] [Expiracdo: 2 MESES].

Cartucho zero de
quantidade restante

Cartucho no qual ndo ha tinta restante como resultado de execugdo da fungdo de
limpeza de tinta esgotada (esta fungdo, quando realizada a limpeza, utiliza
primeiramente o cartucho que esteja na condi¢do [INK NEAR END], [INK END]
[TINTA QUASE NO FIM], [FIM DA TINTA].

Condicoes para troca de cartucho
O cartucho de suprimento ¢ mudado na deteccdo de qualquer das seguintes condigdes:

[INK END] [Fim da Tinta] durante a impressio

[INK NEAR END] [Tinta Quase no Fim] durante a carga de
tinta.
Aviso de IC de Tinta

O cartucho foi removido

Limpeza de tinta esgotada.

Relacao entre aviso e operacao
Quando a mudanca em um sistema de suprimento ¢ impossivel, o painel LDC exibe o
aviso concernente ao cartucho de suprimento atual.

Exibicado de aviso de Exibicao detalhada de aviso de fungdo de | Limpeza | Carga de Impressao
inatividade local/remota Orientagdo (condi¢do do Cartucho) Tinta
QUASE NO FIM TINTA QUASE NO FIM X X X
FIM DA TINTA FIM DA TINTA X X X

SEM CARTUCHO

TINTA NAO ORIGINAL

IC DE TINTA INCORRETO

Tipo de TINTA X X X
CARTUCHO ICAR | Cor da TINTA

CARTICHO INCORRETO

Expiragdo: 2 MESES

ZERO RESTANTE DE TINTA
Expiracdo: (1IM) Expiragdo: | MES (6] O (6]
Expiracdo Expiracdo O (0] O

X: Nao permitido
O: Permitido

*1: A impressora retorna a0 modo LOCAL a cada impressdo concluida.




Carrinho
O carrinho ¢ fornecido com os cabecotes de tinta para impressao; a unidade de cortador
para corte da folha de midia, etc.

Cutter unit= Unidade do cortador

Estaciao de Fechamento:

A estagdo de fechamento consiste das tampas de tinta, limpador para limpeza dos
cabecotes, etc.

As tampas de tinta impedem que os bicos nos cabegotes de tinta ressequem.

O limpador limpa os bicos nos cabegotes.

O limpador ¢ um item consumivel. Se o limpador ficar deformado ou a midia ficar
manchada, substitua-o por um novo.

& M Certifique-se de usar os 6culos protetores de ampla visdo durante a limpeza no interior
Warning da estacdo de fechamento. Caso contrario, ha o perigo da tinta entrar em seus olhos.

Lamina do Cortador e linha de corte

O carrinho ¢ fornecido com a unidade do cortador para corte da midia que tenha sido
impressa. O cortador corta a folha da midia ao longo da linha de corte sobre o porta
moldes. (Consulte a secio “Como Cortar a midia ap6s conclusdo da impressao (p.
3-35)”)., (Consulte “AUTO CORTE (PA.6-9)




Cutter unit = Unidade do Cortador
Cutter Blade = Lamina do Cortador
Cutting Line = Linha de Corte

Sensor da Midia.
O sensor da midia detecta a presenca ¢ o comprimento da midia.
Essa impressora tem dois sensores de midia no porta moldes (na parte traseira).

B Instale a midia de modo que mais de um sensor de midia localizado na
Importante! parte traseira do porta moldes seja coberto com a midia sem falha. A
midia ndo pode ser detectada a menos que seja colocada sobre o sensor.

G \\Q\“\:

Media sensor

o,

Media sensor = Sensor de midia
Platen = Porta Moldes

Roletes de tracao e Roletes de Alimentacio

Esta impressora retém a midia com os roletes de tragdo e os roletes de alimentagao.
Durante a operagao de impressao, os roletes de alimentac¢ao alimentam a midia para
frente.

B Enquanto a impressora nio estiver sendo usada, levante a alavanca do
grampo para manter os roletes de tracdo na posiciio suspensa.
Se os roletes de tracio forem deixados abaixados por um longo periodo de

!
Importante! tempo, eles poderio ficar deformados e falhar no reter a midia firmemente.




Keep the clamp lever and the pinch rollers raised when not in use = Mantenha a alavanca do grampo e os
roletes de tragdo suspensos quando nao estiverem em uso.

Pinch roller = Roletes de Tragao

Feed roller = Roletes de alimentagio

Aquecedor

Os seguintes trés aquecedores estdo embutidos no porta moldes.

Quando a tinta de transferéncia de Quando a tinta solvente é usada
sublimacio é usada

Pré-aquecedor Nao usado Pré-aquece a midia sendo desenhada
e previne o aumento acentuado da
temperatura na parte da impressdo.

Aquecedor de impressdo | Nao usado Melhora a qualidade das imagens no
momento da impressdo

Pés aquecedor Seca a tinta apds a impressdo

LEDs indicam LIGA/DESLIGA e a condi¢ao dos respectivos aquecedores. Ao desligar
a chave de for¢a do corpo da impressora desligarad também a for¢a dos aquecedores




Fre-heater

Print heater —‘
Fost-haater §|
Medi _—l = =7 &=

T

Fromt

Pre-heater = préaquecedor

Print heater = aquecedor de impressdo
Post-heater = pos-aquecedor

Media = midia

Front = parte dianteira

H Enquanto o aquecedor estiver ligado, o porta moldes estara muito quente. Quando a
tampa dianteira tiver de ser aberta ou a midia tiver de ser substituida, abaixe as
temperaturas do aquecedor e espere até que a temperatura do porta moldes caia;
caso contrario, vocé podera se queimar.

B Quando a midia tiver de ser substituida por uma fina, diminua as temperaturas e
espere até que a temperatura do porta moldes reduza adequadamente. Instalar uma
folha de midia fina enquanto o porta moldes estiver quente podera fazer com que a
média grude no porta moldes ou causar rugas ou ondulagdes da midia.

B Nio deixe a midia ser aquecida com os aquecedores por muito tempo sem realizar
impressdo. Caso contrario, a superficie da midia podera levantar como uma onda e
conseqiientemente os cabecotes poderio friccionar a midia. Se for detectado que a
midia estd com ondulaciio na superficie, alimente a midia com a tecla [w] até que a
superficie fique livre de ondulacio chegue na posicio de impressido, e em seguida
comece a impressio.

Caution




Painel de Operacao

Use o painel de operagdo para fazer as configuragdes para impressdo ou para operar a
impressora.

O painel de operagdo ¢ equipado com uma lampada (a) para indicar a situagdo da
impressora, duas telas de exibi¢do (b), oito teclas (c) a serem usadas para varias
operagdes, sete teclas diretas (d) para facilitar chamar as diversas fungdes, e duas teclas
e sete lampadas (e) para controlar os trés aquecedores.

@)

)

()

i)

(=}

Exibicao

Cada configuragdo ou mensagem exibida nas LCDs estara inserida em [ ], como [TYPE
1] [Tipo 1], [PLEASE WAIT] [Favor Esperar], etc., no texto deste manual.

As teclas de operagdo sdo indicadas inseridas em chaves [ ].

[w] indica que a tecla de COMANDO (JOG) para baixo devera ser pressionada.

O nome de qualquer outra tecla de operagao ¢ indicado inserido entre chaves [ |, como
[FUNCTION][Fungao].

Como ler a exibicao
As telas de LCD dao informacao conforme indicado abaixo dependendo da condigdo da
impressora.

Pronta para condicao de impressao

Exibicao 1
Exibicao 2



PRE  PRT _ POST .
[ OFF OFF OFF ]"'D“P"“'

Le> POULICA] -
{ widify - ++++ mm J* Drisplay 2

Exibicao 1:
Indica as temperaturas dos aquecedores dentro da impressora.

Exibigao 2:

A indicagdo na area superior esquerda indica 0 modo da impressora. A exibi¢do de
amostra acima indica 0 modo LOCAL. (Ver 2-20).

A indicagdo na area superior direita indica o nome da maquina designado a esta
impressora. (Consulte “NOME DA MAQUINA” (p.6-24)").

A indicagdo na area inferior direita indica a largura da midia detectada pela impressora.

Menu de funcio indicando a condicao.

Exibicdo 1
Exibicao 2

]+ Display 1

MAINTENANCE N
HO.MAINTEMANCE cerp> [ DIl 2

Exibicao 1:

As temperaturas dos aquecedores sdo mantidas exibidas até que o nivel superior da
hierarquia do menu ou a fun¢do [SET UP] [Configurar] seja selecionada. Podera ocorrer
de ndo ser nada exibido, dependendo do item selecionado; isso ndo significa mau
funcionamento da exibigao.

Exibicao 2:

A indicagdo na area superior indica o item selecionado.

A indicagdo na area esquerda inferior indica o nome do trabalho ou similar.

A indicagdo tal como <ent>, se existente na area inferior direita, significa que vocé sera
solicitado a selecionar ou ndo o trabalho exibido ou que ha um nivel abaixo na
hierarquia.

Para a operagdo dos menus de funcdo, consulte “Perfil da hierarquia do menu” (Ver 2-
24).

Item/Valor de configuracio indicando a condicio.
As LCDs mostram a operacdo particular para um trabalho selecionado.

Exibi¢do 1
Exibicdo 2
Choose a head
) ol ]+ Drisplay 1
FILL UF INK
| HEAD SELECT 12,34 J*l- Display 2

Podera haver casos onde nada ¢ exibido, dependendo do item selecionado, isso nao
significa um mau funcionamento da exibicao.
Exibicao 2:



A indicag@o na area superior indica o nome do trabalho ou similar

A indicacdo na area esquerda inferior mostra o item selecionado para o trabalho.

A indicacdo na area direita inferior mostra o item ou valor de configuracdo ou similar.
Insira o valor de configuracdo por meio das teclas de comando (jog).

A exibicdo amostra acima indica [HEAD SELECT] [Selecione Cabegote] em [HD
MAINTENANCE] (MANUTENCAO DE HD].

Para a operacao de menus de fungdo, consulte “Perfil da hierarquia de menu”. (Ver 2-
24)

Situacao do processo do trabalho

Exibicao 1
Exibicdo 2
FILLING UP NOW. _
[ PLEASE WAIT ]"" Display 1
FILL UP MK X
{ T J*DE'PL:‘}'—
Exibic¢ao 1:
Indica a operagdo corrente da impressora.
Exibigao 2:

A indicagdo na area superior indica o nome do trabalho ou similar. A exibi¢do amostra
acima indica [FILLING UP NOW] [Enchimento Agora] em [HD.
MAINTENANCE][Manuten¢do do HD].

A indicagdo na area inferior indica o progresso no trabalho ou similar.

Mensagem indicando a condi¢ao

As LCDs mostram uma mensagem para pedir que o operador realize algum trabalho, se
necessario.

Certifique-se de seguir a mensagem.

| )

]

Close a cover = Feche a tampa



Como ler as indicacoes de LED
Os LEDs acendem para indicar a condi¢do da impressora conforme descrito abaixo.

Lampada ocupada

BUSY lamp

Preheater = pré aquecedor

Print heater = aquecedor de impressao
HEAT SW lamp = lampada SW de CALOR
Post heater = pds aquecedor.

Nome do Aquecedor Nome Funcéo
- Lampada OCUPADA Acende quando a impressora esta correntemente executando
algum processamento. Jamais abra qualquer tampa da
impressora enquanto essa luz estiver acesa, ¢ jamais opere
qualquer tecla: caso contrario, a impressora podera
desenvolver um problema.
- Lampada SW de CALOR | Acende laranja quando a forca para o aquecedor estiver
ligada.
Lampada de CALOR Acesa laranja enquanto o preaquecedor estiver na operagdo de
Pre aquecedor aquecimento.
Lampada CONSTANTE Acende verde quando a temperatura do pré aquecedor atingir
a temperatura pré estabelecida.
Aquecedor de Lampada de CALOR Acesa laranja enquanto o aquecedor de impressdo estiver na
Impressao operacdo de aquecimento.
Lampada CONSTANTE Acende verde quando a temperatura do cabegote de impressao
atinge a temperatura pré estabelecida.
Pos aquecedor Lampada de CALOR Acesa laranja enquanto o pos aquecedor estiver na operagio
de aquecimento
Lampada CONSTANTE Acende verde quando a temperatura do pds aquecedor atingir

a temperatura pré estabelecida.




Como usar as teclas

As fungdes do painel de operagdo estdo descritas abaixo.

10
B
]
15
7
14
]
11
12
1
13
2
4 14
3
Nome Funcdo

1 Teclas de COMANDO
[“L[+] [4. "]

Use essas teclas para mudar o carrinho ou a midia em [LOCAL mode][modo
LOCAL]. Também use-as para selecionar um item das condi¢des de impressdo.

2 | Tecla [FUNCTION]

Use esta tecla para exibir menu de configuragio de fungéo.

3 Tecla [REMOTE)]

Use essa tecla para mudar entre [REMOTE mode][modo REMOTO] e
[LOCAL mode][modo LOCAL].

4 | Tecla [END]

Cancela o ultimo valor inserido ou retorna o menu de configuragdes para o
nivel mais alto na hierarquia.

5 Tecla [ENTER]

Registra o ultimo valor inserido conforme o valor de configuragdo ou vai
imediatamente para um nivel abaixo na hierarquia.

6 | Tecla [TEST DRAW]

Use esta tecla para imprimir um padrio de teste e verifique se ndo ha qualquer
impressdo com defeito devido a bicos entupidos.

7 | Tecla de [DATA CLEAR]

Apaga os dados que foram recebidos.

8 | Tecla [CLEANING]

Use esta tecla para selecionar um tipo de limpeza e executar a limpeza dos
cabegotes.

Tecla [USER TYPE]

Muda o tipo de usuério

10 | Tecla [ST.MAINT.]

Use esta tecla para executar a manutenggo da estagio
Esta tecla ativa diretamente [ST.MAINTENANCE] das
manutengao.

fungdes de

11 | Tecla [INFORMATION]

Exibe e/ou imprime varias informagdes.

12 | Tecla [FEED COMP.]

Ativa diretamente [MEDIA COMP.] da fun¢io de CONFIGURACAO para o
tipo de configuracdo corrente.

13 | Tecla [HEATER]

Use esta tecla para configurar as temperaturas do pré aquecedor, aquecedor de
impressdo e pos aquecedor ou verificar a temperatura corrente do porta moldes.

14 | Tecla [HEAT SW]

Liga/desliga a forga aos aquecedores.

15 | Exibigédo 1

Exibe a condi¢do desta impressora, um item de configuragdo, nome do menu ou
similar. Normalmente exibe as temperaturas correntes dos aquecedores.

16 | Exibigdo 2

Use esta exibic@o para indicar os valores de configuragdo de inseridos quando
varias configuracdes detalhadas sdo necessarias para esta impressora.




Funcoes das teclas de COMANDO (JOG).
Cada das teclas de COMANDO varia na fun¢do de acordo com a condi¢ao da
impressora sob as quais a tecla ¢ usada. As func¢des das teclas COMANDO sio as

seguintes:
Antes da detecgdo da Apds a detec¢do da midia Quando selecionar a Quando selecionar
midia funcdo um valor de
configuragdo
[q Detecta a largura da midia | Muda o carrinho para a
esquerda
[»] | Detecta a largurae Muda o carrinho para a
comprimento da midia direita
] Afasta a midia de vocé Indica a fungdo Indica o valor
previamente indicada previamente
novamente indicado novamente.
[+] Move a midia em direcdo a | Indica a proxima fun¢do | Indica o proximo
vocé valor.

Telas de modos e de menu

Modos
Esta impressora ¢ fornecida com os seguintes modos:

Modo NAO PRONTO
Este ¢ 0 modo no qual a midia ndo foi ainda detectada.
As teclas que ndo a tecla [REMOTE] e a tecla [TEST DRAW] estdo ativadas.

Modo LOCAL

A impressora entra neste modo quando a midia foi detectada.

Todas as teclas estdo ativas.

A impressora pode receber dados de um computador. Entretanto, ela ndo realizard a
impressao.

Este modo permite as seguintes operagdes:

Pressionar as teclas apropriadas [COMANDOY] para detectar a midia ou configurar

a origem.
Pressionar a tecla [FUNCTION] para estabelecer fungdes. (modo
FUNCTION)[modo FUNCAO]

Pressionar a tecla [REMOTE] para comutar entre [REMOTE mode][modo
REMOTO] ¢ [LOCAL mode][modo LOCAL]

Pressionar a tecla [ENTER] para verificar a quantia restante de tinta, a descrigdo
do erro de cartucho, o nome do modelo, a versdo firmware, € etc.

Pressionar a tecla [TEST DRAW][Desenho de teste] para imprimir um padrdo de
teste e checar se nao ha impressao com defeito.

Pressionar a tecla [DATA CLEAR][Excluir dados] para apagar os dados de
impressao que a impressora recebeu.

Pressionar a tecla [CLEANING][Limpeza] para executar a limpeza dos cabegotes.
Pressione a tecla [USER TYPE][Tipo de usuario] para mudar o tipo de usuario.
Pressione a tecla [ST.MAINT] para ativar diretamente [ST.MAINTENANCE],
uma das fungdes [MAINTENANCE][Manutengao].

Pressionar a tecla [INFORMATION] para ativar diretamente [[INFORMATION]
da fungdo [MACHINE SETUP] [Configuracdo da Maquina].

Pressionar a tecla [FEED COMP.] para ativar diretamente [MEDIA COMP.]
Pressionar a tecla [HEATER] [Aquecedor] para regular a temperatura dos
aquecedores.

Pressionar a tecla [HEAT SW] para ligar/desligar a forca dos aquecedores.




Modo REMOTO

A impressora imprime os dados que recebe

Pressionar a tecla [REMOTE] durante a impressdo interrompe a impressao
temporariamente e retorna a impressora para o modo LOCAL.

Modo FUNCAO
Para configurar o0 modo FUNCAO, pressione a tecla [FUNCTION][Fungdo] quando a
impressora estiver no modo LOCAL. Neste modo, as condi¢des da impressao podem
ser estabelecidas.

Sobre Menus de Func¢ao

Operacao Basica de uma tela de menu.

Essa impressora incorpora varias fungdes, que podem ser operadas no painel de
operagdo. O [FUNCTION Mode][Modo FUNCAO] permite operar as fungdes para as
configurag¢des do sistema e unidades opcionais, limpar os cabegotes, impressao de teste
etc. Além disso, pressionar teclas diretas chamara rapidamente varias fun¢des embutidas.

Seqiiéncia de Prioridade das funcdes da impressora.

As configuragdes que sdo feitas no painel de operacao sdo aplicadas a todos os trabalhos
de impressdo conforme os valores iniciais. Além disso, quer prioridade seja dada as
configuragdes no painel de operagdo ou as do computador (principal), esta sera
determinada pela configura¢do de [PRIORITY] na fun¢do [SET UP] da impressora.

Estrutura dos menus funcio

Os itens de cada menu sdo hierarquizados conforme segue:

A tecla [FUNCTION] ou a tecla [“], [+], [4], [P] seleciona um item, a tecla [ENTER]
exibe o item ou valor no proximo nivel abaixo na hierarquia, e a tecla [END] exibe o
nivel imediatamente superior na hierarquia. Pressione a tecla [ENTER] para executar o
valor selecionado de cada item.

Operacio para configurar menus de funcio

Para configurar menu de funcdo, pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL e
pressione [“], [w], [4] ou [P] ou a tecla [ENTER] conforme apropriado. Se a
impressora ndo estiver no modo LOCAL, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

Como fazer a configuracao

Como exemplo do procedimento de configuragdo, o procedimento para [SET UP]—
[AUTO CLEANING] ¢ descrito abaixo:

ETAPAS:
1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL
Se esta estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

When in REMOTE mode

ELNCTION - REMOTE

PRE PRT PoST TEST DRAW /
EEEE ORI
L3
CLEANIY / END ENTEF .
¢, @ O

-

2. Pressione a tecla [FUNCTION].



Uma vez exibida a seguinte tela, pressione a tecla [ENTER] duas vezes para ir para o
nivel abaixo na hierarquia.

—

FUNCTION REMOTE

o PRE PRT POST
‘\(::; O OF  OF  OFF

END ENTER

O o.‘g

FUNCTION

3. Pressione a tecla [w] 13 vezes para selecionar [AUTO CLEANING], e pressione
a tecla [ENTER].
A tela de menu se transformard em uma tela para configurar LIGA/DESLIGA da
limpeza automatica.

PRE FRI POST
OFF  OFF  OFF
@ .
FUNGTION @ AEMOTE M
O 13 AUTO GLEANING

times

4. Pressione a tecla [“] ou [w] para configurar LIGA/DESLIGA da limpeza
automatica.

[1]AUTO CLEANING
SETUP

FURCTEON

£,

5 Pressione a tecla [FUNCTION] novamente se a configuracio da [CLEANING
INTERVAL] [Intervalo de limpeza] e [CLEANING TYPE] [Tipo de Limpeza] for
necessaria.

Esta configuragdo ¢ permitida somente quando a limpeza automatica [ON] for

selecionada.
Loy
CLEANIMG INTERVAL

10 = 10000mm

FUNCTEIN REMQTE
o

& 97
. & &

O O INTERWVAL TYPE
/ 10:0mm NORMAL




6. Pressione a tecla [FUNCTION] para ir para o nivel abaixo na hierarquia e
pressione a tecla [“] ou [w] para inserir [CLEANING INTERVAL][Intervalo de
Limpeza].

Pressione a tecla [4] ou [P] para exibir a tela de configuragdo para [CLEANING
TYPE][Tipo de Limpeza] e pressione a tecla [“] ou [w]para configurar o tipo de
limpeza.

FUNCT|ON

&

REMOTE INTERVAL +TYPE

m 1000mm s WDRMAL

7. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes para finalizar a configuracio
Pressione a tecla [END] varias vezes para retornar para o modo LOCAL.

FUNCTION AEMOTE T
N - PRT Fia]
O O O OFF OFF
Fl —_—

EMD EMTER

9@:} °C@"




Perfil da hierarquia do menu

Menu de funcao

Pressione a tecla [FUNCTION] para chamar o menu de fungao.

*2 a ser exibido somente mediante mensagem de aviso ou erro para “Flushing BOX
Cleaning”[Limpeza da CAIXA de lavagem]

*3 Somente quando a tinta solvente é usada.
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Flushing Box= Caixa de lavagem

Cleaning Comp. = Comp. de Limpeza

Box Exchange LV = LV de Troca de Caixa
Drop.Pos.correct = corrigir posi¢do da gota
Refresh = Restaurar

PG Drop Adjust = Ajustar Gota PG

Tube Wash = Lavagem do tubo

Sleep set up = configuragdo de repouso
Cleaning = Limpeza

Routine setup = configuragao de rotina
Routine wiping = limpeza de rotina

Wiper Level = Nivel do Limpador

Refresh = Restauragao

Head Select = Selecione Cabegote

Media Residual = Residual de Midia

Tube Wash = Lavagem do Tubo



BeforeMovingit. = Antes de Mové-la
Dry&EXHST.FAN = Secagem & Ventilador de Exaustao

MACHINE SET UP = Configuragdo da Maquina
Outside EXHST — Exaustor externo

Dryness Feed = Alimentagdo de Secagem
Confirm. Feed = Confirmar Alimentagio

Buil-in Exhst = Exautor Embutido

Pre-Feed Method = Método de Pré-Alimentacao
Media Cut = Corte de midia

Assign cut key = Designar tecla de corte

Heater Setup = Configuragdo do Aquecedor.
Move.Drop Media = Mover Queda da Midia
Thickness Detect = Deteccao de Espessura

Time set = Ajustar hora

FEED.ERR.DETECT = Detecg¢ao de Erro de Alimentagdo
Error History = Histdrico de erro

Unit setup = configurag@o de unidade

MAINT. HISTORY = Histérico de Manutengdo
STAMP SET UP = Configuragdo de estampa
PRT.modeHistory = Histoéricode modo PRT.
ThicknessDETECT = Deteccdo de espessura
List = Lista

Machine name = nome da maquina

Version = Versao

Information = Informacao

Nozzle Check = Verificagao de Bico
Serial&DealerNo.= Numero de Série e Fornecedor
During the Draw = Durante o desenho

NG Action = A¢do NG

AFTERtheDRAWend = Depois do desenho terminar
NG Judgement = Julgamento NG

CLOGG NZL/color= Entupimento do Bico/Cor
COND.INDICATION = Indicag¢ao da cond.
CIOGG NZL/ALL= Entupimento do bico/ALL

DISPLAY = EXIBICAO
English etc. = Inglés etc.
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Configurag

Type = Tipo

SET UP

FEED METHOD = METODO DE ALIMENTACAO

MEDIA COMP. = COMPENSACAO de MiDIA
SPEED SWITCHING = MUDANCA DE VELOCIDADE

Teste de Movimento

HEATER = AQUECEDOR

MOVEMENT TEST

PRINT MODE = MODO DE IMPRESSAO

SET TEMP = REGULAR TEMPERATURA
SET TIME = AJUSTAR HORA

TEMPO DE SECAGEM

DRAFT QUALITY = QUALIDADE DO RASCUNHO

DRYING TIME
SCAN DIRECTION = DIRECAO DA VARREDURA

INK LAYERS = CAMADAS DE TINTA
FINE QUALITY = QUALIDADE FINA
AUTO CUT = AUTO CORTE



PRE-FEED = PRE ALIMENTACAO

LOGICAL SEEK = BUSCA LOGICA

MARGIN = MARGEM

COLOR PATTERN = PADRAO DE COR

REFRESH = RESTAURACAO

VACUUM = VACUO

PRIORITY = PRIORIDADE

AUTO CLEANING = AUTO LIMPEZA

HEAD GAP = FOLGA DO CABECOTE

DETECT METHOD = METODO DE DETECCAO
CUTTING DETECT = DETECCAO DE CORTE

SETUP RESET = RESTAURAR CONFIGURACAO
CARTRIDGE OUT = CARRINHO FORA

WIPER EXCHANGE = TROCA DE LIMPADOR

NOZZLE WASH = LAVAGEM DE BICO

DISWAY WASH = LAVAGEM DA PASSAGEM DA DESCARGA DE TINTA
MAINTENANCE = MANUTENCAO

ST. MAINTENANCE = MANUTENCAO DA ESTACAO
CUSTODY WASH = LAVAGEM DE PROTECAO

PUMP TUBE WASH = LAVAGEM DE TUBO DE BOMBA
WIPER WASH = LAVAGEM DO LIMPADOR

CR. MAINTENANCE = MANUTENCAO DE CR.

FILL UP INK = ENCHER COM TINTA.
DISCHARGE&WASH = DESCARREGUE & LAVE
MAINTWASHLIQUID = LIQUIDO DE LAVAGEM DE MANUTENCAO.

Teclas Diretas
Pressionar as teclas diretas chamara facilmente as fungdes freqiientemente usadas.

TEST DAY DATA CLEAR
| TEST DRAW l——O O——| DATA CLEAR |
CLEANING USEATYFE
| CLEANING l——O O——| USER TYPE CHANGE |
STMAINT INFOAMETION
| CARRIDGE OUT } O O | ERROR HISTORY |
[ WIPER EXCHANGE |— FEED COMP, —{ MAINTE. HISTORY |
| NOZZLE WASH [ O — PRT.modeHISTORY |
[ DISWAY WASH = —{ LIST |
[ CUSTODY WASH jued | MEDIA COMP, | J={ VERSION |
| PUNMP TUBE WASH = = Serial&DesalerNo |
|

WIPER WASH —

TEST DRAW = DESENHO DE TESTE

DATA CLEAR = EXCLUSAO DE DADOS

CLEANING = LIMPEZA

USER TYPE CHANGE = MUDANCA DE TIPO DE USUARIO
CARRIDGE OUT = CARRINHO FORA

ERROR HISTORY = HISTORICO DE ERRO

WIPER EXCHANGE = TROCA DE LIMPADOR
MAINTENANCE HISTORY = HISTORICO DE MANUTENCAO
NOZZLE WASH = LAVAGEM DO BICO



PRT.MODEHISTORY = HISTORICO DE MODO PRT.

DISWAY WASH = LAVAGEM DA PASSAGEM DA DESCARGA DE TINTA
CUSTODY WASH = LAVAGEM DE PROTECAO

PUMP TUBE WASH = LAVAGEM DE TUBO DE BOMBA
WIPER WASH = LAVAGEM DE LIMPADOR

DATE CLEAR = EXCLUSAO DE DADOS

USER TYPE CHANGE = MUDANCA DE TIPO DE USUARIO
ERROR HISTORY = HISTORICO DE ERRO

MAINTENANCE HISTORY = HISTORICO DE MANUTENCAO
PRT. MODEHISTORY = HISTORICO DE MODO PRT.

LIST = LISTA

VERSION = VERSAO

SERIAL&DEALERNO. = NUMERO DE SERIE & FORNECEDOR.



Como configurar valores em menus de func¢io

Os menus contém as seguintes fungdes

Funcées de CONFIGURACAO

Nome de Fungdo | Sub Fungdo

Valor de Configuragdo

Fungdo

COMP DE MIDIA (p.3-49)

-255 até 255

Corrige a taxa de alimentagdo da
midia

Alimentag¢ao Midia METODO DE ALIMENTACAO | DIRETO, NORMAL Comuta entre os métodos para
CONFIGURACAO detectar a taxa de alimentagdo da
(p.6-6) midia.
MUDANCA DE VELOCIDADE | 200% até 10% Estabelece a taxa de alimentagao da
midia.
TESTE DE MOVIMENTO Realiza o teste se a midia ¢
compativel ou ndo com o método
de deteccdo direta usando o
codificador de midia.
Aquecedor AJUSTA Pré DESLIGADO, 20 a 60 °C Estabelece as condigdes do
(p. 3-15) TEMPERATURA | aquecedor DESLIGADO, 68 até | aquecedor.
(p. 6-34) 140°F)
Aquecedor DESLIGADO, 20 até
de 60 °C
Impressora (DESLIGADO, 68 até
140 °F)
Pos DESLIGADO, 20 até 70°C
aquecedor (DESLIGADO, 68 até
158°F)
AJUSTA HORA Espera (NENHUM, 0-90 min./Em
etapas de 10 minutos)
Tempo (NENHUM, 0-90 min/ Em
Desligado etapas de 10 minutos)
MODO DE | Qualidade FINA PADRAO, FINA, | Ajusta o nivel de qualidade da
IMPRESSAO RAPIDA impressio e a direcdo da
impressao.
(p. 6-6) Qualidade ESBOCO PADRAO, FINA,
RAPIDA
DIRECAO DA VARREDURA Uni-D
BUSCA LOGICA Bi-D
CAMADAS DE TINTA (p. 6-8) l1a9 Estabelece o niimero de camadas
nas quais a tinta devera ser
aplicada.
Tempo de Secagem VARREDURA 0,0 até 19,9 segundos Ajusta o tempo de espera para
(p. 6-8) FIM desenho 0 até 999 segundos secagem da tinta

AUTO CORTE (p. 6-9)

LIGA, DESLIGA

Corta a midia automaticamente
apds impressao.

PRE ALIMENTACAO (p. 6-9)

LIGA, DESLIGA

Alimenta a midia para frente e para
tras antes da impresséo.

MARGEM (p. 6-9) -10 até 85 mm Ajusta a area de ndo impressdo ao
longo das extremidades direita e
esquerda da midia.

PADRAO DE COR (p. 6-9) LIGA/DESLIGA Imprime um padrdo de cor para o
bico faltante, verifica proximo a
borda direita da midia.

RESTAURACAO (p.6-10) NIVEL 0 até 3 Restaura os cabegotes de impressao
durante a impressao.

VACUO (p. 6-10) FORTE, PADRAO, Pouco | PARE O | Ajusta a absorbabilidade da midia.

FRACO, FRACO. Pressione a | TEMPORIZADOR Ajusta também a hora de parar o
tecla [FUNCTION] para ajustar ventilador do vacuo apds a
os itens a direita. impressao.

DESLIGADO Midia ndo foi limpa com aspiragdo

PRIORIDADE TODO PRINCIPAL (HOST) Ajusta a prioridade das

(p. 6-10) TODO PAINEL configuragdes (principal/painel)

INDIVIDUALMENTE COMP. DE MIDIA,
AQUECEDOR, MODO
DE IMPRESSAO,
CAMADAS DE TINTA,
TEMPO DE SECAGEM,
AUTO CORTE,
MARGEM DE PRE
ALIMENTACAO,
PADRAO DE COR,
RESTAURACAO,
VACUO, VELOCIDADE
DE ALIMENTACAO,
METODO DE
ALIMENTACAO

AUTO LIMPEZA LIGADO | INTERVALO 10 a 10000 mm Limpa os cabegotes da impressora




(p. 3-61) Pressione a | DE LIMPEZA automaticamente a cada conclusdo
tecla TIPO DE | SUAVE, NORMAL, | daimpressdo
[FUNCTION] | LIMPEZA PESADA
para  ajustar
os itens a
direita.
DESLIGADO
Manutenc¢io da | LIMPEZA. INTERVALO 0,1 2100,0 mm Limpa os cabegotes de impressdo
Impressio (p.3-39). Aperte a tecla | DE LIMPEZA automaticamente a cada término de
[Somente quando a tinta | [FUNCAO] TIPO DE | SUAVE, NORMAL, | impresséo.
de transferéncia de | para ajustar | LIMPEZA PESADA.
sublimagdo dedicada or | os tens a
usada] direita.
LIMPEZA. CONTAGEM 10 a 9990 vezes Os cabegotes sdo automaticamente
Pressione a | DE limpos durante a impressao.
tecla VARREDURA
[FUNCTION]
para  ajustar
os itens a
direita.
DESLIGADO
FOLGA DO CABECOTE (p. 3-5) 1,5 até¢ 7,0 mm Ajusta a folga do cabecote (altura a
partir da midia para o plano do bico
dos cabegotes).
DETECCAO DA | METODO DE DETECCAO SELECIONAR Ajusta 0 método para deteccdo da
MIDIA (p. 6-11) LARGURA midia.
DETECCAO DO CORTE AS DUAS BORDAS,
BORDA ESQUERDA,
BORDA DIREITA,
NENHUMA
RESTAURAR CONFIGURACAO Restaura 0s valores de
configuragdo para os valores
padrdo.
Funcoes de MANUTENCAO
Nome da Funcio Sub funcio Valor de Configuracio Funcio
MANUTENCAO DE | CARRINHO FOR A Mova o carrinho ao limpar o

ST.

(Pode ser selecionado diretamente ao
pressionar a tecla [ST. MAINT.].) (p.

interior da estagdo e substituir os
consumiveis.

4-7) Nio mova o carrinho para fora
da estagdo de fechamento
manualmente. Selecione [ST.
MAINTENANCE] -
[CARRIAGE OUT]
[Manuteng¢do de ST] — [Carrinho
fora] para mover o carrinho.

TROCA DO LIMPADOR Quando a exibi¢do mostrar que

[STMAINT] (p. 4-48). (Pode ser os limpadores devem ser

selecionado diretamente pressionando- substituidos, execute esta

se a tecla [ST.MAINT].) operagdo e  substitua  o0s
limpadores.

LAVAGEM DO BICO [ST. MAINT.] Lava os bicos com um kit de

(p. 4-10). limpeza para corrigir

(Pode ser selecionado diretamente entupimento de bico e desvio de

pressionando-se a tecla [ST.MAINT].)

jato.

LAVAGEM DA PASSAGEM DA
DESCARGA DE TINTA

MAINT.] (p. 4-13).

(Pode ser

selecionado diretamente
pressionando-se a tecla [ST.MAINT].)

[ST.

Lava as passagens de descarga
de tinta (tubos da bomba) para
prevenir entupimento.

LAVAGEM

DE

[ST.MAINT] (p. 4-15).

(Pode ser

selecionado diretamente
pressionando-se a tecla [ST.MAINT].)

PROTECAO

Quando a operagdo  da
impressora tiver de ser suspensa
por mais de uma semana, lava os
bicos nos cabegotes e as
passagens de descarga de tinta e
faz arranjos para armazenagem.

LAVAGEM

DO

[ST.MAINT] (p. 4-22).

(Pode ser

selecionado diretamente
pressionando-se a tecla [ST.MAINT].)

LIMPADOR

Lava as bombas de sucgdo de
tinta

LAVAGEM DE TUBO DE BOMBA

[ST. MAINT.] (p. 4-24).

(Pode ser

selecionado diretamente
pressionando-se a tecla [ST.MAINT].)

Lava o limpador

MANUTENCAO CR. (p. 4-27)

Move a unidade do cabegote para
a extremidade esquerda da
impressora e  executa a
manuten¢do dos cabecotes e




pegas correlatas.

HD. MANUTENCAO

ABASTECE COM TINTA (p. 3-25)

Os cabegotes estdo carregados
com tinta. Use essa fungdo se os
bicos ndo estiverem entupidos
através de [CLEANING]
[Limpeza] e [NOZZLE WASH]
[Lavagem de Bico]

DESCARREGA & LAVA (p. 5-6)

Descarrega a tinta dos cabegotes,
reguladores e tubos de tinta, e
lava-os com cartucho de solugio
de limpeza (op¢do).

Liquido de | ABASTECIMENTO Supre o liquido de limpeza para

Lavagem o limpador e tubos de bomba.

Principal (p. | DESCARGA Descarrega o liquido de limpeza

4-19) para o limpador e tubos de
bomba.

CAIXA
LAVAGEM

COMP. DE LIMPEZA (p. 4-45)

A ser executado de modo a
deixar o equipamento reconhecer
que a limpeza da caixa de
lavagem foi realizada.

LV DE TROCA DE CAIXA (p. 4-42)

5/5 até 1/5

Muda o periodo da limpeza ou
reposicdo da caixa de lavagem.

DROP.POScorrect (p.
3-39)

PADRAO 1 até 4

Ponto de -40,0 até 40,0

Corrige a diferenga nos pontos
de queda da tinta entre o disparo
externo e o disparo interno.
Quando a espessura da midia,
altura do cabegote ou tipo de
tinta ¢ mudado, as posi¢cdes do
ponto podem ficar levemente em
desalinhamento. Esta fungdo
corrige as posigdes do ponto para
garantir que o resultado da
impressdo precisa ¢ obtido.
Imprime dois padrdes de teste na
velocidade padrio e em alta
velocidade, respectivamente. Em
seguida compara os pontos de
queda da tinta do disparo externo
e os de disparo interno e corrija
as posigdes do ponto.

PG. DROP ADJUST.
(p- 3-20)

PADRAO 1 ate 8

Ponto de -40,0 até 40.0

Estabelece o valor de referéncia
para corrigir o desalinhamento
dos pontos de queda da tinta
entre o disparo externo e o
disparo interno na impressdo
bidirecional quando a folga do
cabegote foi alterada.

CONFIGURACAO
DE REPOUSO

RESTAURACAO
(p. 4-30)

REFRESHinterval
Intervalo de
restauracao

DESLIGADO, 1 até
168h.

Enquanto a chave de forga
estiver desligada, a impressora
executa ~a  operagdo  de
restauragdo a intervalos fixos
para prevenir entupimento da
tinta ou similar.

LAVAGEM DO
TUBO (p. 4-31)

INTERVALO
DE LAVAGEM

DESLIGADO, 1 até 168
h.

Ajusta o intervalo (em horas) na
qual a operagdo de restauragdo
que descarrega a tinta dos
cabegotes deva ser executada.

LIMPEZA
32)

(p.4-

INTERVALO
DE LIMPEZA

DESLIGADO, 1 até 168h

Ajusta o intervalo (horas) na qual
a operagdo de limpeza deve ser
realizada.

TIPO
LIMPEZA

DE

Normal, Suave, PESADA

Ajusta um tipo de limpeza

CONFIGURACAO
ROTINA

LIMPEZA  DE
ROTINA (p. 4-
33)

[Somente quando
a tinta solvente for
usada]

CONTAGEM
VARREDURA

0 até 9990 vezes

Com a forga ligada, a impressora
executa varias operagdes a
intervalos fixos para prevenir
problemas como entupimento de
bico, falta de bico, queda de
gotas de tinta ou borrifo de tinta.
Ajuste o numero de vezes que a
varredura pode ser executada
antes da operagdo de limpeza da
superficie do bico tiver de ser
executada para remover a
condensagio.

Diferenca
Temperatura

1 até 60°C (Em unidades
que tenham sido
ajustadas pela fungdo
[MACHINE SET))

Ajuste o valor de uma diferenga
na temperatura entre o cabegote
de impressdo e a temperatura
ambiente na qual a operagdo de
limpeza devera ser executada.

RESTAURACAO

Intervalo de

DESLIGADO, 1 até 168h

Ajusta o intervalo (em horas) na




(p. 4-35) RESTAURACAO qual a operagdo de restauragdo
deve ser executada.
LAVAGEM DE | INTERVALO DE| DESLIGADO, I até¢ 168h | Ajusta o intervalo (em horas) na
TUBO (p. 4-37) LAVAGEM qual a operagdo de limpeza do
tubo deve ser executada.
LIMPEZA (p. 4- | INTERVALO DESLIGADO, 1 até 168 | Ajusta o intervalo (em horas) na
38) LIMPEZA h qual a operagdo de limpeza deve
ser executada.
TIPO DE| Normal, Suave, PESADA | Ajusta o tipo de limpeza.
LIMPEZA

NIVEL DO LIMPADOR (p. 4-37) 10/10 até 1/10 Os limpadores sdo itens de

consumo. Os cabegotes podem
ficar facilmente sujos em
ambiente empoeirado.
Os cabegotes ndo podem ser
limpos adequadamente com
limpadores ondulados ou gastos.
Essa impressora fornece o aviso
de substitui¢do do limpador antes
do aviso padrdo dependendo do
ambiente de operagdo. (10/10 =
Padrio).

SELECAO DO CABECOTE (p. 5-10) [1234] Selecione o(s) cabegote(s) a
[123-], [-234] ser(em) usados para a impressao.
[12--], [-23-], [--34] Qualquer das combinagdes de
(=], [-2---], -3+ [=-4] cabegotes indicadas a esquerda

esta disponivel.

RESIDUAL DE MIDIA (p. 6-14) LIGA/DESLIGA Ajuste  LIGA/DESLIGA da

fungdo de exibigdo da quantia
restante da midia.
Insira o comprimento da midia
(valor inicial do valor restante)
quando a midia de rolo for
detectada.

Antes de Mové-la (p. 6-15) Use esta funcdo para travar a
estacdo quando a impressora
tiver de ser transportada.

Fungdes da MAQUINA

Nome da Fun¢iio Sub funcio Valor da Configuracio Funcio

VENTILADOR DE | VENTILADOR | TEMPO DE | 0 até 240 min. | Ajusta a operagdo do ventilador de

EXAUSTAO&SECAGEM DE SECAGEM | PARADA CONTINUO secagem . [TEMPORIZADOR DE

(p. 6-19) RENOVACA | LIGADO, DESLIGADO | PARAGEM] ajusta o tempo a partir do

0 termlflo da impressao até a parada da
rotagdo do ventilador.
[RENEW] comuta a condi¢@o atual do
ventilador.
Exaustao TEMPO DE | 0 at¢ 240 min. | Ajusta a operagdo do ventilador
externa. PARADA CONTINUO. de exaustdo externo.
Exibe a | RENOVACA | LIGADO/DESLIGADO | [STOP TIMER] marca o tempo a
interligacdo O partir do término da impressdo
do ventilador | INTERLIGA para interromper a rotagdo do
de secagem se | CAO DE ventilador [RENEW] comuta a
este  estiver | CONFIGUR condi¢do da corrente do
interligado. ACAO ventilador.
Pressione  a [SETUP INTERLOCK]
tela [Interligacdo de configuragio]
[FUNCTION] interliga a operag@o ao ventilador
para comutar de secagem
a  operagdo
independente
e ajusta os
itens a direita.
Exaustao TEMPO DE | 0 at¢ 240 min. | Ajusta a operagdo do ventilador
Embutida. PARADA CONTINUOS de exaustdo embutida.
Exibe a | RENOVACA | LIGADO, DESLIGADO | [STOP TIMER] ajusta o tempo a
interligacdo O partir do término da impresséo até
do ventilador | INTERLIGA a parada da rotagdo do ventilador.
de secagem se | CAO DE [RENEW] comuta a condigdo
este  estiver | CONFIGUR atual do ventilador.
interligado. ACAO [SET UP  INTERLOCK]
Pressione  a [INTERLIGACAO DE

tela

[FUNCTION]
para comutar
a  operagdo
independente
e ajusta os
itens a direita.

CONFIGURACAO] interliga a
operagdo ao  ventilador de
secagem.

ALIMENTACAO DE SECAGEM (p. 6-20)

| LIGADO, DESLIGADO

Muda a operagdo de alimentagdo




apds impressao.

ALIMENTACAO DE | LIGADO RETROALI | LIGADO, DESLIGADO | Ajusta se realiza ou ndo a alimentagdo
CONFIRMACAO (p. 6-21) Pressione a | MENTACA da midia apds a impressdo de teste para
tecla 1) a veriflcacéo do resultado da
[FUNCTION 1mpressao.
]
Para ajustar
os itens a
direita.
DESLIGADO
METODO DE | PARTE COMPRIME | 10mm até¢ 1000mm Comuta a operagao de
PREALIMENTACAO (p.6- | ANTERIOR | NTO préalimentagdo.
21) [Somente quando a tinta | (**mm)
de transferéncia de | Pressione a
sublimagao for usada.] tecla
[FUNCTIO
N] para
ajustar oS
itens a
direita.
PARTE ANTERIOR&
TRASEIRA

CONFIGURACAO DO AQUECEDOR (p. 6-21)

PADRAO, config. -5°C,
config.-10°C, config. -
15°C, config. -20°C.

Muda a faixa de temperatura do
pré-aquecedor que determina se a
temperatura ¢ alcancada.

CORTE DE MIDIA (p. 6-20) | DESIGNAR TECLA DE

LIGADO, DESLIGADO

Aloca tecla [>] para tecla CORTE

CORTE DIRETO do CORTE DE MIDIA.
MOVE.QUEDA DA MIDIA LIGADO, DELIGADO Comuta a operagdo de queda da
midia apos cortar a midia.
AJUSTE DE HORA (p. 6-22) LIGADO, DELIGADO Ajusta a data e hora na
impressora.
CONFIGURACAO DA | TEMP. °C ou °F Muda as unidades de temperatura,
UNIDADE (p. 6-22) COMPRIMENTO mm ou polegada comprimento e 4area a serem

usados com a impressora.

CONFIGURACAO DE ESTAMPA (p. 6-23)

LIGADO,DESLIGADO

Faz configuragdes para exibi¢do
da data e hora e condigoes de
impressao apds impressao

Detecgdo da espessura da | DETECCAO DA MIDIA

midia (p. 6-23)

AUTO, MANUAL

Ajusta como detectar a espessura
da midia executada antes da
deteccdo da largura da midia.

DETECCAO ERRO DA | LIGADO,DESLIGADO Ajusta como detectar a
ALIMENTACAO R, extremidade da média durante o
uso da midia de rolo.
NOME DA MAQUINA (p. 6-24) 01 até 99 Quando a impressora esta ligada

através de uma interface USB 2.0
a um sistema ao qual duas ou mais
maquinas estdo ligadas, ajuste o
identificador da impressora para
fazer com que o sistema a
reconhega

INFORMACAO HISTORICO DE ERRO (p.
6-22) (Pode ser selecionado
diretamente pressionando-se a

tecla [INFORMATION])

Exibe o historico de erros
que a impressora
desenvolveu até o
momento. Dois ou mais
€erTos, se aplicavel,
poderdo ser exibidos
alternadamente
pressionando a tecla [“]
ou [v]

HISTORICO DE
MAINUTENCAO (p. 6-24).
(Pode ser selecionado
diretamente pressionando-se a
tecla [INFORMATION])

Exibe os registros da
fungdo de manutengdo
que foram executados até
o0 presente momento.

Dois ou mais registros, se

tecla [INFORMATION])

aplicavel, podem ser
exibidos alternadamente
pressionado a tecla [“]
ou[w].
HISTORICO de modo PRT | Exibe o histérico das
(p. 6-24) [INFORMATION]. informagdes (condigdes
(Pode ser selecionado | de impressao) da
diretamente pressionando-se a | impressdo online que

foram realizadas até o
momento. Duas ou mais
informagdes poderdo ser
exibidas alternadamente
pressionado a tecla [4]
ou[w].

LISTA (p. 6-25)

Exibe varias informagdes.

Os itens em [INFORMATION]
podem  ser  individualmente
ajustados pressionando a tecla
[INFORMATION].




(Pode ser selecionado
diretamente pressionando-se a
tecla [INFORMATION])

VERSAO (p. 6-29)

(Pode ser selecionado
diretamente pressionando-se a
tecla [INFORMATION])

Numero de Série&Fornecedor

(p. 6-29)

(Pode ser

selecionado
diretamente pressionando-se a
tecla [INFORMATION])

Func¢oes NCU

Nome da Fun¢io

Sub Fungdes

Valor da configuracio

Fun¢io

VERIFICACAO DO BICO (p. 6-31)

LIGADO, DESLIGADO

Ajusta se ou ndo realizar a
detecgao do bico faltante.

ACAO NG (*1)[DURANTE | CONTINUO Ajusta a operagdo da impressora
O DESENHO] (p. 6-31) TIPO DE | TIPO DE | NORMAL, SUAVE, | @ ser executada durante a
LIMPEZA LIMPEZA PESADA deerminado. nivel . de. bieo
LIMPEZA N& TIPO DE | NORMAL, SUAVE, | fltante ser detectado e assim
INTERRUPCAO | LIMPEZA PESADA julzamento NG ser feito. (2).
NOVA TENTATIVA | (a3
DE CONTAGEM
INTERRUPCAO
ACAO NG (*1)[APOS o | CONTINUO Ajusta a operagdo da
fim do DESENHO] (p. 6-32) | LIMPEZA & | TIPO DE | NORMAL, SUAVE, | impressora a ser realizada
INTERRUPCAO | LIMPEZA PESADA ap6s a conclusio da
LIMPEZA & | TIPO DE | NORMAL, SUAVE, | impressdo de um arquivo no
INTERRUPCAO | LIMPEZA PESADA caso de determinado nivel de
NOVA TENTATIVA | (a3 bico faltante ser detectado e
_ DE CONTAGEM assim o julgamento NG ser
INTERRUPCAO feito (*2).
JULGAMENTO NG (*1) (p. | ENTUPIMENTO BICO/cor 1a180 Ajusta o numero de bicos
6-32) faltantes por fileira para
julgar os bicos verifique NG.
(*2)
ENTUPIMENTO BICO/todos 1al80 Ajuste o numero total de

bicos faltantes para julgar o
bico verifique NG. (*2)

INDICACAO COND. (p. 6-32)

Exibe a condigdo de NCU.
Esta fungdo exibe cada erro
ocorrido em NCU e todo
erro que tenha ocorrido entre
NCU ¢ Unidade principal.
Usando a tecla [“] ou [w],
os erros podem ser exibidos
um a um na ordem de
ocorréncia.

Importante!

ENG (*1): Condicao de bico ruim

ENG (*2): Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabecote de impressao.




CAPITULO 3

Impressao

5

Este capitulo descreve uma série de operagdes e configuragdes, que
abrangem a partir da forca ligada até fim da impressao

FIUXO d€ OPETraCAO ....cvieeiieiieiieeieeeiie ettt ettt seve e ens 3-2
Como [1ZAr @ fOTGA ....cueiiiiiiiieiiceeee e 3-3
Como ajustar a folga do cabegote .......cceevieriieriiriieieee e 3-5
Como instalar a midia na IMPTESSOTA ........eeveieruieriieriierieeiiesee e 3-7
Como Selecionar e verificar as condigdes de impressao .........ceeeeeeveennennne. 3-14
Como Operar 0S AQUECEAOTES ...c..ueeuieriieiieeiiieiiesieeieeeteereesieeebee e eaee e 3-15
Como estabelecer o valor de referéncia para a corre¢do do

desalinhamento do Ponto [PG.DROPADJUST] .....cccceeiimiiiiiiiieeieeee 3-20
Como checar entupimento de bico, e bicos de desentupimento ................... 3-22
Como corrigir a taxa de alimenta¢do da midia [MEDIA COMP.]................ 3-27
Se os pontos ndo estiverem em alinhamento [DROP.POScorrect] ............... 3-29
Area de P1otagem EfetiVa...........ocovovevieieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 3-31
Como eStabelecer @ OTTZEM ......ccvieuieeieeiieeieeiee e eieeeteereeseaeeseeeeeeesee e 3.32
Como imprimir Uma IMAZEIMN ....cc.eeeueerreeuereenieritenteeteetesieeneeseesseesseesnesseenne 3-33

Exibi¢do da [INK NEAR END] [Tinta quase no fim] ou [INK END] [Fim

da tinta]

COMO dESIIGAT ....ooeiiiiiieiieciceee et e eee 3-45




Fluxo da Operacao
O que segue mostra uma série de operagdes e configuragdes, que variam desde ligar a
forca até fim da impressdo. Para Detalhes, consulte a pagina apropriada.

| Como ligar a forga ¥ p.-3-3 |
\ Como ajustar a folga do cabegote ‘ p. 3-5 \
| Como instalar a midia na impressora N p. 3-7 ‘
\ Como operar os aquecedores N p. 3-15 \
‘ Como checar entupimentos de bico, e bicos*de desentupimento p. 3-22 ‘
‘ Como corrigir a taxa de alimentagdo da mi(ia [MEDIA COMP.] p. 3-27 ‘
‘ Como imprimir uma imagem N p. 3-33 ‘

| Como desligar a forca p. 3-45 ‘




Como ligar a forca

Ligue a forga
B Certifique-se de que a tampa dianteira e as tampas de manutencio estejam
Importante! fechadas. Se qualquer das tampas for aberta, a impressora nfo iniciara
adequadamente.

ETAPAS:

1. Ligue a for¢ca da impressora.

Pressione uma vez a chave de forga localizada na parte dianteira da impressora.

Quando a for¢a estiver ligada, o painel LCD exibira [BOOT][Inicializacao]
primeiramente e em seguida exibird a versdo firmware.

L ]
I +Beng Intizizeds
| MOIT POW-0FF 1
[m-m Woees ]

2. A mensagem [PLEASE WAIT] aparece piscando.
A impressora realiza a operagao inicial

[ PLEASE WAIT ]

3. A impressora entra no modo local.
Se a midia foi instalada na impressora, a exibi¢do de selecdo de midia aparece.

7 )

4.Ao certificar-se de que a exibi¢cido mostrada abaixo apareceu, ligue a forca do
computador que esta conectado a impressora.

MEDIA SELECT

[HCILLc: .>LEAF]




Chaves de for¢a
A impressora esta equipada com duas chaves de for¢a conforme abaixo.

Power switch = chave de forca

Main Power switch = Chave de forga principal.

Front of the printer body = Parte Dianteira do corpo da impressora
Rear of the printer body = Parte Traseira do corpo da impressora.

-

_____ -

=)

-]

-

Front of the printer body Flear of the printer body

Chave de forca principal

Localizada na parte traseira da impressora. Normalmente, deixe essa chave ligada.
Se esta chave for deixada desligada, os bicos nos cabegotes poderdo ficar entupidos.
Havera casos em que os bicos ndo poderao ser facilmente desentupidos.

Chave de forca:

Localizada na parte dianteira da impressora. Normalmente, use essa chave.

Pressione esta chave uma vez para ligar a forca da impressora. Pressione novamente
para desligar a forga.

Mesmo quando a chave de forca estiver desligada, a forga ¢ periodicamente ligada e a
funcdo preventiva de desentupimento de bico ¢ ativada.

B Quando a chave da for¢ca principal esti LIGADA com a chave de forca
configurada para DESLIGAR, a for¢ca da impressora sera LIGADA
automaticamente

wile,
J,r:-,\.;'

Como ajustar a folga do cabecote

Ajuste a folga do cabecote (altura a partir da midia até o plano do bico dos cabegotes).
Quando o carrinho tiver de ser deslocado acima do porta moldes para impressao ou
manuten¢do, este se move ao mesmo tempo que mantém a folga do cabecote no valor
preestabelecido.

O limite superior da folga do cabecote varia com a espessura da midia.

Valores de configura¢do disponiveis: [1,5 mm até 7,0mm] (em unidades de 0,1 mm/
Padrao: 1,5 mm).

Importante! B Esta funcio executa apenas o ajuste da folga do cabecote; esta funcio nao
desloca o cabecote para cima e para baixo.



ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL
Se esta estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

I
width ; #+++ mm

2. Selecione [SET UP] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].

FUNCTION

FUNCTION Sl

CE}) SETLP <ENT> ﬂ
J

Twice

3. Selecione [HEAD GAP] pressionado a tecla [w] 14 vezes e pressione a tecla
[ENTER].

14 ENTER

wcor o] @ P [t ] @

4. Insira um valor da folga do cabecote usando a tecla [“] ou [w] e pressione a
tecla [ENTER].

T . @

5. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

Y —

Como verificar a folga do cabecote

Verifique a folga do cabecote pelo seguinte procedimento.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora esta no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L=
width ; #+++ mm

2. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes
A informagao da condigdo atual do cabegote ¢ exibida.



' [MEDIAWTDTH l':}l]]rrrn]
@j [HEADGAP ZGW]

MEDIA THICK 0.2 mm

3. Pressione a tecla [END].
A impressora retorna ao modo LOCAL

EMN

@ [L.o::- —

Como instalar a midia na impressora.

Esta impressora pode ser usada com a midia de rolo e cortar a midia de folha. Use a
midia recomendada pela MIMAKI.
(Consulte “Tamanhos de midia que podem ser usados (p. 1-15)”)

Se for instalada uma midia transparente, a mensagem [ERROR 50 MEDIA
DETECT] [Erro 50 Deteccio de Midia] é exibida e a midia pode nio ser
detectada.

B Se a midia ficar exposta a luz solar direta, sua largura pode néo ser detectada
corretamente.

B Nio use midia impressa; caso contrario, a tinta podera aderir nos roletes de
tracio e conseqiientemente a midia pode ficar manchada ou nao ser
detectada.

B Significativamente ou internamente a midia ondulada deve ser endireitada
para que seja adequadamente alimentada sem flutuar acima do porta
moldes.

B A midia podera formar uma superficie irregular devido ao calor proveniente

do aquecedor do cabecote, se for deixada colocada sobre a impressora por

um periodo significativo de tempo. Se a impressao for iniciada na superficie
irregular da midia, os cabecotes poderio friccionar a midia. Portanto, se for
encontrada uma superficie irregular na midia, alimente a média com a tecla

[w] e configure uma nova origem para evitar impressao sobre a superficie

irregular.

Importante!

Como mudar a posicao angular do ventilador de secagem

A posicdo angular do ventilador de secagem pode ser mudada em duas etapas para
atender a condigdo da midia.
Mude a posi¢do se necessario.

Importante! M Instale a midia com as duas tampas do corpo da impressora e unidade de
exaustao dianteira abertas.



ETAPAS:

1. Solte os parafusos de cabega redonda nas duas laterais do ventilador do secador.
2. Selecione um angulo como configuracio
3 Reaperte os pinos.

Como Instalar a midia de rolo na impressora.

O procedimento para instalacdo da midia de rolo na impressora ¢ descrito a seguir
Procedimento de Instalacio:

1. Instale uma midia consultando o manual separado “Quando a Unidade AMF ¢
usada”.

2. Pressione a tecla [4] para selecionar [ROLL] [Rolo]
Depois de detectar a midia, a impressora retorna ao modo LOCAL. (Consulte 0 modo LOCAL (p. 2-20)”)



B, . @i

Quando a espessura da midia nao pode ser detectada

Havera casos em que a midia ndo pode ser detectada adequadamente dependendo da
midia.

Nestes casos, a espessura da midia deve ser inserida manualmente.

ETAPAS:

1. Um erro é exibido, e o carrinho retorna a estacio

essse ERROR 50 se0es
THICKMESS DETECT

2. Insira o valor da espessura da midia usando a tecla [“] ou [w] e pressione a
tecla [ENTER].
Valor inicial: 0,1 mm; Faixa de inser¢ao: 0,1 mm até 1,0 mm.

ENTER

© [ .;mf;ﬁiﬁ;] ff'\%

@ The thickness of the

thickness = 0.1 mm

3. Pressione a tecla [{] duas vezes para selecionar ROLL [Rolo]. (Pressione a tecla
[P] duas vezes para selecionar LEAF [folha].)

O carrinho move e detecta a largura da midia.

A detecgao da espessura ¢ também realizada aqui se a tecla [END] [fim] for pressionada
na etapa 2 acima.

MEDIA SELECT

{HGLL{ L‘-LEAF]

Quando a func¢io [ThicknessDETECT] da [MACHINE SET] foi configurada para
MANUAL.

A espessura detectada da midia é sempre inserida manualmente

Mesmo se for usada a mesma midia, quando a espessura for diferente, ¢ conveniente

configurar para MANUAL.



ETAPAS
1. Selecione [Roll]
2. Insira o valor da espessura da midia usando a tecla [“] ou [w] e pressione a

tecla [ENTER].
Valor inicial: 0,1mm; faixa de inser¢do: 0,1 mm até 1,0 mm.

@ [mewﬁmﬂ:;aisim} N
@ [ {range D.1-'I3|rm‘:] @?

thickness = 0.1 mm

3. O carrinho se move e detecta a largura da midia.

Quando [MEDIA RESIDUAL] da funcio [MAINTENANCE] foi configurada para
LIGAR.

ETAPAS
1. Detecgao € concluida, e o carrinho retorna para a estagao.

2. Insira o valor do comprimento da midia usando a tecla [“] ou [ w] e pressione a tecla
[ENTER]

Inprt of MedizLengih

8 [MEDALEFE'I'I—HEDm ] @7

3. Entretanto, somente pressione a tecla [END] quando o valor a ser inserido for
idéntico ao valor previamente inserido.
Valor inicial: 50 m; Faixa de inser¢ao: 1m até¢ 500m (em unidades de Im).

4. A impressora retorna ao modo LOCAL.

Como configurar a midia de folha de corte na impressora.
Diferente da midia de rolo, a midia de corte ndo precisa ser presa com os suportes de rolo

B Cuidado para nio estabelecer desvio de midia de folha de corte.
“Importante”

ETAPAS:

1. Abra a tampa dianteira e levante a alavanca de grampo.



3. Segure levemente a midia com a midia impressa, para nao ser levantada com a
midia.
Importante! B Faga a configuracio de forma que o orificio de succio na extremidade direita

do porta moldes seja coberto com a extremidade direita da midia, e ajuste a
posicio do suporte de rolo.

Media end = Extremidade da midia

Media press = Midia impressa

Suction hole = Orificio de sucgdo

Rightmost pinch roller = rolete de tragdo mais a direita

4. Empurre a alavanca de grampo para baixo e feche a tampa dianteira.

‘x\\ Clamp lever



5. Pressione a tecla [ENTER] e feche a tampa dianteira.
A impressora executa a operagao inicial e exibe a tela para selecdo de midia.

6. Pressione a tecla [P] e selecione [LEAF][Folha].
Apo6s detectar a midia, a impressora retorna para 0 modo LOCAL. (Consulte “Modo
LOCAL (p. 2-20)”).

Como selecionar e verificar as condicoes de impressao.

Quando as condigdes de impressao do Tipo 1 ao Tipo 4 ja foram registradas, selecionar
somente um Tipo apropriado ¢ necessario comutar entre as configuragdes para encontrar
a impressdo desejada.

Como selecionar um tipo de usuario.
ETAPAS: (Configuracio pela tecla [FUNCTION].)
1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida

selecione [SET UP] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se esta estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTEON ENTER

e @ B ) @

2. Selecione um tipo apropriado do Tipo 1 ao Tipo 4 usando [“][w] e pressione a
tecla [ENTER].



= s = @

ETAPAS: (configuracio pela tecla [USER TYPE][Tipo de Usuario].

1. Certifique-se de que a impressora esta no modo LOCAL, e em seguida pressione
a tecla [USER TYPE] [Tipo de Usuario].

O tipo de usuério pode ser mudado na ordem de 2— 3 — 4 —2... pressionando a tecla
[USER TYPE] [Tipo de Usuario].Podera também ser mudado usando a tecla [“][w].
Pressione a tecla [ENTER] para retornar ao modo LOCAL.

USER TYPE ENTER

] @ P ™) @

B O numero entre () apos o Tipo representa o tipo corrente.

g,
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Como checar o tipo de usuario
O tipo de usudrio correntemente usado para impressao pode ser identificado por uma
indicagdo como [L.1] ou [R.1] que ¢ exibido no modo LOCAL ou modo REMOTO.

+= )

wadth © +ees mm ]

[LOCAL mode] [EEMOTE mode]

Como operar os aquecedores
Quando enviados da fabrica, todos os aquecedores estdo configurados para DESLIGAR.
Comute o aquecedor para LIGAR e ajuste a temperatura conforme necessario.

Como ligar os aquecedores.

Pressione a tecla [HEATER SW] no painel de operacdo para ligar a for¢ca nos
aquecedores.

As lampadas de CALOR acedem laranja enquanto os aquecedores estiverem na
operagdo de aquecimento, respectivamente.

As lampadas CONSTANTES acendem verde quando as temperaturas dos aquecedores
atingem a temperatura preestabelecida, respectivamente.

00 O

OO 4

o0 @




Como checar a temperatura preestabelecida e configurar uma temperatura
durante a impressao

Esta secdo descreve como ajustar as temperaturas do aquecedor que ja tenha sido
ajustada no modo FUNCTION [Fungdo]. (Consulte “Como configurar as
temperaturas e tempo de espera dos aquecedores (p. 6-36)”).

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a Chave do Aquecedor esta LIGADA.

As lampadas de CALOR acedem laranja enquanto os aquecedores estiverem em
operacao de aquecimento, respectivamente.

As lampadas CONSTANTES acedem verde quando as temperaturas do aquecedores
atingem a temperatura preestabelecida, respectivamente.

Carrent temperatire
o @ R —w
(S 25°C
—p OFF OFF
O O
- O

E OFF OFF 5" C)
O O . Temperature that has been set

Temperamuze to be st

Current temperature: temperatura atual
Temperature that has been set = Temperatura que foi ajustada
Temperature to be set = Temperatura a ser ajustada.

2. Pressione a tecla [HEATER] [Aquecedor].

Selecione PRE-heater, PRINT heater ¢ POST-heater [Pre-aquecedor, aquecedor de
IMPRESSAO e POS-aquecedor] um a um com a tecla [4] ou [P], e ajuste a temperatura
para cada um deles com a tecla [“] ou [ w].

A configuracdo de temperatura pode ser selecionada para DESLIGAR ou na faixa de 20
a 60 °C para Pre-aquecedor, e aquecedor de Impressdo e na faixa de 20 até 70 °C para
Poés-aquecedor.

Ao pressionar a tecla [HEATER] [Aquecedor] a exibi¢do original serd restaurada, e se
transcorridos 30 segundos sem que qualquer tecla tenha sido pressionada, a impressao
entrard no modo LOCAL ou modo REMOTO.

[ FRE FRT POST ]
HEATER

25°C 25°C BC @

@ == =) %"

3. Pressione a tecla [END] para retornar ao modo LOCAL.

i PRE PRT POST
25°C 256 SI°C

SN C—

A exibi¢ao indicada abaixo serd mantida até que as temperaturas de todos os
aquecedores atinjam seus respectivos niveis preestabelecidos.

Quando as temperaturas de todos os aquecedores tiverem atingido seus respectivos
niveis pré-estabelecidos, a campainha soara e as lampadas CONSTANTES para o Pré-



aquecedor, Aquecedor de Impressdo e pds aquecedor acedem. Em seguida a impressora
entra no modo REMOTO.

PRE PRT POST
[ 250G 25°C 50°C J
TEMPERATURE CONTROL!
[ PLEASE WAIT ]

B Quando a impressio tiver de ser iniciada antes das temperaturas pré-
estabelecidas serem atingidas, pressione a tecla [ENTER] para entrar no modo
REMOTO.

iy,
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O que é formacao de conta?

Formagdo de conta ¢ um fendmeno em que os pontos adjacentes se atraem ¢ se juntam.
A formacado de contas provoca padrdes pontilhados ou tiras ao longo da passagem de
impressao (faixas).

Exemplo de formacio de contas.
A area de 100% magenta parece fina. Geralmente, a drea em 70-100% uma tUnica cor ¢é
facilmente afetada pela desigualdade da taxa de alimentagdo da midia. A impressdo

mostrada aqui, livre de desigualdade de cor nas adjacéncias da area 100% magenta,
significa que a alimentac¢do da midia foi ajustada adequadamente.

\\\_
CNINININ o

Impressio de 6tima aparéncia.

Na area azul (100% magenta + 100% ciana), entretanto, ocorrem os padrdes pontilhados
e faixas. Esta faixa ¢ resultado da formagdo de contas. Se as temperaturas do aquecedor
estiverem baixa ou a capacidade da tinta (limite da tinta) da midia estiver baixa, o
primeiro ponto ndo se solidifica antes do segundo ponto assentar na midia. Como
resultado, os pontos se unem uns aos outros ocorrendo assim a desigualdade ou faixas.
Para evitar a formagdo de contas, recomenda-se aumentar as temperaturas do aquecedor,
e aumentar a capacidade da tinta (limite da tinta) da midia, para ajustar o volume de
tinta por ponto para a midia, de forma a aumentar o nimero de passagens de impressao
e diminuir a quantidade de tinta para uma descarga, e/ou ganhar tempo pela espera da
varredura.

Troque a midia se nenhuma das medidas mencionadas acima funcionar para prevenir a
formacao de contas.
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Print with banding

Impressiao com faixa

Ajuste de Temperatura

Esta secdo descreve o procedimento para configurar adequadamente as temperaturas do
aquecedor. As temperaturas adequadas do aquecedor dependem do tipo de midia e da
temperatura ambiente.

Ajuste as temperaturas que sejam apropriadas a midia. Para midia ndo revestida ou
midia na qual a tinta demora para secar, ajuste as temperaturas do aquecedor de forma
que a fixacdo da tinta e caracteristicas de secagem sejam melhoradas.

Move the media

;I Set the heater temperatres (p. 6-34) | back and forth with
[«] and [« ] keys.

v
| Wit ungl the CONSTANT lamps light up. |

Ho
7 r
[ —s
—{ Diges madia stick to platen?
Lower the heater L
teImperauTes He

¥
| Comect the media feed rate (p. 3-27) |

¥
| Test printing |

r
Yes R
R T — Dioes beading ocour? JI

IEINpEramTes l!"’“

Set the heater temperatures (p. 6-34) = Ajuste as temperaturas do aquecedor.

Move the media back and forth with [“] and [w] key = Mova a midia para frente e para tras com as
teclas [*] e [w].

Wait until CONSTANT lamps light up.= Espere até que as lampadas CONSTANTES acendam.
Is the media wrinkled? = A midia esta enrugada?

Does de media stick to the platen? = A midia adere no porta moldes?

Lower the heater temperatures = Abaixe as temperaturas do aquecedor.

Correct the media feed rate (p.3-27) = Corrija a taxa de alimentacdo da midia (p. 3-27).

Test printing = Impressao de teste.

Does beading occur? = Ocorre a formagdo de contas?

Raise the heater temperatures = Aumente as temperaturas do aquecedor.

END = FIM.



No caso de problema de aquecedor.
Quando a Chave de Forca dos aquecedores ¢ desligada, ou se os aquecedores tiverem
desenvolvido um problema, a exibi¢do muda conforme o a demonstragao abaixo:

Importante! W Para recuperacio de um problema, consulte “Mensagens de Aviso” do
“CAPITULO 5 no Caso de Problema”.
(Consulte “Mensagens de Aviso (p. 5-15)”).

Heater Power OFF PRE PRT POST PRE PRT POST
BREAK we 5 e °C

Como configurar o valor de referéncia para a correcio de desalinhamento

do ponto.
[PG DROP ADJUST.|[Ajuste da Gota da PG].

Corrija a diferenca nos pontos de queda da tinta entre o disparo externo ¢ o disparo
interno.

Ajuste o valor de referéncia para o ajuste automatico a ser feito quando a folga do
cabegote ¢ mudada.

Imprima oito tipos de padrdes de teste, compare os pontos de queda da tinta do disparo
externo e aqueles internos e ajuste as posi¢des do ponto.

Importante! B Mediante conclusido de [PG.DROP ADJUST] [Ajuste de Gota de PG] durante
0 uso da midia de rolo, a midia de rolo retorna para a origem da impressao.
Em seguida a midia de rolo na parte traseira da impressora se afrouxara.
Antes de imprimir, reduza a folga na midia de rolo manualmente; uma midia
de rolo com folga pode resultar em qualidade inferior de imagem.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.o+=
width : =+++ mm

2. Selecione [MAINTENANCE][Manuten¢ao] usando a tecla [FUNCTION][Function] e
pressione a tecla [ENTER].

@ s = @

3. Selecione [PG.DROP.ADJUST] [Ajuste de Gota de PG| pressionando a tecla [w]
trés vezes e pressione a tecla [ENTER].

4 ENTER

MAINTEMAMCE fimes MAINTEMAMCE
STMAINTENAMCE <ent> @ * PG DROP ADJUST. <ent> @\

/

4. Uma vez exibida [PRINT START] [Iniciar Impressdo], pressione a tecla
[ENTER].



A impressora inicia a impressdo de oito padrdes de teste para ajuste.
Os oito padrdes de teste extraidos sdo seqiiencialmente denominados [PATTERN
1][Padrao 1] até [PATTERN 8][Padrao §].

EMNTER

[ PG DROP ADJUST. PRINTING ‘I

PRINT START s ent ] @.} * [ PLEASE WAIT

5. Pressione a tecla [“] ou [w] para corrigir a posi¢iao do ponto do padrio 1.
Selecione a posi¢do correta do ponto no [PATTERN 1][Padrdo 1] usando a tecla de

COMANDO [“] ou[w].

Selecione a posi¢ao do ponto onde os pontos de disparo externo e os de disparo interno

formem uma linha reta no padrao de teste.

Input COMP value ;
[ 40.0-+4010 ENF Imputrange:

= Patternz 1to 8
@[F’;DRDPADJUBT uu] ‘[’\'% 400 10 40.0

PATTERM1 =0

Imput COMP. Value -40.0 - +40.0 = Insira Valor de COMP -40,0 - +40,0
Input range: faixa de insercao

Pattern 1 to 8 =Padrao 1 a 8.

PG DROP ADJUST = AJUSTE DE GOTA DE PG.

PATTERNI = PADRAOI

The dots at the fourth position counted
from the zero position in the positive
direction form a straight line

In this case, the adjusted value is 4.0

10

l * -
Omiput direction ‘~ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Os pontos na quarta posi¢ao contados a partir da posi¢do zero na dire¢do positiva formam uma linha reta.
Neste caso, o valor ajustado ¢ 4,0.
Output direction = dire¢ao de saida.

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Subseqiientemente repita as Etapas 5 e 6 sete vezes para fazer o AJUSTE DE
GOTA DE PG no Padrio 2 até o Padrio 8.

Selecione a posi¢ao do ponto correta em cada dos padroes.
Lance os valores ajustados nos Padrdes 1 a 8 e em seguida termine o AJUSTE DE
GOTA DE PG.

Input COMP value. -~
ENTER  Ipputrange:

400 - +40.0 > -
— atterns 1 to
@ [F'..:DHCIF'ADJUET . ] | 400 10 40.0

FPATTERMZ




8. Pressione a tecla [ENTER] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

EMI

o L +>
C[?% width : #+++ pim

B Os pontos podem estar levemente fora do alinhamento mesmo apés [PG.DROP
Importante! AJUST.] ser feito. Neste caso, execute [DROP.POS correct] da
[MAINTENANCE].
O procedimento para [DROP.POScorrect] é 0 mesmo daquele para [PG DROP
ADJUST], mas os padrdes de teste a serem usados sdo [Pattern 1][Padrao 1] até
[Pattern4][Padrao 4].
(Ver 3-29).

Como verificar entupimento de bico, e bicos de desentupimentos.
Imprima um padrao de teste e cheque para ver se ndo ha impressao com defeito devido a
bicos entupidos. Se houver, execute a funcao de limpeza.

Importante! M Para imprimir o padrio de teste na midia de folha de corte, use uma midia cujo
tamanho nio seja menor que 350mm na largura e 600 mm no comprimento
(dimensao na direcao de alimentacdo de midia.).

B Apoés a impressio de teste na midia de rolo, ao pressionar a tecla [REMOTE] ou

[FUNCTION] fara com que a midia retorne a origem de impressao. Em seguida
a midia de rolo na parte traseira da impressora se afrouxara.
Antes de imprimir, reduza a folga na midia de rolo manualmente; uma midia de
rolo com folga pode resultar em qualidade inferior de imagem.

Como imprimir um padrio de teste (impressao de teste).

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se esta estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.o#=
width : =+++ mm

2. Pressione a tecla [TEST DRAW]|[Desenho de teste], e pressione a tecla [ENTER].
A impressora comega a imprimir o padrao de teste.
Ap6s realizar a impressao de teste, a impressora retorna ao modo LOCAL.

ENTER

'IEE:_ :-.%l.".' TEST DRAW #s TEST DRAKY #+
Q| o] @ * )
LI

3. Verifique o padrao de teste impresso.
Se houver qualquer anormalidade no padrio, ver “Se o padrdo impresso estiver
anormal” (Ver 3-23).
Nao serd necessario qualquer outra operagao quando nao ha anormalidade no padrao
impresso.



N N W

Nomal pattern Abnormal pattern

Nozzles are dirty = Os bicos estdo sujos
Clogged with ink = Entupidos com tinta
Normal pattern = Padrdo normal
Abnormal pattern = Padrdo anormal

Relagao entre a fileira do cabecote e o padrao de teste.

A relacdo entre a fileira do cabegote e a posi¢do de impressdo de padrao de teste sdo
conforme segue:

Pattern of head 1

Media advance
direction

Pattern of head 2

Pattern of head 1

Pattern of head 4

Head 1 = Cabegote

Head 2 = Cabegote

Head 3 = Cabegote

Head 4 = Cabegote

Pattern of head 1 = Padrao do cabegote 1

Pattern of head 2 = Padrao do cabegote 2

Pattern of head 3 = Padrao do cabecote 3

Pattern of head 4 = Padrao do cabecgote 4

Media advance direction = dire¢ao de avanco da midia.

Se o padrao impresso estiver anormal (Limpeza).

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL
Se estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L o=
width ; #+++ mm




2. Pressione a tecla [CLEANING] [Limpeza].

CLEANING

CLEANING
fL.j HEAD SELECT 12,34

3. Selecione os cabecotes a serem limpos usando as teclas [“] e [w] ou [4] e [P], e
pressione a tecla [ENTER].
Selecione o conjunto de Cabegote 1 e Cabegote 2 ou Cabegote 3 ¢ Cabegote 4.

oo ([Tie .. @

4. Selecione um método de limpeza usando a tecla [“] ou [w].

@ ENTER  Type:
CLEANING KOPRMATL
[T‘r’F‘E : NORMAL ] @7 SOFT
L HARD
NORMAL Selecione este se estiver faltando qualquer linha
SUAVE Selecione este se a linha estiver curva
PESADA Selecione este se a impressao inferior ndo puder ser melhorada mesmo por limpeza [NORMAL]
ou [SOFT][Suave].

5. Pressione a tecla [ENTER].

A limpeza inicia.

A segunda linha da LCD mais baixa mostra o progresso da operacdo a medida que
aumenta o numero de marcas de *.

Mediante conclusdo da limpeza, a impressora retorna para o modo LOCAL.

More than 20 seconds remaining
ENTER

CLEAMING ACTIVE
ff.\? w40
Less than 20 seconds remaining

CLEANIMNG ACTIVE L+>
[ L Tt ] * [ wct":u-q-rrm]

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes.
CLEANING ACTIVE = LIMPEZA ATIVA.

Less than 20 seconds remaning = Menos de 20 segundos restantes.

M Se houver problema com o tanque de tinta residual, a exibicio mostrara uma das
seguintes mensagens
Siga as instrucoes exibidas para restaurar as condi¢cdes normais.

iy,
.l'|"|\|

Mo waste ink tank. Replace a
or a tank is FULL. waste ink tank.
<EMT=keyHIT is after ] [:ENT*kEﬂ-IIT is after ]

eTAMNK set or exchg the TANK exchange




6. Execute a impressao de teste novamente, e cheque o resultado. (Ver 3-22).
Repita as etapas de 1 a 5 até que a impressao normal seja obtida.

TEST Dty ENTER

@ [ETDMW <:ENT>J @\} E [ ~ TEST DRAW = J

!

B Se um padrido normal de padriao de teste ndo puder ser obtido, mesmo apos
Importante! | executar a fun¢io de limpeza acima, limpe o limpador e as tampas da tinta.
(Consulte “Como Limpar o limpador e as tampas de tinta [CARRIAGE
OUT][Carrinho para fora]. (p. 4-7)”).

Se os bicos niao puderem ser desentupidos [FILL UP INK][Encha com
Tinta]

Execute a funcdo [FILL UP INK][Encha com Tinta] quando os bicos obstruidos ndo
forem desentupidos mesmo executando a limpeza do cabegote (Ver 3-23) e lavagem do
bico (Consulte “Como limpar o bico [NOZZLE WASH]|[Lavagem do Bico]| (p.4-
10)”).

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE][Manutenciao| usando a tecla [FUNCTION][Func¢ao]
e pressione a tecla [ENTER].

Se a impressora estiver no modo [REMOTE][Remoto], pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTEON ENTER

FUNCTION

[L - WG - +44+ i ] {:f‘?‘? L o [hWNTEhLﬁ.NEE <ENT> ] 'ﬁ{t;}

L

2. Selecione [HD. MAINTENANCE] [Manutencido do HD] pressionando a tecla
[w] Duas vezes e pressione a tecla [ENTER].

Twice ENTER

[ MAINTEMANCE

MAINTEMAMCE
STMAINTENAMCE <ent= @ * HO.MAINTEMANCE <gnt= @7

3. Pressione a tecla [ENTER], selecione os cabecotes a serem limpos usando a tecla
[“],[*],[4] ou [P], e pressione a tecla [ENTER].
Selecione o conjunto de Cabegotes 1 e 2 ou Cabegotes 3 ¢ 4.

FILL UP IMK HEAD SELECT 2

[ | & o | | o®
[HD.MMNEMNCE Em] @_} *‘ [F||_|_|_|P M J@@@

B Se houver um problema com o tanque de tinta residual, a exibicdo mostrara
qualquer uma das seguintes mensagens.
Siga as instrucdes exibidas para restaurar as condicdes normais.

Ml
..'”\.5




Mo waste nk tank. Replacs a
wiaste ink tank.

or a tank is FULL.
<ENT=keyHIT is after <EMT=keyHIT is after
heTAMK set or exchgy e TANK exchange

4. Pressione a tecla [ENTER]
Enchimento com tinta ¢ iniciado automaticamente
Mediante conclusao do enchimento de tinta, a impressora retorna a seguinte exibigao.

More than 20 seconds remaining
ENTER

@? lFLLUF"IHK oo ]

Less than 2{ seconds remaining

) )
(it ¥ ET

FILL UF IME <eni> ]

ENTER: More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundo restantes
FILL UP INK = ENCHA COM TINTA

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes.

HD MAINTENANCE = MANUTENCAO DO HD.

5. Pressione a tecla [END][Fim] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

@ [L.-:» I ]

Como corrigir a taxa de alimentacido da midia [MEDIA COMP.]

A taxa de alimentagdo da midia muda quando o tipo da midia ou qualquer temperatura
do aquecedor ¢ alterada, ou dependendo se o dispositivo de captagao ¢ usado ou nao.
Certifique-se de corrigir a taxa de alimentagdo da midia.

Se o valor de correcdo ndo for apropriado, poderdo surgir faixas na impressao,
resultando assim em impressao ruim.

B Quando qualquer temperatura de aquecedor ¢ alterada, -certifique-se

Importante! primeiramente de que as limpadas CONSTANTES estio acesas e as
temperaturas pré-estabelecidas tenham sido atingidas, e em seguida inicie a
correcao.

B Mediante conclusio da [MEDIA COMP.][Compensa¢do da Midia] durante o
uso da midia de rolo, a midia retorna para a origem de impressdo. Em seguida a
midia de rolo na parte traseira da impressora se afrouxara. Antes de imprimir,
reduza a folga na midia de rolo manualmente; uma midia de rolo com folga
pode resultar em qualidade inferior de imagem.

B Quando a impressio tiver de ser executada durante o uso do dispositivo de
captacdo, ajuste a midia primeiramente e em seguida execute
[MEDIA.COMP.][Compensacao de Midia].



PADRAO DE CORRECAO

Imprime duas faixas

Ajuste de forma que seja obtida uma densidade de cor uniforme ao redor dos limites da
borda entre a duas faixas (Valores de configuracdo disponiveis: -255 — 255).

Second band —]

S Media advance direction

L
First band

Second band = segunda faixa
First band = primeira faixa
Media advance direction = dire¢do de avan¢o da midia.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

Loz
width : =+++ mm

2. Pressione a tecla [FEED COMP.][Compensac¢io de Alimentacao], selecione um
Tipo usando a tecla [“] ou [w] e pressione a tecla [ENTER].
A impressora imprimira o padrao.

Pattern drawing and _
FEED COMF. %, ENTER
o input of Comp.yalue.
@7 MEDLA COMP. == TYPE #) @ @ * PLEASE WAIT
\ PRINT START et PRINTING

3. Julgando a partir do padrao de saida, lance o valor de correcdo usando a tecla

[“] ou [+].

B Uma alteracio no valor de [VALUE] em 6 movera a faixa em aproximadamente 0,01
mm. Lembre-se disso quando determinar o valor de correcio.

iy,
.l'|"|\|

About 0.01mm changes
with 6. | Correction value:

@ [TIMEDLA COMP. =255 ~ 255
VALUE =0

Comection value is oo large Comection value is o0 small

Clearance = Limpo

Overlap = Sobreposicdo

Correction value is too large = Valor de correcao ¢ grande demais
Correction value is too small = Valor de corregdo ¢ pequeno demais.



4. Pressione a tecla [ENTER] para registrar o valor de correcio.

About 0.01
mm changes ) EMTER
with 6.
[TIMEDIA COMP. '@}
WVALLE =0

Repita as etapas 2 até 4 até o resultado de impressao normal seja obtido.
5. Pressione a tecla [END] diversas vezes para retornar ao modo LOCAL.

EMD

'E[.\\% [L.w— mm:"“mJ

Se os pontos nao estiverem em alinhamento [DROP.POScorrect]

Os pontos podem estar ligeiramente fora de alinhamento mesmo apds feito
procedimento [PG DROP ADJUST][Ajuste de Gota da PG]. Neste caso, execute
[DROP.POScorrect] para corrigir a posigdo do ponto. [DROP.POScorrect] corrige a
diferenca nos pontos de queda da tinta entre o disparo externo e interno

Corrija a diferenga nos pontos de queda da tinta entre o disparo externo e disparo
interno.

Quando a folga do cabecote for alterada, as posi¢cdes do ponto serdo automaticamente
ajustadas. Entretanto, poderd haver caso onde os pontos estejam levemente fora de
alinhamento. As posi¢des do ponto podem ser ajustadas manualmente para obtencao de
resultado de impressao adequada.

Imprima quatro tipos de padrdes de teste, compare os pontos de queda da tinta do
disparo externo e aqueles do disparo interno e corrija as posi¢des do ponto.

B Mediante conclusio de [DROP.POScorrect] durante o uso de uma midia de rolo,
Importante! a midia retorna para a origem da impressido. Em seguida a midia de rolo na parte
traseira da impressora afrouxara.
Antes de imprimir, reduza a folga na midia de rolo manualmente; uma midia de
rolo com folga pode resultar em qualidade inferior de imagem.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se esta estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTO].

(I
width : #+++ mm

2. Selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

FUSMCTEIN EMITER

C e @

3. Selecione [DROP.POScorrect] pressionando a tecla [w] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].



i ENTER

MAINTEMANCE fimes MANTENANCE
STHMAINTEMAMCE <t DROP POScomect gt ff‘a;‘
Fl

4. Uma vez exibido [PRINT START][Inicie Impressao], pressione a tecla [ENTER|].
A impressora comeca a imprimir quatro padrdes de teste para a correcdo da posi¢cdo do
ponto. Os quatro padrdes de teste que sdo extraidos sdo seqiiencialmente denominados
[PATTERN 1][Padrao 1] até [PATTERN 4] [Padrao 4].

ENTEH

[DRDF POScomect PRINTING ‘I

PRINT START sent ] % * [ PLEASE WAIT

5. Pressione a tecla [“] ou [w] para corrigir a posi¢do do ponto do padrio 1.
Selecione a posi¢ao do ponto correta no [PATTERNI] usando a tecla de COMANDO
(Jog) [*]ou[+].

Selecione a posi¢do do ponto onde os pontos do disparo externo e aqueles do disparo
interno formem uma linha reta no teste.

Input COMP value. )
@ 400-+400 FCF Inputrange:
Pattarns 1 to 4
@ DROP POScomect ‘ | 40010 40.0
PATTERN1 =00

The dots at the fourth position counted
from the zero position in the posidve
direction form a straight line

In this case, the dot position comection

l * -
Omitput direction o i
' ‘ | \ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ value is 4.0.

10

Os pontos na quarta posi¢do contada a partir da posi¢do zero na dire¢@o positiva formam uma linha reta.
Neste caso, o valor de correcdo da posi¢do do ponto valor ajustado ¢ 4,0.
Output direction = dire¢do de saida.

Importante! M Se nio for encontrado nenhum valor de correcio para o padrdo de linha reta
dentro da faixa de -40 até +40, ajuste a altura do cabecote e em seguida execute a
fun¢do [DROP.POS.correct] novamente.

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Subseqiientemente repita as Etapas 5 e 6 trés vezes para corrigir as posicoes do
ponto no Padrao 2 até o Padrio 4.

Selecione a posi¢do correta do ponto em cada dos padrdes.

Lance os valores de correcdo da posi¢do nos Padrdes 1 até 4 e em seguida termine a
correcao da posicao.



Input COMP value. -~
@ 40.0-+40.0 PR Iopu rangs:
Partern: 1 to 4

@ {DRGF'.FCIEMTE«I N ] 400 %0 40.0

FATTERNZ 4

8. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

CE% [L..:> mﬁm;....m]

Area de Plotagem Efetiva

A impressora tem uma area onde a impressao ndo ¢ permitida, por razdes de
mecanismos.
Essa area ¢ chamada de “area de nao impressao”.

0 mm 20 mm

1
!
E

15 mm = f— Effective —prmd— 15mm 15 mm —d— :.Ef_'!EEﬁ'I.'E
pnnoimg ares prnhng ares

Media feeding
direction

e ___
e _____________

e e

150 mm *1 150 mm

Fooll media Cut sheet media

Effective printing area = area de impressao efetiva
Roll media = Midia de rolo
Cut sheet media = midia de folha de corte.

B O valor inicial da area direita e esquerda de niao impressao da midia é 15 mm cada. A
area de impressao efetiva pode ser alterada alterando-se a area de nio impressao.
Ajuste a drea de nao impressio usando [MARGIN][Margem] no modo
FUNCTION|[Funcio].

g,
J'|"|\|

*] Quando [DIRECT] foi selecionado como METODO DE ALIMENTACAO, no
maximo 127 mm sao adicionados.

Margem

Esta funcdo ajusta as margens direta e esquerda da midia.

Use esta funcdo quando as margens que ndo a de 15mm, que ¢ a margem padrdo, sdo
requeridas. Cada das margens direita e esquerda da midia pode ser adjustada
independentemente (-10 até 85 mm).

Como estabelecer a Origem



Estabeleca a origem para imprimir os dados na midia carregada na impressora.

Quando a impressdo requer uma area que nao aquela definida pela origem estabelecida,
ajuste a origem em outro ponto seguindo os procedimentos de configuracdo de origem
novamente.

ETAPAS:
1. Uma vez concluida a deteccio da midia, mova o carrinho e midia usando as

teclas de COMANDO (jog) [“],[w],[4] e [P] de modo que o carrinho esteja
localizado na posicio onde a origem tiver de ser estabelecida.

Loax= @ ORIGIM SET UP
wadh © ++e= mm ] ®@® * [ 0.0 J— ]
t ¢t
Ongin Ongin
(Length)  (Width)

2. Apoés determinar a origem, pressione a tecla [ENTER].

A impressora exibe a area efetiva de impressdo, e em seguida retorna ao modo LOCAL.
(Quando a midia de rolo for usada, o valor na dire¢do X nao sera exibida].

A partir do momento em que a impressora inicia a proxima impressao, ela usara a
origem que tenha sido aqui estabelecida a menos que a origem seja recém estabelecida
em outro ponto.

CRIGIM SET UP L=
[ «+ ORIGIN = « ] ﬁr‘% * [ wcﬁ?:u--mm]

Posiciao de configuracio tipica da origem da impressao.l

A origem da impressdo na dire¢do de profundidade (X’) estd posicionada em
aproximadamente 140 mm em diregdo a parte traseira a partir da linha de corte.

A origem da impressao na direcdo da varredura (Y’) esta posicionada em 15mm a partir
da extremidade direita da midia. O valor na direcdo da varredura (Y’) pode ser mudada
usando [MARGIN] no modo FUNCAO.

Cuiting line




Como Imprimir uma imagem

Como Iniciar uma operaciao de impressio.

O que segue descreve a comutagdo de modo para recebimento de dados a partir de um
computador e indica¢des sobre as LCDs durante a impressao.
Para configuragdes de varias fungdes, consulte “Capitulo 6 Operacdo para Fungdes”.

B Antes da impressao na midia de rolo, certifique-se de que a midia de rolo na parte
Importante! traseira da impressora nio esta afrouxada.
Antes de imprimir, reduza a folga na midia de rolo manualmente; uma midia de
rolo com folga pode resultar em qualidade inferior de imagem.

B Forneca a seguinte informacio quando vocé consultar o centro de assisténcia
técnica da MIMAKI concernentes a problemas sobre impressao.

g,
J'|"|\|

B Nio imprima quando a midia for removida do niicleo do papel do dispositivo de
alimentacdo. Porque a tensdo muda e podera causar ma qualidade de impressao.

Quando a impressao ¢ iniciada, as LCDs exibem a seguinte informagao.

Printing resolution — Mumber of passes

Mhfedia feed comection during printing
can be expressed in nomerals

[ 1+ T2X0x1080 2
B[] seeem
F

T + MNumber of layers

Scanming speed: x1=5tandard spead
xI=Double speed
Data type :WVd=Variable data
Md=IMormal data
Scan direction: Ud=Unidirectional
Bd=Bidirectional

The display indicating that data is being
received is alternated with the normal display:

Resolucao de Impressao
Numero de passagens
Correcgdo da alimentacdo da midia durante a impressao pode ser expressa em numerais.
Numero de camadas
Velocidade da varredura: x1=Velocidade Padrao
x2=Velocidade dobrada
x3= Dados Variaveis

Tipo de dados Vd= Dados Varidveis
Nd= Dados Normais
Direcdo de VARREDURA Ud=Unidirecional.

Bd=Bidirecional.
A exibicao indicando que os dados estdo sendo recebidos ¢ alternada com a exibicao
normal.



ETAPAS:

1. Verifique as temperaturas do aquecedor.
Certifique-se de que as lampadas CONSTANTES no painel do aquecedor estiao acesas.
(Ver 3-16).

2. Pressione a tecla [REMOTE][Remoto]

A impressora entra 0 modo REMOTO.

O tipo correntemente selecionado (condi¢cdes de impressdo) pode ser confirmado.
(Consulte “Como registrar as condicoes de impressio em de uma tunica vez
(registro de tipo) (p. 6.2)”).

REMOTE

Y

3. Transmita os dados a partir do computador.

As condigdes de impressao que tenham sido estabelecidas para os dados sdo exibidos.
Para o método de transmissao de dados, consulte o manual de instrugdes do software de
saida.

R R TH1x1080 12
Bd. vd. x1. 1L: w4 ke L

4. A impressora inicia a impressio.
Durante a impressao, o comprimento da parte impressa da midia ¢ exibido.

Como interromper a operacio da impressao.

Para interromper a opera¢do de impressdo, pare o carrinho pressionando a tecla
[REMOTE] e apague os dados recebidos da impressora.

A proxima vez que impressora entrar o modo REMOTO, ela iniciaria a impressdo com
os dados que foram interrompidos se os dados ndo tivessem sido apagados.

ETAPAS:

1. Pressione a tecla [REMOTE] para parar a operacio de impressao

A impressora retorna para modo LOCAL.

Se os dados estiverem sendo transmitidos do computador para a impressora, interrompa
a transmissao de dados.

REMOTE

L.+>

" el

2. Pressione a tecla [DATA CLEAR][Excluir Dados].
Os dados que tiverem sido recebidos s3o apagados.

DAIA CLERR ENTER

@ [DAT.!-.G_E.'-".H {Erm] ﬁ[’ﬁj P [ v+ DATACIEAR » » ]




Como cortar a midia apos o término da impressao.
Ap6s a conclusdo da impressdo, corte a midia em qualquer posi¢do desejada sem usar a
funcao [AUTO CUT].

B Nio desligue a chave de forca principal na parte traseira da impressora mesmo
Importante! depois de concluida a impressao. Se a chave de forca principal estiver desligada,
os bicos poderao ficar entupidos.

B Quando a altura do cabecote atual for 4,1 mm ou maior, o corte da midia nao
podera ser realizado. (Quando a tinta usada for outra que ndo a tinta de
transferéncia de sublimacio).

A altura do cabecote é equivalente a [head gap]| [folga do cabecote] + [thickenss
of media][espessura da midia]. (Ver 3-5).

B Com a funcio [AUTO CUT] ligada, a impressora corta automaticamente a midia
a cada conclusio da impressio de cada imagem. (Consulte “CORTE
AUTOMATICO” (p. 6-9)”).

iy,
.l'|"|\|

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.#=
width : =+++ mm

2. Pressione com uma tecla de COMANDO o niimero apropriado de vezes até que
a exibicio se torne conforme indicado abaixo, e sem seguida pressione a

tecla] FUNCTION].
A posicao para corte ¢ decidida pela tecla de COMANDO (Jog).
Qualquer das teclas de COMANDO podera ser usada.

ER

@g@ [ EI:EGNSEE ] @7 » [MEDIA cuT o ]

3. Pressione a tecla [ENTER]
A impressora corta a midia.

ENTER

MEDIA CUT MEDIA CUTTIMNG
<ENT= @\} * PLEASE WAIT

4.A impressora retornara para o modo LOCAL.
A impressora restaura a mesma condigdo de antes de entrar no modo de impressao.

L o#z=
width : =+++ mm

Quando a tecla [P] ¢é alocada para a Tecla de Corte Direto na [MEDIA CUT] da fungao
[MACHINE SET].




ETAPAS:
1.Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L o=
width : =+++ mm

2. Pressione a tecla [P].

MEDIA CUT
® | o |

3.Pressione a tecla [ENTER].

A midia ¢ alimentada automaticamente até que a imagem impressa atravesse a linha de corte e em seguida
corta.

[MEDLP. cuT MEDIA CUTTING J

‘;ENT,J @‘} » [ PLEASE WAIT

4.A impressora retorna ao modo LOCAL.
A impressora restaura a mesma condigdo de antes de entrar no modo de impressao.

L. &=
width : =+++ mm




Limpeza Automatica

A configuracdo poderd ser feita para selecionar se ou ndo limpar os cabegotes
automaticamente durante a impressao.

Os resultados de saida confidveis sdo sempre garantidos se os cabegotes forem sempre
mantidos limpos.

A primeira limpeza ¢ realizada imediatamente apds a primeira impressao apos a
impressora ser iniciada. Em seguida a limpeza subseqiiente ¢ realizada a cada impressado
no comprimento especificado da midia.

Quando cinco cépias de uma imagem de 80 cm de
comprimento sdo impressas em série, a limpeza ¢ repetida
antes da impressao de cada das 1%, 3* e 5* copias.

3

*?n.n[ length: 1.6 m Cleaning (3rd dme)
4

+ffm Frint lengrh: 0.8 m Mo cleaning
3

+ffm Print length: 1.6 m Cleaning (Ind time])
2

o Frint length: 0.8 m Mo cleaning
1

<ffm Print length: 0.0 m Claaning (15t time)

When operation interval is 1000 mm {example)

5 — Comprimento da Impressao: 1,6mm Limpeza (3* vez)
4 — Comprimento da Impressao: 0,8 mm Nenhuma Limpeza
3 — Comprimento da Impressao: 1,6 mm Limpeza (2° vez)
2 — Comprimento da Impressao: 0,8 mm Nenhuma Limpeza
1 — Comprimento da Impressdo: 0,0m Limpeza (1 vez)
Quando o intervalo da operacio for 1000mm (exemplo).

ETAPAS:

1.Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora se encontrar no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

width : ¢+« mm ]

2.Selecione [SET UP] usando a tecla] FUNCTION)] e pressione a tecla [ENTER].
Selecione tipo 1 até 4 e pressione a tecla [ENTER].

FLINCTEN ENTER @ ENTER
(1?)‘ [ FUMNCTION o | SETUP
f SETUP <ENT> f[ﬁ. = SELECT TYPE 1 i[\%
- } -

3. Selecione [AUTO CLEANING] pressionando a tecla [w] 13 vezes e pressione a
tecla [ENTER].



Quando [AUTO CLEANING] tiver de ser ajustada para DESLIGAR, selecione LIGAR
usando a tecla [“] ou [ w] e confirme a selec¢do pressionando a tecla [ENTER].

s _ DECIDE = [ENTER] _

n-;m ENTER [DEWL seT ~[FUNC] ENTER

e I ‘[‘% » TIJAUTO CLEANING ‘f\..j‘
ALITO CLEANING <ent> SETUP . OM

4. Pressione a tecla [FUNCTION]

CLEANING INTERVAL
FUNCTION 10-1
[‘7 INTERVAL -TYPE
1000rmm - NORMAL

5. Neste ponto, ou [CLEANING INTERVAL] e [CLEANING TYPE] poderao ser
selecionadas pressionando a tecla [4{] ou [P].

CLEAMING INTERVAL CLEANING TYPE
10~ 10000mm o SOFT / NORMAL § HARD
[INTEH'-.’AL - TYPE ] * o * [IN‘I‘EF!W\L - TYFE ]

1000rmm - HORMAL 1000mm - NORMAL

6. Ajuste o valor de [CLEANING INTERVAL] usando a tecla [“] ou [w]. Mude a
exibicdo pressionando a tecla [4] ou [P], selecione um tipo na exibicio
[CLEANING TYPE] usando a tecla [“] ou [w], e pressione a tecla [ENTER].

O valor inicial de [CLEANING INTERVAL] é 1000mm.

[CLEANING TYPE]: SUAVE, NORMAL, PESADA.

CLEANING INTERVAL CLEANING TYPE Twice
o 10- 10000mm @ o SOFT / NORMAL / HARD ENTER

INTERWAL : TYPE * INTERMAL - TYPE
o [UIF:!TI’TI - NORMAL J o o [1I]D.'}'rrrn - NORMAL J @‘j

7. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL

TE [JW5-01]
{ﬁ% width : =+++ mm




Manutenc¢io durante a Impressao

A auto limpeza ou auto remogao de sujeira serd configurada.

A limpeza ou remocdo de sujeira do cabegote sera realizada durante a impressao,
prevenindo a impressao defeituosa antecipadamente.

LIMPEZA: Limpeza do cabegote ¢ automaticamente realizada durante a impressao.
REMOCAO DA SUJEIRA: A remocdo da sujeira do cabegote é automaticamente
realizada durante a impressao.

DESLIGADO: Nao sera realizada nenhuma limpeza ou remoc¢do de sujeira durante a
impressao.

Quando vocé configura para “LIMPEZA”, vocé pode configurar o método de limpeza e
o intervalo para a realizacdo da limpeza automatica:

M¢étodo de limpeza: SUAVE, NORMAL, PESADA.

Intervalo: 0,1m até 00,0m (configurada com aumento de 0,1m).

Quando vocé configura para “REMOCAO DE SUJEIRA”, vocé podera configurar o
intervalo para realizacdo da remocgao de sujeira automatica.

Intervalo: 10~9990 (configurada no aumento de 10 varreduras).

f B A funcio de limpeza nio trabalha quando ¢é gerada tinta quase no fim.
=2 B Dependendo das condi¢des desses cabegotes, etc., a impressdo com defeito niao pode

ser recuperada mesmo executando esta funcio.

Quando configurar para LIMPEZA.
ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L o#=
width ; #+++ mm

2. Selecione [SET UP] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Quando for mostrada a seguinte exibicao, pressione a tecla [ENTER].

FLIRGTION ENTER ENIEH

QES o] @ P [ES N

/

3. Selecione [AUTO CLEANING] pressionando a tecla [w] 14 vezes e pressione a
tecla [ENTER].

Com as teclas [“][w], selecione LIMPEZA.

Quando o método de limpeza e intervalo de limpeza nao sdo mudados, pressione a tecla
[ENTER].

14 N [ DECIDE = [ENTER] ]
times DETAIL SET =[FUNC]
@ [[-] ] @? * [[']P"nt.MANTE ]

Print. MAINTE <ent> SELECT : CLEANING

4. Pressione a tecla [FUNCTION]



[ CLEAMING INTERVAL ]
FUNCTION

0.1 - 1E0m

P-j { INTERVAL TYPE
[n.m. NORMAL

5. Neste ponto, tanto [CLEANING INTERVAL][Intervalo de Limpeza] e
[CLEANING TYPE] [Tipo de limpeza] podem ser selecionados pressionando a
tecla [4{] ou [P].

0.1- 100.0m & SOFT { NORMAL | HARD

NTERWVAL T TYFE < p NTERVAL Ve
[ ] @ 7 )

[ CLEANING INTERWVAL ] [CLEANINGTYFE I

0im : NORMAL 0.im : NORMAL

6. Configure o valor de [CLEANING INTERVAL] usando a tecla [4] ou [P],
selecione um tipo na exibicio [CLEANING TYPE] usando a tecla [{] ou [P], e
pressione a tecla [ENTER].

O valor inicial de [CLEANING INTERVAL] ¢é 1,0m.

[CLEANING TYPE]: SUAVE, NORMAL, PESADA.

CLEANING INTERVAL CLEANING TYFE Twice
@ 0.1- 100.0m @ @ SOFT / NORMAL / HARD EMTER

@ [UNEHW.L TN;;EM J@ - @ [UNEWAL ergw J @)

7. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

EMD

CE,% [L,q.} mdm:.mm]

Quando configurar para REMOCAO DE SUJEIRA
ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.o#=
width : s*++ mm

2. Selecione [SET UP] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Quando a seguinte exibicao for mostrada, pressione a tecla [ENTER].

FURCTION ENTER ENTER

RAE @ *E -] @




3. Selecione [AUTO CLEANING] pressionando a tecla [w] 14 vezes e pressione a
tecla [ENTER].

Com as teclas [“],[w] selecione CLEANING [LIMPEZA].

Quando o método de limpeza e intervalo de limpeza ndo sao mudados, pressione a tecla
[ENTER].

14 ENTER [DECIDE = [ENTER] ] ENTER

times DETAIL SET = [FUMC] .
@ ] @«j * [1]Print. MAINTE @.‘
Print. MAINTE. ent> SELECT : CLEANING /

4. Pressione a tecla [FUNCTION].
cmemiony | WPING INTERVAL
-l 10- D990 count
C[:-% WIFhG
SCANCOUNT =10 J

5. Depois de ajustar [WIPING INTERVAL][Remo¢ido da Sujeita] com as teclas
[“],[w], pressione a tecla [ENTER].
O valor padrdo de [WIPING INTERVAL] ¢ 50 vezes.

o WIPING INTERVAL Twice
T0- 9890 count ENTER

B . | A

6. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

@j [L.‘} width - #4es mm ]

Exibicao de [INK NEAR END][Tinta Quase no Fim] ou [INK END][Fim da Tinta]

A mensagem aparece quando um dos dois cartuchos de tinta no conjunto estiver
completamente vazio e o outro esta quase vazio.

Uma vez surgindo a mensagem [INK NEAR END], pode-se dar continuidade a
impressdo, mas a tinta poderd acabar durante a impressdao. Substitua imediatamente o
cartucho de tinta relevante por um novo.

B Uma vez que 0 LED vermelho dos LEDS do Cartucho comeca a piscar ou que a
Importante! mensagem [NEAR END] seja indicada na LCD, substitua o cartucho de tinta
sem atraso.
Nunca remova qualquer cartucho se nio houver cartucho a ser instalado no
lugar do cartucho a ser removido. Se qualquer cartucho for mantido removido
sem que outro seja instalado no lugar do removido, o caminho de suprimento de
tinta secara, assim resultando em mau funcionamento da impressora. Se
transcorridos dez minutos com qualquer cartucho removido e sem que outro
tenha sido instalado, a impressora avisara o operador soando uma campainha
de aviso.
Antes de iniciar continuidade da impressio, certifique-se de checar o nivel da



tinta para suficiéncia. A impressora interrompera a impressio se a tinta acabar
durante a impressio. Uma mudan¢a na cor podera ser constatada quando a
impressio for reiniciada. A causa é a diferenca no tempo de secagem da area de
impressdo antes da interrupcio da impressio e aquele apdés o reinicio da
impressio.

Indicacdo da quantia restante da tinta para cada cartucho.

Ao pressionar a tecla [ENTER] no modo REMOTO ou modo LOCAL sera exibido a
quantia da tinta restante. Quando ocorrer um erro relativo a tinta, pressionando a tecla
[INFORMATION][Informagao] exibira o aviso concernente ao cartucho de suprimento
atual. (Consulte “Fluxograma de Funcio [LOCAL mode][modo LOCAL] (p. 6-
44)”).

FLUSHING BOX 123%
[Eruﬂetall = [iNFO]
SE1INK MEYKFTEM
[ REMAIN 2345ETED ]

TINTA QUASE NO FIM: exibido quando uma cor de tinta tiver sido quase
completamente usada.
Esta exibi¢do indica que a cor da tinta que foi quase completamente usada.

A exibig¢do mostrada abaixo indica que a tinta preta foi usada quase que completamente.
Ink will be finished soon. Exchange it. = A tinta terminard em breve.
Exchange it = Troque a tinta.

Ink will be finished
soon. Exchange it
INK. NEAR END
- WM -
[INE. MEAR ENDY]

INK NEAR END = TINTA QUASE NO FIM

TINTA QUASE NO FIM: exibida quando a cor da tinta tiver sido
completamente usada.

A exibigdo indica a cor de tinta que tiver sido quase que completamente usada.

A exibigdo abaixo indica que a tinta magenta foi quase que completamente usada.

Ink was finished
Exchange it.
INKE. END
M— — — —
[NE END]

Ink will be finished soon. Exchange it. = A tinta terminara em breve.
Exchange it = Troque a tinta.
INK NEAR END = TINTA QUASE NO FIM

ETAPAS PARA SUBSTITUICAO
Quando um LED de cartucho (vermelho) estiver aceso ou piscando, substitua o
Importante! cartucho imediatamente. Nunca remova qualquer cartucho se nao tiver cartucho
para ser instalado no lugar do cartucho a ser removido. Se qualquer cartucho for
mantido removido sem que outro seja instalado no lugar do removido, o caminho de
suprimento da tinta secard, assim resultando em mau funcionamento da
impressora. Se transcorridos dez minutos com qualquer cartucho removido e sem
que outro tenha sido instalado, a impressora avisarda o operador soando uma
campainha de aviso
O procedimento de substituicio descrito abaixo é aplicado a um caso onde tenha
ocorrido erro nos dois cartuchos.



1. Uma mensagem [INK NEAR END] ou [INK END] aparece durante a impressao.

Uma vez aparecendo [INK NEAR END], a impressora retorna ao modo LOCAL e interrompe a operagdo a cada
conclusdo da impressdo de uma unica imagem.

Prossiga para a Etapa 2 ap6s uma interrupgao de impressao.

Uma vez aparecendo a mensagem INK END], a impressdo ndo podera ser continuada.

Quando a substituicdo de um cartucho ¢ requerida durante a impressdo, substitua o cartucho para o qual o LED
(vermelho) do cartucho esteja aceso ou piscando. Cuidado para ndo remover o cartucho para o qual o LED (verde)
esteja aceso; remové-lo seria descontinuar a impressao.

- Q-

MK MNearEND  MBYKKYEM ] MK END MEYKIYEM ]
[INE MEAR END] [DNE ENDY

2. Substitua o cartucho de tinta por um novo.
Remova o cartucho de tinta da cor indicada e em seguida instale um cartucho novo de
tinta.

M END
WoBe ama K mea¥ Balla

3.Configure a impressora no modo REMOTO.
A impressao das imagens remanescentes podem ser retomadas.

REMOTE

@

AR

Exibi¢ao de informacio de tinta.
A quantia restante da tinta pode ser checada.

ETAPAS:

1. Pressione a tecla [ENTER] enquanto a impressora estiver no modo REMOTO.
O quantia restante da tinta ¢ exibida em nove etapas usando-se numeros de 1 a 9. “1”
indica que resta somente uma quantia pequena da tinta. Quanto mais elevado o niamero,
maior a quantia de tinta restante. Também vocé€ podera checar o tipo de tinta
correntemente usado.

ol ,

¥
EMTER 12345678218

E.,—- ' ShE1IMNK MEYKEYBM
i[n%; w04 M REMAIN 34567800

]

2. Pressione a tecla [ENTER]
A impressora retorna para o modo REMOTO.



iy,
.l'|"|\|

B Mesmo se a quantia de tinta restante indicar “1”, a impressdo podera continuar. Se
indicar [INK NEAR END][TINTA QUASE NO FIM], troque a tinta.

Como desligar a forga.

Apo6s concluir todas as operagdes desejadas com a impressora, pressione a chave de
forca na parte dianteira da impressora para desliga-la.

Antes de desligar a forga, certifique-se de que a impressora nido estd recebendo
quaisquer dados do computador e que a impressora nao tem dados que nao tenham sido
extraidos ainda.

Também certifique-se de que os cabegotes estdao localizados na estagdo de fechamento.

Importante! H

ETAPAS:

Nao desligue a chave de forca principal na face lateral. A forca ¢é ligada
periodicamente e a funcdo preventiva de entupimento é ativada. (Funcio de
Lavagem).

Se a chave de forca principal for deixada desligada por um longo periodo de
tempo, os bicos ficardo entupidos. Nesse caso, a impressora devera ser reparada
pelo engenheiro de servico da MIMAKI.

Mantenha a tampa dianteira e as tampas de manutencdo todas fechadas. Se
qualquer das tampas estiver aberta, a funcio preventiva de entupimento do bico
nio sera ativada.

Para ventilagio, ndo desligue a chave de for¢ca imediatamente apos a impressao.

Se a for¢a da impressora foi desligada sem os cabecotes fechados, ligue novamente
a forca. Os cabecotes retornario a estacio de fechamento, onde serdo tampados e
impedidos de secarem.

Se a forca for desligada enquanto a impressora estiver engajada na impressao, os
cabecotes poderdo falhar de ser retraidos na estacio de fechamento. Se os
cabecotes forem deixados sem tampar por um longo periodo de tempo, os bicos
poderio entupir.

Mesmo quando a chave de forca principal estiver desligada para mover o
equipamento, certifique-se de pressionar a chave de forca na parte dianteira do
equipamento e confirmar que a forca esta desligada e em seguida retire a chave
de forca principal.

1. Pressione a chave de forca na parte dianteira.
A lampada da chave de forca apagara.




CAPITULO 4
Cuidados Diarios

5

Este capitulo descreve o procedimento de recuperagdo para entupimento de tinta e
procedimento de limpeza para cada seg@o.

Manutengao d TOLINA .......ccuvieeeeeiiieeeeeiiee et e et e et e eeareeeeeereeeeeeans 4-2
Como limpar o limpador e as tampas de tinta [CARRIAGE OUT]

[Carrinho para fOra] ......cceeviieiieie e 4-7
Como Limpar o bico [NOZZLE WASH] [Lavagem do Bico] ................. 4-10
Como limpar a passagem de descarga da tinta [DISWAY WASH] ........ 4-13
Quando a operagao da impressora deve ser suspensa por um longo periodo
[CUSTODY WASH] [Lavagem de protegao].......ccccueevveereeenueenvensieenaenne 4-15
Antes de executar o [PUMP TUBE WASH] [Lavagem do tubo

A DOMDA] e nnnnn 4-19
Limpeza do tubo da BOMBA .......cccoooiiiiiieieieceeee e 4-22
Limpeza do HMPador .........cccviieiiiiiiiieciie et 4-24
Como limpar os cabegotes € suas pegas adjacentes .........cceceveeeveerveenenne. 4-27
Como prevenir que o bico fique entupido enquanto a forca estiver

Desligada [SLEEP SETUP] [Configuragdo Repouso] ........ccccceveeuveennennee. 4-30
Como configurar operagdes periddicas em modo de espera

[ROUTINE SETUP] [Configuracdo de Rotina]..........ccceeevveeiienienniiennnnnns 4-33
Outras fungdes de MANULENCAO ......cccvveeeevieerieeeiieeeiiee e e eieeeeeeeeevee e 4-40
Quando o tanque de tinta residual estd cheio ..........cccceeeiieciiiiienieennnne, 4-43
Como limpar a Caixa de [avagem ........ccccoceevevieniriinicnenenecceeceeee 4-45
Como substituir o limpador [WIPER EXCHANGE] [Troca de

LAMPAAOT] 1.ttt ettt ettt b et naeseeneene e 4-48

Como substituir a 1amina do COrtador ......ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e 4-50




Manutenc¢ao de Rotina
Certifique-se de realizar a manutencdo da impressora periodicamente ou sempre que
necessario para que a impressora possa ser usada com sua precisdo inerente por um

longo tempo.

Icone

Significado

Ao usar a solugdo de limpeza, certifique-se de usar dculos de protecdo fornecidos

Ao realizar a limpeza, certifique-se de usar as luvas para que a tinta ndo entre em contato com sua
pele.

Jamais desmonte a impressora. A desmontagem podera resultar em perigos de choque elétrico ou
dano a maquina.

Antes de iniciar o trabalho de manutengao, certifique-se de desligar a chave de forga principal e
tirar o cabo de forga da tomada; caso contrario, podera ocorrer um acidente inesperado.

Evite que a umidade entre na impressora. Umidade dentro da impressora pode causar perigos de
choque elétrico ou dano a maquina.

Para garantir jato de tinta confidvel, é necessario fazer com que a impressora execute
periodicamente ejecdo de uma boa quantidade de tinta (lavagem) se a impressdo (saida) for
suspensa por um periodo extenso de tempo.

Quando a impressdo tiver de ser suspensa por um longo periodo de tempo, desligue somente a
chave de forca localizada na parte dianteira da impressora; deixe a chave de forga principal na
lateral da impressora LIGADA (na posigdo de |) e deixe o cabo de forga ligado.

Nao limpe a face do bico dos cabegotes, o limpador ou tampas com agua ou alcool. Este
procedimento podera causar entupimento dos bicos ou falha da impressora.

Nao use benzina, diluente ou qualquer outro agente quimico que contenha abrasivos. Esses
materiais podem deteriorar ou deformar a superficie das tampas.

Nao aplique 6leo lubrificante ou similares a qualquer parte dentro da impressora. Esse
procedimento podera causar falha da impressora.

VOV SRSV

Cuidado para ndo deixar que solugdo de limpeza ou tinta aderir as tampas, uma vez que isso
podera causar deteriorag@o ou descoloramento da superficie das tampas.

Notas sobre solucio de limpeza

Use o liquido de limpeza dedicado para a tinta que estd sendo usada.

TINTA Eco ES3

Solugdo de limpeza 200 para Tinta Solvente (SPC-0369)

Tinta de | Kit de Frasco de Solugdo de Limpeza A29 (SPC-0137) [Vendido Separadamente]
transferéncia de | Cartucho de Liquido de Limpeza a base de Agua. (SPC-0259) [Vendido

Sublimagao

Separadamente].

Como limpar superficies externas
Se as superficies externas da impressora estiverem manchadas, umedeca uma pano
macio com agua ou detergente neutro diluido com agua, tor¢a-o e limpe as superficies

com O pano.




Como Limpar o Porta Moldes.

O porta moldes poder ficar manchado com fiapos ou pé de papel produzidos pelo corte
da midia. Espane ou limpe a poeira do porta moldes com uma escova macia, um pano
seco ou toalha papel.

Se estiver manchado com tinta, limpe-o com toalha papel contendo uma pequena
quantidade de solug¢ao de limpeza. Ao limpar o porta moldes, lembre-se de que a poeira
ou sujeira podera ser acumular facilmente no sulco da midia impressa. E no sulco (linha
de corte) do corte da midia.

Importante! B Antes de iniciar a limpeza do porta moldes, certifique-se de que o porta moldes
resfriou adequadamente.

Como limpar o sensor da midia
Usando uma haste flexivel com ponta de algoddo de algodao, limpe a poeira ou sujeira
da superficie do sensor.

"

Como limpar a midia impressa

Se fragmentos ou poeira se acumularem entre a midia impressa e o porta moldes, podera
ocorrer casos onde a midia ndo podera ser alimentada adequadamente ou os fragmentos
ou poeira poderdo aderir aos bicos, assim prejudicando a impressdo normal. Para evitar
esse problema, certifique-se de realizar a limpeza freqiientemente.
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Como abrir a tampa de manutencio

Remova a tampa de manuten¢io para limpar o interior da impressora. E necessario
remover a tampa apropriada dentre a tampa de manutencdo esquerda e direita,
dependendo da parte a ser limpa. Remova uma das tampas de manutencdo seguindo o
procedimento abaixo.

B Apés remover a tampa de manutencio, cuidado para nio tocar a superficie de

Importante! leitura da escala do codificador linear. Além disso, cuidado para que a
superficie de leitura néo fique suja ou arranhada.

B A qualidade da impressido podera ficar degradada se a graxa da pele aderir ao
limpador. Nio toque no limpador com suas mios nuas.

| Linear enceder scale |

k..__—"’-r M s i __J

ETAPAS

1. Remova os dois parafusos superiores da tampa de manutencio.




2. Com o eixo da estrutura como fulcro, gire a tampa de manutenc¢io em direcio a
parte dianteira para que seja colocada na posicao vertical.

Como limpar o limpador e as tampas de tinta. [CARRIAGE OUT]
[Carrinho para fora]

As tampas da tinta impedem que os bicos nos cabecotes sequem e portanto de ficarem
entupidos.

O limpador limpa a tinta que adere a superficie dos bicos.

A medida que a impressora ¢ usada, o limpador ¢ as tampas de tinta se tornam
gradualmente manchadas com tinta ou poeira.

Se um bico faltante ndo puder ser corrigido mesmo apds execucdo da fungdo de
LIMPEZA (Consulte “Se o padriao impresso estiver anormal” (Limpeza) (p. 3-23)”),
use o kit de Limpeza e uma haste flexivel com ponta de algodao.



Ferramentas necessarias para limpeza

Quando a tinta de transferéncia de
sublimacao for usada

Quando a tinta solvente for usada

Kit de Frasco de Liquido de
Limpeza A29 (SPC-0137)

Kit de solucdo de limpeza 200
(SPC-0369)

Haste de Limpeza (SPC-0527 ou
Hastes Flexiveis com ponta de

Haste Flexivel com Pontas de
Algodao.

algoddo.
Conta Gotas Conta Gotas
Luvas Luvas

Oculos Protetores de ampla visdo

Oculos Protetores de ampla visdo

Recomenda-se executar a limpeza freqiientemente de maneira a manter a alta qualidade
de imagem e a impressora em boas condigdes.

B Ao limpar a estacdo de tinta ou os cabecotes, certifique-se de usar os 6culos

Cuidado protetores de ampla visio e luvas fornecidos. Se vocé ndo usar os oculos
protetores de ampla visio, a tinta podera atingir seus olhos.
Importante! M Nio mova o carrinho para fora da estacao de fechamento manualmente. Siga o

seguinte procedimento para mover o carrinho

B Para limpeza, recomendamos o uso de hastes de limpeza. Se usar as hastes
flexiveis com ponta de algodao, o fiapo remanescente do algodao da ponta
da haste podera causar falha na impressao.
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ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora se encontrar no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTO].

(I
width : =+++ mm

2. Pressione a tecla [ST. MAINT] e pressione a tecla [ENTER]
Quando [CARRIAGE OUT] for exibido, pressione a tecla [ENTER]. Em seguida mova
o carrinho acima do porta moldes.

Toh T NTE
5_”‘“ ST.MANTENAMCE iy
qa) CARFIAGE OUT <ents ﬂ

L.

3. Abra a tampa de manutencio direita

4. Puxe o limpador para fora segurando as projecoes nas duas extremidades.




5. Remova a tinta do limpador e das bracgadeiras usando o haste flexivel com ponta
de algodao umedecida com solucao de limpeza.

e B Substitua o limpador por um novo se este estiver muito sujo ou ondulado. Para
=~ substituir o limpador, termine primeiramente o trabalho instruido aqui e em
seguida siga o procedimento de substituicio do limpador. (Ver 4-48).

6. Apos limpar o limpador, instale-o na posicio segurando as projecoes nas duas

extremidades.
Cuidado com a direcéo do limpador.

7. Limpe a tinta ou sujeira que aderir as borrachas das tampas e a tampa do
limpador usando uma haste flexivel com ponta de algodio umedecida com solucio

de limpeza.
Cuidado para ndo deixar fiapo da haste flexivel com ponta de algoddo. O fiapo podera provocar falha na
impressao.



\

8. Feche a tampa de manutencio, e pressione a tecla [ENTER].
Apds executar a operagdo inicial, a impressora retorna ao modo LOCAL.

ENTER

STMAINTEMANCE

h ' +Being Initalized+
COMPLETED “end ['*»7 PLEASE WAIT

Como limpar o bico [NOZZLE WASH][Lavagem do Bico]
Execute a limpeza dos bicos nos cabegotes para impedir que sejam entupidos com tinta

coagulada.

[simbolo] M Certifique-se de usar os oculos protetores de ampla visio e as luvas. A tinta
Cuidado contém um solvente orginico. Se a tinta aderir a sua pele ou atingir seus olhos,
lave-os imediata e completamente como dgua. Em seguida, consulte um médico o

mais breve possivel.
B Se o entupimento do bico ndo puder ser corrigido mesmo apods repetir varias
vezes 0 procedimento de limpeza descrito, execute [FILLUP INK][Encha com
Importante! Tinta] (Consulte “Se os bicos nio puderem ser desentupidos [FILL UP INK] (p.

3-25)”). IDISCHARGE & WASH][Descarga & Lavagem]|. (Consulte as funcdes
de “[DISCHARGE&WASH](p. 5-6). Se os recursos instruidos aqui nio
funcionarem, contate seu fornecedor ou um escritorio da MIMAKI.

Se ambos dos dois cartuchos em uma instalacdo estiverem na condicio de [INK
NEAR END][Tinta quase no fim] ou [INK END][Fim da Tinta], a funcio de
limpeza do bico (succio da tinta) ndo esta ativada. Substitua os cartuchos que
estiverem na condi¢do [INK NEAR END] ou [INK END] por cartuchos que
contenham uma quantidade suficiente de tinta.
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ETAPAS:

Para limpeza, recomendamos o uso de haste limpa. Se usar a haste flexivel com
ponta de algoddo, o fiapo remanescente da ponta de algoddo da haste podera
causar falha na impressio.

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla [ST.MAINT].
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L=
iy - ++s+ MM

STMAINT
= I STMAINTEMANCE
CARRIAGE OUT <ent=

@




2. Selecione [NOZZLE WASH] pressionado a tecla [w] duas vezes e pressione a
tecla [ENTER].
O carrinho saira da estacdo de fechamento.

EMTER

=@

-

S

5. Remova a tinta do limpador, bracadeira e das adjacéncias do orificio de
insercdo do limpador usando uma haste flexivel com pontas de algodao umedecida
com solucio de limpeza.

B Substitua o limpador por um novo se este estiver muito sujo ou ondulado. Para
substituir o limpador, termine primeiramente o trabalho instruido aqui e em seguida
siga o procedimento de substituicio do limpador. (Ver 4-48).
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6. Depois de limpar o limpador, instale-o na posicio segurando as projecdes nas
duas extremidades.
Cuidado com a dire¢@o do limpador.




7. Pressione a tecla [ENTER].

Clean a wiper and

[WTPEHCLE.I’.NENG I ] @7

COMPLETEDYNEXT)

8. Encha as tampas com solu¢io de limpeza usando um conta-gotas.

9. Feche a tampa de manutencio e pressione a tecla [ENTER]

el ] ENTER
washing liquid fully .
[ Fill the Figuid. ] @)
COMPLETED(MEXT) - ent

10. Ajuste a hora para espera usando a tecla [“] ou [w].
Normalmente ajuste 1 minuto.

Inprst leaving time. -
1 - 00 min ] ENTER iupm’g;ﬂ:ﬂgl}
o nnites
e ST.MAINTEMANCE {In steps of 1 minute)
LEAVIMNG TIME -1 min

11. Pressione a tecla [ENTER]

O carrinho retorna a estacdo. Os bicos sdo tampados e a exibicdo mostrada abaixo
continua pelo tempo de espera ajustado durante o qual a suc¢ao do liquido de limpeza e
a limpeza sdo realizadas.

Transcorrido o tempo de espera ajustado, a impressora realiza a operagdo inicial e
retorna ao modo LOCAL.



+Being Initialzeds
PLEASE WAIT

More than 20 seconds remaining
[ During The PostProc )

PLEASE WAIT

STMAINTENANCE
D100

&

Lass than 20 seconds remaining
Dwring The PostProc
PLEASE WAIT

ST.MAINTENANCE * L=
[ | [

PR R L L e —

width ; =+++ mm ]

*Being Initialized* = Sendo Inicializado
PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 minutos restantes
During the PostProc. = Durante o PostProc.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

ST.MAINTENANCE = MANUTENCAO DE ST.

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes.
During the PostProc. = Durante o PostProc.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

ST. MAINTENANCE = MANUTENCAO DA ST.

Como limpar a passagem da descarga de tinta [DISWAY WASH]

Use esta fun¢do quando a fungdo [PUMP TUBE WASH][Lavagem do Tubo da Bomba]
ndo puder ser usada. Podera haver a possibilidade da passagem de descarga da tinta
ficar entupida com tinta coagulada. Para evitar coagulagdo, limpe a passagem da
descarga de tinta periodicamente (limpe uma vez por semana).

[simbolo] M Certifique-se de usar 6culos protetores de ampla visio e luvas fornecidos. Se a
Cuidado tinta aderir a sua pele ou atingir seus olhos, lave-os imediata e completamente
como agua. Em seguida, consulte um médico o mais breve possivel.

Importante! B Nao mova o carrinho para fora da estacdo de fechamento manualmente.
Selecione a funcio [ST.MAINTENANCE] para mover o carrinho.
B Primeiramente certifique-se de que a bomba nio esteja entupida. Se a bomba
estiver entupida, a funcdo limpeza nio funcionaria normalmente. Quando a
funcio [DISWAY WASH] ¢é executada, podera ocorrer o caso onde o liquido de
limpeza permanece nas tampas sem sair. Neste caso, a bomba podera ficar
entupida. Se a bomba ficar entupida, contate seu fornecedor ou escritério de
vendas da MIMAKI.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla [ST.MAINT].
Se a impressora se encontrar no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

STMAINT

Lo s . STMAINTEMANCE
WO ¢ ek YT f"--.l CARRIAGE OUT Bt
o




2. Selecione [DISWAY WASH] pressionando a tecla [w] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

O carrinho saira da estacdo de fechamento.

Succdo minima serd executada em ciclos de suc¢do de 5 segundos seguidos de pausa de
10 segundos.

o
3

EMTER

Hies (T AN TENANGCE ﬁ
@ DISWAY WASH - f‘")

2z W Se ocorrer um problema com o tanque de tinta residual, a exibicio mostrara
G=N qualquer uma das seguintes mensagens.

Siga as instrucdes exibidas para restaurar as condicdes normais.

Mo waste ink tank. Replacs a
nram'lkisFL.LL] wastehhmk.]
<ENT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after
[ heTAMK set or exchg ] [ e TANK exchange. ]

3 Abra a tampa de manutencio direita.

4.Coloque a solucio de limpeza no conta-gotas.
Durante a pausa da suc¢do minima, pingue liquido de limpeza na tampa até um
pouco antes de comegar a transbordar da tampa.

Repita o gotejamento do liquido de limpeza em cada das demais tampas da mesma
maneira.

5. Feche a tampa de manutencio e pressione a tecla [ENTER].

i EMNTER
absorpéion stops.

=== ®

[Full a cal while ]

COMPLETED 4




6. A impressora executara a succio minima por 30 segundos, e apés a operacio
inicial, retornara para o modo LOCAL.

+Being Initiaizeds
PLEASE WAIT

L=
* [ wc:t":n--rr'm]

Quando a operacao da impressora tiver de ser suspensa por um longo
periodo [CUSTODY WASH][Lavagem de Protecao].

Quando a operagdo da impressora tiver de ser suspensa por uma semana ou mais, use a
funcdo [CUSTODY WASH] para limpar os bicos nos cabecotes e a passagem de
descarga de tinta.

Ap6s a limpeza, guarde a impressora adequadamente.

B Certifique de usar os 6culos protetores de ampla visdo e as luvas fornecidas. Se a
& tinta assentar na sua pele ou atingir seus olhos, lave-os completa e imediatamente
Cautien com agua. Em seguida, consulte um médico o mais breve possivel.

Cuidado

Importante! M Se houver cartuchos na condi¢io [INK NEAR END][Tinta quase no fim] ou [INK
END][Fim da Tinta], a funcio de limpeza dos bicos (suc¢do da tinta) ndo sera
ativada. Substitua os cartuchos que estejam na condicio [INK NEAR END] ou
[INK END] por outros que contenham quantidade suficiente de tinta.

B Para limpeza, recomendamos o uso de uma haste de limpeza. Se usar a haste flexivel
com pontas de algodio, o fiapo remanescente da ponta de algoddo da haste podera
causar falha na impressio.
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ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla|]ST.MAINT]
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

e 1 e ST MAINTENANCE
WidEh  ess UM ] Cf?w\) * CARRIAGE QUT <ent=

2. Selecione [CUSTODY WASH] pressionando a tecla [ w] quatro vezes e pressione
a tecla [ENTER].
O carrinho saira da estacdo de fechamento.

4 ENTER

frmey [ST.M-!-.NTEM'-".M:E ] ﬂ
CUSTODY WASH <ent> f"":

3. Abra a tampa de manutencao direita.




5. Remova a tinta do limpador e das bracadeiras usando uma haste flexivel com
ponta de algodao umedecida com solucio de limpeza.

Sl B Substitua o limpador por um novo se este estiver muito sujo ou ondulado. Para
B=N substituir o limpador, primeiramente termine o trabalho instruido aqui e
posteriormente siga o procedimento de substituicio do limpador. (Ver 4-48)

6. Apos limpeza do limpador, instale-o na posicio segurando as projecoes nas duas
extremidades.
Cuidado com a dire¢do do limpador.




7. Pressione a tecla [ENTER].

Clean a wiper and

[W-,PEJ. CLEANING . ] @.7

COMPLETEDYMNEXT)

8. Encha as tampas com solu¢do de limpeza usando o conta gotas

9. Feche a tampa de manutencio e pressione a tecla [ENTER].

Ed . wih J EMTER
washing liquid fully .
Fill the Bquid. @7
[ COMPLETED{NEXT) et ]

10. Ajuste a hora de espera usando a tecla [“] ou [w].

Inprt leaving time. -
o [ R ] ENTER  Inputrange:
1 to 99 minutes
e ST.MAINTEMANCE (In steps of 1 mimize)
LEAVING TIME =1 min

Normalmente ajuste 1 minuto.
Input range = faixa de inser¢ao
1 to 99 minutes (In steps of 1 minute) = 1 a 99 minutos (Em etapas de 1 minuto)

11.Pressione a tecla [ENTER].

ENTER

@j [F‘LE‘%‘SI;?:;“.TI’HE&M‘ ]
\4

More than 20 saconds Temaining Bunng The Post=roc.

[ During The PosiFras I PLEASE WAIT
PLEASE WAIT

ST MAINTENAMCE

[ 01:00 ]

Lass than 20 seconds remaining

Cwring The PostProc. Fill a cap while

PLEASE WAIT l ahsorption stops.

ST.MAINTEMANCE ST.MAINTEMAMCE
M COMPLETED ent




Execute a limpeza do bico.
Mediante término da limpeza do bico, o carrinho se desloca acima do porta moldes.

*Being Initialized* = Sendo Inicializado
PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 minutos restantes
During the PostProc. = Durante o PostProc.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

ST.MAINTENANCE = MANUTENCAO DE ST.

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes.

During the PostProc. = Durante o PostProc.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

ST. MAINTENANCE = MANUTENCAO DA ST.

Fill a cap while absorption stops = Encha a tampa enquanto a absorgdo estiver interrompida.
ST.MAINTENANCE COMPLETED = MANUTENCAO DA ST CONCLUIDA.

12. Abra a tampa de manutencio, e encha as tampas com solu¢io de limpeza
usando um conta gotas.
Uma vez que a impressora executa a operacao de suc¢do minima intermitentemente,
repita esse trabalho varias vezes para limpar a passagem de descarga da tinta.
Execute esta operagdo em todas as tampas.

13. Feche a tampa de manutencao e pressione a tecla [ENTER].
A impressora executa a suc¢do minima por 30 segundos. Os cabegotes retornam a
estagdo e apds executar a operacgdo inicial, a impressora retorna ao modo LOCAL.

[ +Bieing Initializeds

L=
PLEASE WAIT J * [ wgtr-;u..rpm]

Antes de executar [PUMP TUBE WASH][Lavagem do Tubo da Bomba]
Antes de executar a funcdo [PUMP TUBE WASH][Lavagem do Tubo da Bomba] ou
[Wiper Cleaning][Limpeza do Limpador], os tubos devem ser enchidos com solugdo de
limpeza.

Como encher os tubos com solucio de limpeza [MainWashLiquid] [Liquido

de Lavagem Principal]
Supra e descarregue o liquido de limpeza do limpador e tubos da bomba.

B Se houver um problema com a tanque de tinta residual, a exibicio mostrara
qualquer das seguintes mensagens.
Siga as instrucoes exibidas para restaurar as condi¢cdes normais.
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Mo waste ink tank, Replace a

aramkisFL.LL] wasteinktmk.]
<ENT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after
heTAMK set or exchg ] [t"e TANK exchange ]

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida

selecione [MAINTENANCE][Manutencao] usando a tecla [FUNCTION] e
pressione a tecla [ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

e FLUNCTEN EUNCTION ENTER
[ WA [ weee T ] @\} * [M-'—'cN—IEN-".NCE <ENT= ] @;}

2. Selecione [HD. MAINTENANCE] pressionando a tecla [w] duas vezes e
pressione a tecla [ENTER].

Twics =
[MA. NTEMAMCE g

MAINTEMANCE
STMAINTEMANCE <gnt= @ * HD.MAINTEMAMCE <ent= @\

!

3. Selecione [MaintWashLiquid] [Liquido de Lavagem de Manutencao]
pressionando a tecla [ w] uma vez e pressione a tecla [ENTER].

Twice =
[ HO MAINTENANCE "

HD.MAINTEMANCE
FILL UF INK <ent> @ * Maint¥¥ashLiguid <ent> @

4. Neste ponto, ou [FILLING UP|] ou [DISCHARGE] pode ser selecionado
pressionado a tecla [“] ou [w].

Maintiashl iqusd

e )« @ 5 [FEE
¥ ' v

To step §

To step 11

. Pressione a tecla [ENTER] para ir para o nivel abaixo na hierarquia e abasteca
com solucio de limpeza.

Uma vez o cartucho instalado, o abastecimento de liquido de limpeza se iniciara.

O liquido de limpeza ¢ drenado e os tubos sdo abastecidos com liquido de limpeza.
V4a para a etapa 6 quando o liquido de limpeza tiver de ser suprido pela primeira vez
ou para a etapa 9 quando tiver de ser suprido apos a descarga do liquido de limpeza.

Remowe a wash liquid

ENTER

% [ There is a CARTRIDGE J

Supply for the first ime (To Step 6)

Daru'il:ige.]

Remove a filing
up cartridge.

>

[ There is a CARTRIDGE J
Supply after discharge (To Step &)




Suprimento pela primeira vez.

6. Instale o cartucho de liquido de enchimento de acordo com as instru¢des na tela
de exibicao.

[Fterrmamsh liquid [Se‘taﬁllingl.p

= .

[ There is a CARTRIDGE ]

i |
)

[ CARTRIDGE - none

B Qualquer das seguintes exibi¢cdes aparecera se for detectado um problema com o
cartucho de liquido de enchimento.

g,
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Set a filling up Set a filling up
cartndge. or cartnidge.
[ CARTRIDGE : END ] [ CARTRIDGE - WRONG ]
7. A solugio de limpeza é suprida.
FILLING P NOW.
PLEASE WAIT

— ]

8. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

ENG

Y i

Abastecimento apés a descarga

9. Instale um cartucho de liquido de limpeza de acordo com a instrucio na tela de
exibicao.

[Pﬁerrmaﬁlliru [Setawash'ng

liuid cartridge. ]

mwvme-] *

[ There is a CARTRIDGE ] [ CARTRIDGE : nome I

B Qualquer das seguintes exibicdes aparecera se for detectado um problema com o
cartucho de liquido de limpeza.

iy,
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[Eet awashing [Set a washing

liquid Da'h'n:lge] liquid m‘h‘u:tge]

[ CARTRIDGE : END J [ CARTRIDGE : WRONG J




10. A solucio de limpeza é suprida.

MMore than 20 seconds remaiming Lesg than 20 seconds remaimng
[ It is being absorbed ] [ It is being absorbed
PLEASE WAIT I PLEASE WAIT
[ 0030 ] { o S e s |

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes
It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes.
It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

11. A solucéo de cartucho é descarregada

Remowe a washing
Fquid carndges.

[ There is a CARTRIDGE J

MMore than 20 second: remsming Less than 20 seconds remaiming
|¥sBeingDischaned. It'sBesngllischarged.
PLEASE WAIT PLEASE WAIT

om0 e

Remove all washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem
There is a CARTRIDGE = Hd um CARTUCHO

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes

It is being Discharged = Est4 sendo Descarregada

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

12. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

CCI'DJ [L.‘} width : ++++ mm
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Limpeza do tubo da BOMBA

Lave as duas bombas de succao de tinta das quatro bombas instaladas nesta impressora.
Lave as tampas das tintas, as passagens de exaustdo da tinta, e o interior dos tubos das
bombas de succao da tinta acionando a bomba de sucg¢do de liquido de limpeza.

A lavagem nao serd iniciada se o liquido de limpeza nio tiver sido suprido ou se um
aviso for gerado para o cartucho de liquido de limpeza ou tanque de tinta residual.

[simbolo B Nio insira qualquer cartucho que nio o cartucho de soluciio de limpeza no encaixe
Cuidado de cartucho de liquido de limpeza.
Importante! BM Antes de executar a func¢ido [PUMP TUBE WASH] [Lavagem do Tubo da

Bomba], os tubos devem ser abastecidos com a solucio de limpeza. Para
procedimento como abastecer os tubos com a solu¢do de limpeza, consulte a
pagina seguinte. (Consulte “Antes de executar [PUMP TUBE WASH] (p. 4-19)”).




B Se houver um problema com o tanque de tinta residual, a tela de exibicio
mostrara qualquer das seguintes mensagens.
Siga as instrucoes exibidas para restaurar as condi¢cdes normais.

iy,
.l'|"|\|

Mo waste ink tank. Replace a

[ or a tank is FULL. [ waste ink tank. I
<ENT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after
theTAMK set or exchg ] the TANK exchange ]

No waste ink tank = Nenhum tanque de tinta residual

Ou a tank is FULL = ou o tanque esta CHEIO

Replace a waste ink tank = Substitua o tanque de tinta residual

<ENT>keyHIT is after the TANK set or exchg = tecla<ENT>ATINGIDA ap06s a instalagdo ou troca do TANQUE.
<ENT>keyHIT is after the TANK exchg = tecla <ENT>ATINGIDA apds troca do TANQUE

ETAPA

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla [ST.MAINT]
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

STAAINT
L#> STMAINTEMNANCE
width ; +xee mm {E‘B} * CARRIAGE OUT <ent>

2. Selecione [PUMP TUBE WASH][Lavagem de Tubo de Bomba] pressionado a
tecla [ w] cinco vezes e pressione a tecla [ENTER].

2 EMTER

et [ ST.MAINTENANCE ?r%

@ PUMP TUBE WASH et

B A seguinte exibicio aparecera se o suprimento do liquido de limpeza for
necessario.

iy,
.l'|"|\|

washing liquid.
[ sase s ERROR I ¢ o0 s a ]

CPERATION ERROR

3. O interior dos tubos da bomba é lavado.

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes
WASHING = LAVANDO

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

PUMP TUBE WASH = LAVAGEM DE TUBO DE BOMBA
Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes.
WASHING = LAVANDO

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

PUMP TUBE WASH = LAVAGEM DO TUBO DA BOMBA.

Mfore than 20 seconds remaming Less than 20 seconds remaiming
WASHIMNG WASHIMNG
PLEASE WAIT PLEASE WAIT

[F‘UMF TUBE WASH ] * { PUMF TUBE WASH J
030

TR LR B v —




Limpeza do Limpador

Traga o limpador para a caixa do limpador e lave-o.

A lavagem ndo terd inicio se o liquido de limpeza nao tiver sido suprido ou se o
cartucho do liquido de limpeza nio tiver sido instalado.

B Antes de executar a funcido [WIPER WASH], os tubos devem estar cheios de
Importante! solu¢do de limpeza. Para procedimento de como encher os tubos com soluciio de
limpeza, consulte a pagina seguinte. (Consulte “Antes de executar [PUMP

TUBE WASH] (p.4-19)”).

B Para limpeza, recomendamos o uso de hastes de limpeza. Se usar as hastes
flexiveis com ponta de algodao, o fiapo remanescente do algodao da ponta
da haste podera causar falha na impressao.

iy,
.l'|"|\|

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla [ST.MAINT].
Se a impressora estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

STMaINT

@

L= STMAINTEMNAMCE
wiith ; ++++ mm <ent>

* [C.&EHME oaT

2. Selecione [WIPER WASH] pressionando a tecla [w] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].

[
times [ ST MAINTEMANCE

@ WIFER WiaSH ﬂemb] m

ENTER

L
B A seguinte exibicio aparecera se for requerido o suprimento do liquido de limpeza.

iy,
.l'|"|\|

Fill with the miaint.
( washing quuil:l.]
#s s+« ERROR 30 = 4 4 4 =
\\ OPERATION ERROR ]

3. A solugio de limpeza é colocada em gotas no limpador.
Ap6s conclusdo do gotejamento, o carrinho se move acima do porta moldes.

WASHING
PLEASE WAIT
WIFER WASH
B -

4. Abra a tampa de manuten¢ao direita.




6. Remova a tinta do limpador e as bracadeiras usando uma haste flexivel com
ponta de algodao umedecida com solucio de limpeza.

e, B Substitua o limpador por um novo se estiver muito sujo ou ondulado. Para
G=N substituir o limpador, termine primeiramente o trabalho instruido aqui e em
seguida siga o procedimento de substituicio do limpador. (Ver 4-48)

7. Apés a limpeza do limpador, instale-o na posicao segurando as projecées nas

duas extremidades.
Cuidado com a diregdo do limpador.

8. Limpe a tinta ou a sujeira que aderir a tampa do limpador usando uma haste

flexivel com ponta de algodao umedecida com solucdo de limpeza.
Cuidado para ndo deixar fiapo do algoddo da ponta da haste. O fiapo poderd causar falha na
impressora.




9. Feche a tampa de manutencio, e pressione a tecla [ENTER].
Apos executar a operagdo inicial, a impressora retornard ao modo LOCAL.

Clean a wiper
. and ENTER = —
bracket. «Being Initalized+
WIPER WASH @“. * PLEASE WAIT
COMPLETED ent 4

Como limpar os cabecotes e suas pecas adjacentes.
[CRMAINTENANCE]

Muito cuidado, especialmente durante a limpeza para ndo danificar os cabegotes que
emprega um mecanismo muito preciso. Usando uma haste flexivel com ponta de
algodao, limpe a tinta gelatinosa que possa ter aderido a parte inferior das corredigas e
pecas adjacentes dos cabecotes. Ao fazé-lo, nunca esfregue a parte dos bicos dos
cabecotes.

[simbolo] M Certifique-se de usar os 6culos protetores de ampla visio e as luvas fornecidas. A

Cuidado tinta contém solvente orgéinico. Se a tinta assentar na sua pele ou atingir seus olhos,
lave-os imediata e completamente com agua. Em seguida, consulte um médico o
mais breve possivel.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, selecione
[MAINTENANCE)] usando a tecla [FUNCTION], e pressione a tecla [ENTER].
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNGTEON ENTER

[L.‘ ’ width, © #ees mm ] @ * [FMIiN:'I-'gir:NCE <ENT= ] @

/

2. Selecione [CR.MAITENANCE] pressionando a tecla [w] uma vez e pressione a
tecla [ENTER].

Once EMTER

MAINTEMANCE MAINTENANCE
STMAINTEMAMCE <gnt= @ * CRMAINTENANCE <ent= @“

/

3. Quando [CARRIAGE OUT] é exibida, pressione a tecla [ENTER].
O carrinho se move para a extremidade esquerda do corpo da impressora.

ENTER
CRMAINTEMNAMCE
CARRIAGE OUT ent @f

4. Abra a tampa esquerda da manutencio e a tampa dianteira.




S

5. Limpe a tinta e a sujeira dos cabecotes usando uma haste flexivel com ponta de
algodao.

Clean the sides of the heads using 3

\_ cotton swahb.

6. Limpe o sensor da midia do cabegote
Aderéncia de tinta ou sujeira ao sensor da midia nos cabegotes pode causar uma falsa
detec¢do da midia. Limpe a poeira e a tinta com pano macio.

7. Apos concluida toda limpeza, pressione a tecla [ENTER].

ENTER

B R » = )

8. Feche a tampa de manutencio e a tampa dianteira.



9. Pressione a tecla [ENTER].
A impressora realiza a operacao inicial e retorna ao LOCAL.

ENTER

®

l’ +Being Inftiaizeds

Le>
PLEASEWAIT ] * [ WaoEh - esss M ]

Como prevenir entupimento do bico enquanto a for¢a estiver desligada
[SLEEP SET UP][Configuracio em Repouso].

Mesmo enquanto a chave de forga estiver desligada, a impressora inicia periodicamente
e executa varias fungdes para prevenir entupimento dos bicos. [SLEEP SETUP] inclui
as seguintes funcoes.

RESTAURACAO

Configura o intervalo no qual a operagdo de restauragdo devera ser realizada
periodicamente.

LAVAGEM DO
TUBO

Configura o intervalo no qual a limpeza dos tubos da bomba devera ser realizada
periodicamente

LIMPEZA

Configura o tipo de limpeza e o intervalo no qual a operagdo de limpeza devera ser
feita periodicamente.

Intervalo de restaura¢iao durante o modo de repouso [REFRESH]

Configure o intervalo no qual os bicos ejetardo um pequeno volume de tinta para
prevenir entupimento dos bicos.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla

[ENTER].

Se a impressora se encontrar no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUMCTEON ENTER

[L.H‘

FUMCTION

WW-i"--rﬂmJ (:% e [mn-rEN.wc:E <ENT>‘-J @

/

2. Selecione [SLEEP SET UP] pressionando a tecla [w] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].




Press ENTER

MAINTEMANCE 5 fimes MAINTEMANCE
STMAINTENANCE <> @ * SLEEP SET UP <ent> @7

3. Pressione a tecla [ENTER], ajuste o tempo de intervalo usando a tecla [“] ou
[w], e pressione a tecla [ENTER].
Faixa de inser¢do: DESLIGADA 1 até 168.

Befrech interval in
3 ENTER ENTER
the slesp is et up. @
SLEEP SETUP '['% » SLEEF SETUP @ ‘p—%
REFRESH <ent> REFERSHinterval =1h

Refresh interval in the sleep is set up = Intervalo de restauragdo no repouso esta configurado.
SLEEP SET UP = CONFIGURACAO DE REPOUSO

REFRESH= RESTAURACAO

REFRESHInterval = Intervalo de restaurag@o.

4. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

EMD

L.o#> [E-01]
CF% width : s+«+ mm

Intervalo de limpeza do tubo durante o modo repouso [TUBE WASH]
Ajuste o intervalo no qual a limpeza das tampas e dos tubos das bombas tiver de ser
feita usando a solucdo de limpeza durante o0 modo de repouso.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCAO] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTEIN ENTER

L= FUNCTION

wﬂﬁ:"--mrn] q’% * [MAIMTENANCE m] rfL‘_)

2. Selecione [SLEEP SET UP] pressionando a tecla [w] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].

J ENTER

MAINTEMANCE times MAINTEMANCE
STMAINTENANCE <ent= @ * SLEEP SET UP <ent> @;7

3. Selecione a tecla [TUBE WASH] pressionando a tecla [w] uma vez e pressione a
tecla [ENTER].



Reefresh interval in Once Washing interval in ENTER

the sleep is setup. .

[SLEEF'EEFUF" ] @ * [SLEEF'EEFUF' ]
CE>

REFRESH TUBE WASH <ent>

/

4. Insira o intervalo no qual o tempo de intervalo devera ser realizado
periodicamente, usando a tecla [“] ou [w].

Faixa de inser¢do: DESLIGADA, 1 até 168

Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

ENTER
@ TUBE WASH

@ WASH INTERMAL =1h ] @.\

B A seguinte exibicio aparecera se o suprimento do liquido de limpeza for
necessario.

g,
J'|"|\|

5. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

Como Limpar intervalo durante o modo repouso [CLEANING]

Esta funcdo deverd ser executada ao invés do TUBE WASH [Lavagem do Tubo]
apos a solugdo de limpeza ter sido usada completamente.

Ajuste o tipo de limpeza e o intervalo no qual a operacdo de limpeza deverd ser
realizada durante o modo de repouso.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCAQ] e pressione a tecla

[ENTER].
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].
T FUNGTEIN EMTER

] B P e o) @

2. Selecione [SLEEP SET UP] pressionando a tecla [w] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].

-+ EMTER

MAINTEMANCE times MAINTEMANCE
STMAINTEMANCE <ent= @ * SLEEF SET UP <ent=> @7

3. Selecione [CLEANING] pressionando a tecla [w] duas vezes e pressione a tecla
[ENTER].

the sleap is setup. of the WashLigquidEND
SLEEP SETUP ' SLEEF SET UP
REFRESH <ent= CLEAMING <ent=

Reffesh interval in ] Twice Clean worksATheTime ]




4. Selecione o intervalo no qual a limpeza devera ser realizada periodicamente,
usando a tecla [“] ou [w].
Selecione [CLEAN TYPE] usando a tecla [FUNCTION] e ajuste o tipo de limpeza

usando a tecla [“] ou [ w]. Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].
[CLEAN.INTERVAL] faixa de inser¢do: DESLIGADA, 1 até 168
[CLEAN, TYPE]: SUAVE, NORMAL, PESADA

DECIDE =ENER] | o
@ [CLT'_.-;ESEL = [FUNC. ] ]Hm.'"-] b @ iy
@ SLEEP SET UP (ﬂ% ks SLEEP SETUP ()

CLEAN. INTERVAL =1h ¢

CLEAN.TYPE  =NORMAL ] & L)
5. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

, Low> [WE-01]
@j width ; #«++ mm

Como configurar operacoes periodicas no modo de espera (standby).
[ROUTINE SETUP][Configuracio de Rotina]

Enquanto a impressora estiver esperando pelo proximo trabalho de impressao, ela
podera executar varias operagdes a intervalos fixos para prevenir entupimento de tinta
ou similares.

A fung¢do [ROUTINE SETUP][Configuragio de Rotina] estd disponivel para os
seguintes itens.

LIMPEZA  DE | Durante a impressdo, a superficie do bico ¢ limpa a um determinado intervalo para
ROTINA remover novas gotas. E possivel ajustar [SCAN COUNT][Contagem de Varredura]
e [TEMP difference][Diferenca de Temp].

RESTAURACAO | Configura o intervalo no qual a operagdo de restauracio devera ser realizada
periodicamente.

LAVAGEM DO | Configura o intervalo no qual a limpeza dos tubos da bomba devera ser realizada
TUBO periodicamente

LIMPEZA Configura o tipo de limpeza e o intervalo no qual a operagdo de limpeza devera ser
feita periodicamente.

Como prevenir umedecimento da tinta na superficie do bico.

[ROUTINE WIPING]|[Limpeza de Rotina]

Com a temperatura do cabecote de impressao tendo sido ajustado para alta ou use uma
quantidade maior de tinta (alta concentragdo, aplicagdo de duas camadas, etc.) tendo
sido ajustado, podera ocorrer “borrifo de tinta”, “queda de gotas de tinta”, ou “bico
faltante”.

A causa desses fendmenos se da porque a tinta da impressao ¢ aquecida pelo aquecedor
da impressdo imediatamente apds a impressao € conseqiientemente o solvente
evaporado pode condensar na face do bico.

Quanto maior a diferenca entre a temperatura configurada do aquecedor de impressao e
a temperatura ambiente, mais facilmente a tinta podera condensar.

Essa funcao limpa a tinta condensada da face do bico a intervalos durante a impressao.




ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

ENTER

> (e o) @

FLINCTION

Lax [JWE-01]
width © ++e mm F-«..:l

2. Selecione [ROUTINE SETUP][Configura¢ido de Rotina] pressionando a tecla
[ w] seis vezes e pressione a tecla [ENTER].

. f ENTER

MAINTEMANCE times MAINTENANCE
STMAINTEMANCE <t @ * ROUTINE SETUP <ents n[L'\
/

3. Pressione a tecla [ENTER].
Uma vez exibida [SCAN COUNT] [Contagem da Varredura], pressione a tecla
[ENTER].

Wiping in the ] The interval of ] N
L. ENTER . ENTER
drawing is set up. wiping is set up.

ROUTINE SETUP * ROUTINE WIPING
| 16 % |

ROUTIMNE WIPING <gnt= SCAM COUNT <ent=

4. Insira o valor da CONTAGEM DE VARREDURA usando a tecla [“] ou [w].
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

[ (AR B ] ENTER
% ROUTINE WIFING ] E["L‘j

SCAN COUNT =50

B O valor inicial da CONTAGEM DE VARREDURA ¢ 0 (nenhuma limpeza). Mude o
valor de configuracio de acordo com a condicio de uso.
Configure a CONTAGEM DE VARREDURA para aproximadamente 30 até 50
quando a temperatura do aquecedor estiver ajustada a 50°C ou acima ou a tinta tiver
de ser aplicada em duas ou mais camadas.

g,
J'|"|\|

5.Pressione a tecla [ w] para ir para o nivel abaixo na hierarquia e insira o valor da
diferenca da TEMPERATURA.

Insira um valor diferenga de temperatura usando a tecla [“] ou [w], e registre a
configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

e [Setmaciﬁm ] . 1-680°C o

by ENTEA ENTER
i n Temperahre.

ROUTINE WIFING f{"ﬁ-) *' @ ROUTINE WIFING fp-\-\

& | Tenve cference cents TEMP DIFE. =30 °C d

B A funcido LIMPEZA DE ROTINA ¢ ativada quando a temperatura de configuracio
do aquecedor de impressao for mais alta que a temperatura ambiente e a diferenca
for maior que o valor da “TEMP.difference” [Diferenca de TEMPERATURA].

iy,
.l'|"|\|




6. Pressione a tecla [END][Fim] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

o, Low= [VE-0]
C[::;;I [ width : =+++ mm ]

Intervalo de Restauracio enquanto no modo de espera [REFRESH].
Ajuste o intervalo no qual a operacdo de restauragdo tiver de ser periodicamente
executada.

ETAPA.

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE][Manutenciao| usando a tecla [FUNCTION][Func¢ao]
e pressione a tecla [ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTEIN

wisdth © «+e= mm ] ([D:I * [:liﬂir:“CE <ENT=> ] ﬁp:.)

ENTER

L+

2. Selecione [ROUTINE SETUP] [Configuracio de Rotina] pressionando a tecla
[w] seis vezes e pressione a tecla [ENTER].

. & ENTER
MAINTEMANCE times MAINTENANCE
STMAINTEMAMCE <ent> @ * ROUTIME SETUP <ents @7
3. Selecione a tecla [ENTER].
RefreshintenvalinThe —
stand by is et up. .
ROUTINE SETUP @7
REFRESH <Bnt=

4. Insira o intervalo no qual a operacio de restauracio deva ser feita

periodicamente, usando a tecla [“] ou [w].
Faixa de inser¢ao: DESLIGADA, 1 até 168.

Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

a =
ROUTHNE SETUP o
@ REFRESHinterval = th @P;)

5. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

& =




Intervalo de limpeza do tubo enquanto no modo de espera [TUBE WASH].
H4é uma possibilidade dos tubos de tinta ficarem entupidos com tinta coagulada.
Para evitar entupimento, limpe os tubos de tinta a intervalos regulares.

B Para prevenir entupimento na CAIXA de lavagem, esta maquina coloca solugdo de

Importante!  limpeza na CAIXA de lavagem com a fungdo de limpeza de tubo de BOMBA.
Dependendo da quantia de tinta colocada na CAIXA de lavagem, a limpeza do tubo da
BOMBA ¢ automaticamente executada.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTEOMN ENTER

T B §

s

2. Selecione [ROUTINE SETUP] pressionando a tecla [w] seis vezes e pressione a
tecla [ENTER].

r - g ENTER
MAINTEMANCE times MAINTEMANCE
ST MAINTEMAMNCE <t @ * ROUTIME SETUP <t %

3. Selecione [TUBE WASH] pressionando a tecla [w] duas vezes e pressione a tecla
[ENTER].

WashingintervallnThe —
1 time stand by is set up. .
* ROUTINE SETUP "[1-7.'
@ TUBE WASH cznt

4. Insira o intervalo no qual a operacio de limpeza devera ser executada
periodicamente, usando a tecla [“] ou [w].

Faixa de inser¢do: DESLIGADA 1 até 168.

Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

ENTER
@ ROUTINE SETUP
@ WASH INTERVAL =1th L@j

B A seguinte exibicido aparecera se for necessiario o suprimento do liquido de
limpeza

iy,
.l'|"|\|

l ++ Washing liquid ++

5. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna para o modo LOCAL.




(:'i[”;-,]'; [L.-n - ]

Intervalo de Limpeza enquanto no modo de espera [CLEANING]

Esta funcdo devera ser executada ao invés da LAVAGEM DE TUBO apos a solugdo de
limpeza ter sido usada completamente.

Ajuste o tipo de limpeza e o intervalo no qual a operacdo de limpeza devera ser
executada.

B Essa funcio ndo opera quando a mensagem de erro relacionada a tinta, tal
Importante! como TINTA QUASE NO FIM ou FIM DA TINTA ¢ exibida.
B Enquanto essa fun¢io estiver sendo executada, a tela de exibicdo indica o
andamento da limpeza e nenhuma operacio ficara disponivel. (consulte “Se o
padrio impresso estiver anormal (Limpeza) (p. 3-23)”).
B Essa funcdo opera somente quando a impressora é deixada com a exibicio
conforme mostrado abaixo.

L= FE
width : ++e+ mm w4+ o4 M

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FLIMCTEON ENTER
[L Py= FUNCTION

Width | 4ees mm ] (i;}j * [M'NTEMNCE <ENT> ] @

2. Selecione [ROUTINE SETUP] [Configuragio de Rotina] pressionando a tecla
[w] seis vezes e pressione a tecla [ENTER].

§ EMTER

MAINTEMAMCE fimes MAINTEMAMCE
STMAINTEMAMCE <ent= @ ' ROUTINE SETUP <gnts @

/

3. Selecione [CLEANING] pressionando a tecla [w] trés vezes e pressione a tecla
[ENTER].

2 Ciean worksAITheTme _
Hmes urme'.'.'astumidEND] ENTER
W I oTEETE @7
@ [ CLEANING <ent> I

4. Selecione o intervalo no qual a limpeza deva ser executada periodicamente,
usando a tecla [“] ou [w].

Selecione [CLEAN TYPE] usando a tecla [FUNCTION] e configure um tipo de
limpeza usando a tecla [“] ou [w];

[CLEAN.INTERVAL]:Faixa de inser¢ao: DESLIGADA, 1 até 168.

[CLEAN.TYPE]: SUAVE, NORMAL, PESADA



Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

[ DECIDE =[ENTER] ] ] { ] N
FUMCTION ENTER

CL type SEL = [FUNG.

- S
ek ol L

A

5. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

Outras funcées de manutencio

Como alterar o tempo de aviso da substituicio do limpador [WIPER LEVEL)].

O limpador ¢ um item consumivel. Os cabecotes ficam sujos facilmente em ambiente
empoeirado.

Os cabegotes nao podem ser adequadamente limpos com um limpador ondulado ou
gasto. Essa impressora fornece um aviso de substitui¢do de limpador mais cedo que o
padrdo dependendo do ambiente operacional.

re? ' r‘z-:"_.-'/,f’l
o

Soiled wiper

Examples of defective wiper

Exemplos de limpador com defeito.

10/10 | Exibe o aviso de substituigdo do limpador quando a limpeza tiver sido realizada no numero de
vezes padrdo. (valor inicial)

9/10 | Exibe o aviso de substitui¢do de limpador quando a limpeza tiver sido executada nove décimos
do niimero de vezes padrio.

8/10 | Exibe o aviso de substitui¢do de limpador quando a limpeza tiver sido executada oito décimos
do niimero de vezes padrio

1/10 | Exibe o aviso de substituicdo de limpador quando a limpeza tiver sido executada um décimo
do mimero de vezes padrio

Valores de configuracio disponiveis para o aviso de substituicio de limpador.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].




FUNCTICN ENTER

— e

2. Selecione [WIPER LEVEL] pressionando a tecla [w] sete vezes e pressione a
tecla [ENTER].

-
i

MAINTEMANCE fimes MAINTEMANCE
STMAINTENANCE <gnt> @ * WIPER LEVEL <ent> @_}

3. Insira o NIVEL DO LIMPADOR,usando a tecla [“] ou [w]
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

[1-::.'1-::- 1710 ] ~
EMTER

o= .. ®

4. Pressione a tecla [ENTER] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

Como alterar o tempo de aviso da limpeza ou substituicio da CAIXA de
lavagem [BOS EXCHANGE LV]

A CAIXA de lavagem estraga antes do padrio dependendo da condi¢do de uso,
condicdo de operagdo ou tipo de tinta de uso. Essa func¢do configura o tempo de
substitui¢ao ou limpeza da CAIXA de lavagem que seja antes do padrao.

Vocé podera ajustar em 5 niveis (5/5 até 1/5).
Nivel 5/5 avisa no tempo padrao. Nivel 1/5 avisa aproximadamente duas vezes mais
cedo que o padrao.Altere a configuracdo para sujeira ao redor da estagao.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[FUNCTION].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FLINCTEON ENTER

[L " w,cl_‘:\_:u--nu'n] CGE‘}] * [mﬂmCE <ENT=> ] i@;}

2. Selecione [FLUSHING BOX] pressionando a tecla [w] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

/

3 ENTER
MAINTEMANCE times MAINTEMANCE
STMAINTEMAMCE <gnt> @ * FLUSHING BOX et @

3. Selecione [BOX EXCHANGE LV] pressionando a tecla [w] e pressione a tecla
[ENTER].



Quando nio ocorre nenhum aviso de limpeza ou erro para a CAIXA de lavagem.

When no cleaning waming o1 error occurs for flushing BOX.

FLUGHING BOX ENTER
BOXEXCHANGELY <> ﬁ)

When cleamns wamng of error eocurs for flushing BOX.

EMTER

1
FLUSHING BOX, fime FLUSHIMG BOX
CLEANING COMP. <ent % * BOX EXCHANGE LV <ent> @

4. Insira o NIVEL DE TROCA DA CAIXA usando a tecla [“] ou [w].
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER]

@ Eﬂtﬂuﬂnf:njnmwm] ENTEA EMD
o . B * @

5. Pressione a tecla [END] para o modo LOCAL.

Quando o tanque de tinta residual esta cheio.

Tinta residual que foi usada para limpeza dos cabecotes e outras partes, acumula no
tanque de tinta residual. Quando qualquer das seguintes mensagens de erro for exibida,
substitua o tanque de tinta residual por um novo sem atraso.

L= [RE
[ WasteTAMNK FULL/MOMNE ] [ MearFLULL WASTE TANE ]

B Use somente o tanque de tinta residual dedicado para TS5 (SPC-0128).
Se qualquer tanque que nio o dedicado for usado, a capacidade restante para a
tinta residual nio podera ser detectada adequadamente, de modo que a tinta
residual podera vazar do tanque.

Cuidado
ETAPAS

1.Remova o parafuso do anteparo do tanque de tinta residual e abra o anteparo do
tanque de tinta residual.




2. Levante o tanque de tinta residual segurando a al¢ca maior. Com o tanque
levantado, gire o tanque a 90 graus. Em seguida empurre o tanque para baixo e em
sua direcao.

B Ao puxar o tanque de tinta residual, segure a abertura do tanque de tinta
Importante! residual com papel e em seguida puxe-o lentamente para fora com cuidado para
nao deixar a tinta residual respingar.
B Antes de substituir o tanque de tinta residual, estenda uma folha de papel no
chio para prevenir que seja manchado com tinta

3.Substitua o tanque de tinta residual por um novo.
Segurando a alga, insira o novo tanque. Coloque a tampa no tanque que estiver cheio de tinta

residual e descarte o tanque.
[FIGURA]

4. Segurando a al¢a maior do novo tanque de tinta residual, coloque o tanque no
suporte a partir da direita.

5. Levante o tanque de tinta residual e gire 90 graus a partir da lateral para tr
Alca menor vem para frente.

6. Feche o anteparo do tanque de tinta residual e fixe-o com parafuso para que o
tanque de tinta residual fique seguro.

Como limpar a Caixa de Lavagem
Quando a seguinte mensagem aparecer, limpe rapidamente a tampa da caixa da
ventoinha da sucgao.

Li»
{! Flush. BOX CLEANING ]




Quando a mensagem de aviso acima aparecer 6 vezes, a CAIXA de lavagem precisa ser
substituida. A mensagem para substituir a CAIXA de lavagem aparece em 3 niveis.

B Quando estiver chegando a hora da substituicdo, aparecera a seguinte mensagem.

Li1=
[! NearExcg. Flush BOXY ]

BQuando chega a hora da substituicdo, a seguinte mensagem aparece, ela se torna modo
local toda vez de imprimir dados e interrompe a operagao.

Substitua a CAIXA de lavagem. Favor chamar nosso Agente de Vendas ou Servigos
para assisténcia técnica.

L ]
[ I Flush. BOX EXCHANGE ]

BAo continuar usando-a sem a troca apds o periodo acima, a seguinte mensagem
aparece € vocé nao podera imprimir.

Substitua a CAIXA de lavagem. Favor chamar nosso Agente de Vendas ou Servigos
para assisténcia técnica.

ERROR 145 = ERRO 145
Flushing BOX EXCHANGE = Troca da CAIXA de Lavagem

[ = FOROR 145 ™ ] —

FlushingB0X EXCHANGE

e P ffn\j —
FlushingBOX EXCHANGE CONFIRMATION s ent waidth : #+e+ mm

B Quando a tinta aderir a sua pele ou entrar em seus olhos, lave-os imediata e
completamente com agua.

Importante! B Certifique-se de usar os 6culos protetores de ampla visio e as luvas para
executar os trabalhos.

B Quando a CAIXA de lavagem for usada continuamente sem lavar, a seguinte
mensagem de erro aparecera e cada vez que um dado for impresso a maquina
muda para o modo LOCAL e a operacao € interrompida. Neste caso, pare de
usa-la e rapidamente limpe a tampa da CAIXA da ventoinha de succio.

ENTER

@-}[L-;

w5 ERROR 125
FlushingBOX CLEANING

o) P
[ J

FlushingBO¥ CLEANING width - #sss mm]

[ CONFIRMATION: ent J




ETAPAS

1. Pressione a chave de forca na parte dianteira e certifique-se de que a forca esta
desligada.

2. Desligue a chave de forca principal da parte traseira da unidade.

B Certifique-se de desligar a chave de forca principal uma vez que ha um painel de

& controle e uma fiacdo de suprimento do aquecedor etc., na tampa T da bomba.
Caution
Cuidado
3. Abra a tampa T da bomba.

4. Puxe a tampa da caixa da ventoinha de suc¢ido para fora.
Remova a presilha que fixa a caixa da ventoinha de suc¢do e em seguida puxe a
tampa da caixa para fora.

_.___-_: Ptﬂllnmtheh.dufmibn:




5. Remova as manchas grudadas na tampa da caixa e fixe-a conforme
originalmente.

6. Feche a tampa T da bomba e ligue a for¢a.

7. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se esta estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUMCTEMN EMNTEH

[l_.» wm;.....—,.m] ('[-":ﬂ} * [;Uaﬂmm cEN-r,] @

8. Selecione [FLUSHING BOX] pressionando a tecla [w] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

8 ENTER
MAINTEMANCE times MAINTEMANCE
STMAINTEMAMNCE <t @ * FUUSHIMNG BOX, <ent> @7

9. Selecione [Cleaning COMP.]| e pressione a tecla [ENTER].

ENTER

[FLL'SHING BOIK

CLEAMING COMP. <ENT=> J @17

Mot displayed when the cleaning of
the flushing box is not necessary.

Nao exibido quando a limpeza da caixa de lavagem ndo se faz necessaria.

10 Pressione a tecla [ENTER].

ifit's cheaned,

ENTER
a [ENTERkey is hit
FLUSHING BOX, @»7
CLEANING OK? et

11. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

B Quando a impressora estiver no modo LOCAL, se vocé pressionar a tecla [ENTER],
vocé podera verificar se a limpeza ou substituicio da caixa de lavagem sera
necessaria em breve.

iy,
.l'|"|\|

FLUSHING BOX  12.3% | When this figure reaches

EMTER 100%. the waming or emor
= (pﬁ SoETINE WETHIT M messages will appear.
]
[ width  ++++ rr'rr'] © | remam za-ﬁemz-J

«—When this figure reaches 100%, the warning or error messages will appear.
«<—Quando esta figura alcanga 100%, as mensagens de aviso ou erro aparecera.



Como Substituir o limpador [WIPER EXCHANGE]

O limpador ¢ um item consumivel

J4

Quando a exibicdo indica que € necessario para substituir o limpador, substitua
imediatamente o limpador por um novo (Kit de limpador de solvente: SPA-0125).

B Nio selecione [WIPER EXCHANGE] em nenhuma hipodtese que nio quando o
Importante! limpador tiver de ser substituido.
Uma vez selecionado, o nimero das operacdes do limpador contado na
impressora sera restaurado.

B O limpador a ser novamente instalado esta disponivel como opg¢ao.
Peca-o junto ao seu fornecedor ou ao escritério de vendas da MIMAKI.

B Para limpeza, recomendamos uso de hastes de limpeza. Se usar haste flexivel com
ponta de algodio, o fiapo remanescente da ponta de algodao da haste podera causar
falha na impressao.

g,
J'|"|\|

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida

pressione a tecla [ST.MAINT].
[CARRIAGE OUT][Carrinho fora]sera exibido.

STMAINT

) @

. STMAINTENANCE
CARRIAGE OUT “ent=

2. Selecione [WIPER EXCHANGE] pressionando a tecla [w] uma vez e pressione
a tecla [ENTER]
O carrinho saira da estacdo de fechamento.

Oace ENTER

ST.MAINTEMANCE

?% [I.I'I.I‘-PEH EXCHAMGE {E-nr.‘:-] ﬁ

3.Abra a tampa de manutencio direita e remova o limpador.

Puxe o limpador para fora segurando as projecdes nas duas extremidades.

Use as luvas que sdo fornecidas como um item do kit de limpeza para proteger suas
maos das manchas.

4. Limpe o eixo do guia do limpador usando uma haste flexivel com pontas de
algodao ou pano.

Se for dificil remover a sujeira, use uma haste flexivel com ponta de algoddo umedecida
com solugdo de limpeza.



5. Instale o limpador segurando as projecoes em ambas as extremidades.
Cuidado com a dire¢do do limpador.

6. Feche a tampa de manutengio, e pressione a tecla [ENTER].

ENTER

G )@

7. A impressora retorna para o modo LOCAL.

+Being Initiaizeds
PLEASE WAIT

* [L.q-:: wm:""m]

Como Substituir a lamina do cortador

A lamina do cortador € um item consumivel
Quando a lamina do cortador ficar sem corte, substitua a lamina por uma nova. (SPA-
0126).

B A limina esta afiada. Cuidado para nio se machucar ou qualquer outra
& pessoa.
Caution B Mantenha a lAmina do cortador longe do alcance das criancas
Cuidado Certifique-se de descartar as laminas gastas do cortador de acordo com as

leis e regulamentos locais e nacionais aplicaveis.

e B Ao substituir a lAmina de cortador, recomenda-se colocar uma folha de papel sob a
G=N mesma. Isso ajudara pegar a lAmina do cortador



ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla [ST. MAINT].
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

TMAIMT
STMAN STMAINTENAMCE
=2nt=

) @ > e

2. Pressione tecla [ENTER]
O carrinho saira da estacdo de fechamento.

3. Abra a tampa dianteira.

~

4. Solte o parafuso que segura a unidade do cortador e remova a unidade do
cortador.

6. Instale a nova unidade do cortador.
Aperte o parafuso para fixar a nova unidade do cortador.



7. Feche a tampa dianteira, e pressione a tecla [ENTER]
A impressora retorna ao modo LOCAL.

*Being Initialized* L. # =
PLEASE WAIT * width : #=£2 mm




CAPITULO 5
No caso de Problema

a0 g Este capitulo descreve as ag¢des a serem tomadas quando a impressora desenvolve

Qﬁ, qualquer problema

Antes de tomar um fendmeno como falha ........coeeeeeeeiiieieeeeeeeeeeeeennn 5-2
Se a qualidade da imagem eStiVer rUIM ..........ccoeeeeeiierieeieeniieeieeiee e 5-4
Problema com Cartucho de TiNta ......ceeeeeeeeeeeeeeeeee e 5-12

Problemas para os quais as mensagens de erro sdo exibidas .................... 5-14




Antes de tomar um fenémeno como falha

Esta secdo descreve as medidas corretivas a serem tomadas na ocorréncia de um
problema sem qualquer mensagem de erro exibida. Tome as medidas adequadas
conforme descritas abaixo antes de tomar o problema como uma falha.

Se ainda assim o problema ndo puder ser resolvido, contate seu fornecedor ou um
escritorio da MIMAKIL

Forg¢a nao liga.
Na maioria dos casos, isso se da devido a uma liga¢do inadequada do cabo de forga para
a impressora ou computador. Verifique se o cabo de forga esta ligado corretamente.

O cabo de for¢a estda ligado a | Nao Ligue o cabo de for¢a
impressora? N
1Sim
A chave principal estd LIGADA? Nao Ligue a chave principal (p.3-3)
%
1Sim

A forga desliga imediatamente apos
a operacao inicial?

1Sim

Ligue a chave de forga na parte
dianteira da impressora (p.3-3)

A impressora nao pode executar a impressao

Isso ocorre quando os dados nado estdo sendo transmitidos a impressora adequadamente.
Pode também ocorrer quando a fungdo de impressdo ndo funciona adequadamente ou a
midia ndo est4 corretamente instalada.

Esta sendo usado o cabo correto de Nao Use o cabo exclusivo para o
interface? - dispositivo.

1Sim
O cabo da interface estda | Nao Ligue o cabo da interface.
adequadamente ligado? -

1Sim

A mensagem na exibigdo estd
indicando que a tinta se esgotou?

1Sim

Substitua o cartucho de tinta por
um novo. (p.3-42)

Surge obstrucio da midia / a midia esta suja

Obstru¢do da midia ou midia suja ¢ considerada ser devido ao uso de uma midia nado
adequada ou instalag¢do inadequada da midia.

Esta sendo usada a midia| Nao | Usea midia recomendada (p.1-15)

recomendada? -
1Sim
A midia esta livre de ondulagdes € | Nao | Evite usar qualquer midia com
extremidades curvas? N ondulagdes ou extremidades curvas.
1Sim

A midia estd pendurando ao longo | Nao | Use um dispositivo de captacdo ou
do porta moldes? - recarregue a midia na impressora (p.3-7)




LED de [CALOR] ou [CONSTANTE] nao acende.

Verifique a operagdo basica

A forca na impressora estda | Ndo | Ligue a forca na impressora (p.3-3)
LIGADA? -

1Sim
A forca do aquecedor estda | Nao | Ligue a forca do aquecedor.
LIGADA? -

1Sim
A configuragdo da temperatura do | Nado | Ajuste a temperatura do aquecedor (p.6-
aquecedor esta ativada? - 34)

Se a qualidade da imagem estiver ruim

Esta seccdo descreve as agdes corretas a serem tomadas no caso da qualidade da
imagem ndo ser satisfatoria. Tome medidas para problemas particulares com qualidade
de imagem. Se a medida ndo funcionar, contate seu fornecedor ou um escritorio da
MIMAKI.

Linhas Brancas / embac¢ada (tinta borrifada)/ faixas escuras
(na direcao de movimento dos cabecotes).

Medida

1. Faca a limpeza do cabecote (Consulte “Se o padrao impresso estiver anormal
(Limpeza) (p. 3-23)”).

2. Faga a manutengao do interior da estagao.
(Consulte “Como limpar o limpador e as tampas de tinta [CARRIAGE OUT]
(p-4-7)").

3. Execute a fun¢do [FEED COMP.]
(Consulte “Como corrigir a taxa de alimentacio da midia [MEDIA COMP.]
(p-3-27)”).

4. Remova os pedagos de papel ou similares, se houver, do caminho dos cabegotes,
por exemplo, acima da placa da midia.

5. Diminua a folga do cabecote, e verifique a impressao.
(Consulte “Como ajustar a folga do cabecote (p.3-5)”).

Caracteres sao impressos duplicados ou triplicados na direcao da
alimentacao da midia.

Medida

Execute a fun¢ao [FEED.COMP.]

(Consulte “Como corrigir a taxa de alimentacio da midia [MEDIA COMP.] (p. 3-
27)”).

Discordancia nas posicoes de impressao entre o disparo externo e o disparo interno
(desvio de jato)



Medida
Execute a fungao [DROP.POScorrect].
(Consulte “Se os pontos nio estio em alinhamento [DROP.POS.correct] (p.3-29)”).

Ha impressiao alternada ou bicos faltando.

t ¥
Staggered pl‘jﬂf*—:: 1

JE— r

13 | m Nozzle missing

___________

Medida
1. Execute a limpeza de cabecote [NORMAL]
(Consulte “Se o padriao impresso estiver anormal (Limpeza) (p.3-23)”).

Gotas de Tinta caindo sobre a midia durante a impressao (gotas de
tinta caindo).

1. Execute a limpeza do limpador
Consulte “Limpeza do Limpador (p. 4-24)”).

2. Execute a limpeza da tampa da tinta.
(Consulte “Como limpar o limpador e as tampas de tinta [CARRIAGE
OUT][Carrinho fora] (p.4-7)).

3. Execute a limpeza do cabegote [NORMAL]
(Consulte “Se o padrao impresso estiver anormal (Limpeza) (p.3-23)”)

Se os bicos estiverem ainda entupidos mesmo apos a limpeza do cabecote

Execute as seguintes duas fungdes se os bicos bloqueados nido forem desentupidos
mesmo por meio de LIMPEZA DE CABECOTE (Consulte “Se o padrao impresso
estiver anormal (Limpeza) (p.3-23)”) e LAVAGEM DO BICO (Consulte “Como
limpar o bico [LAVAGEM DO BICO] (p.4-10)”).



ENCHIMENTO COM TINTA Fornega tinta ao bico correto entupido
(Consulte “Se os bicos ndo podem ser desentupidos [ENCHA COM TINTA].

(p. 3-25)").

DESCARGA& LAVAGEM Descarregue a tinta dos cabegotes, reguladores e tubos de tinta, e lave os com
um cartucho de solugdo de limpeza (opg¢ao).

DESCARGAS&LAVAGEM
Descarregue a tinta dos cabegotes, reguladores e tubos de tinta e lave-os.

B Se houver um problema com o tanque de tinta residual, a exibicAdo mostrara
qualquer das seguintes mensagens.
Siga as instrucdes exibidas para restaurar as condicdes normais.

Ml
..'”\.5

Mo waste ink tank, Replace a

u’ata‘ll:is.Fl...LL] vmteinkmk.]
<ENT=keyHIT is after <ENT>keyHIT is after
[t"ET.ANKseq or exchg ] [t"ETP.NH exchange ]

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE][Manuten¢ao] usando a tecla
[FUNCTION][Func¢ao] e pressione a tecla [ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FUNCTION ENTER

T m) @ P (mwe o) @

2. Selecione [HD.MAINTENANCE]| pressionando a tecla [w] duas vezes e
pressione a tecla [ENTER].

Twice ENTER

MAINTEMAMNCE MAINTEMAMCE
STMAINTEMAMCE “ent= @ * HO.MAINTEMAMCE <ent= @

/

3. Selecione [DISCHARGE&WASH] pressionando a tecla [w] uma vez e
pressione a tecla [ENTER].

HO.MAINTENANCE HD.MAINTEMANCE

Cmnce EMTER
FILL UP INK <t ] @ * [DISEI-U.RGE&WASH <t ] @
/

4. Remova os cartuchos de tinta
A tinta ¢ descarregada no tanque de tinta residual.

Ink discharge. Remove hlore _'lal:l 20 S:EC{:!DdS remaining
Remowe cartridges. [ Being dischanged l

[ MMEE YRR KIY BEMM ] [

PLEASE WAIT

DO ]
Less than 20 seconds remaining

Being discharged
PLEASE WAIT




Ink discharge = Descarga de tinta.

Remove cartridges = Remova os cartuchos

More than 20 seconds remaining = mais de 20 segundos restantes
Being discharged = Sendo descarregado

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remining = Menos de 20 segundos restantes

5. Quando a exibicido indicada abaixo aparecer, instale o cartucho de liquido de
limpeza na estacio de tinta.

LY sham M = L.
Siet all washing Sat - lore _'1._|:| -L'.I zeconds remaiming
liquid cartridges. It is being absorbed
* PLEASE WAIT
[ 1234 5678 QABC DEFG ]
D040

¥

Less than 20 seconds remaining
It is being absorbed 1
PLEASE WAIT

M

LR L T N i ——

O liquido de limpeza ¢ drenado.

Set all washing liquid cartridges = Instale todos os cartuchos de liquido de lavagem
More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes.

It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes.

It is being absorbed = Esta sendo absorvido.

6. Quando a exibi¢do indicada abaixo aparecer, remova o cartucho de liquido de
limpeza da estacio de tinta.

- More than 20 seconds remaing
[Fterrmd wiashing ] Remove FeBeingDy - —

Bguid cartri 1 ged.

- ges * [F'LEASE WAIT I
[ 1234 5678 QABC DEFG ] 0040 ]

\ 4

Less than 20 seconds remaining
It'sBengDischarged.
PLEASE WAIT

| L R J

O liquido de limpeza drenado ¢ descarregado no tanque de tinta residual.

Remove all washing liquid cartridge = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem
More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes.

It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes

It is being discharged = Esta sendo descarregado.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

7. Quando a exibicio indicada abaixo aparecer, instale o cartucho de liquido de

limpeza na estacio de tinta.
Liquido de limpeza ¢ drenado.



Sat Mfore tham 20 seconds remaining
L . It is being absorbed

liquid carmdge-s.]

e * PLEASE WAIT J

[ 1234 5675 Q9ABC DEFG ]

4

[Setdl washing

L 00:40 ]

\ 4

Less than 20 seconds remaining
Itis being absorbed
PLEASE WAIT

R R J

Instale todos os cartuchos de liquido de lavagem

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes.
It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes
It is being discharged = Esta sendo descarregado.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

8. Quando a exibi¢ao indicada abaixo aparecer, remova o cartucho do liquido de
limpeza da estacio de tinta.

O liquido de limpeza drenado ¢ descarregado no tanque de tinta residual.

= More than 20 seconds ini
[ Remowe al washing ] Remove FeBengD —
iauid cartridges. schaned.
» {F'LEA.SE WAIT
[ {234 5678 OABC DEFG ] [ J
D40

\ 4

Less than 20 seconds remaining

ot
|

PLEASE WAIT
L ]

Remove all washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem.
More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes.

It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes

It is being discharged = Esta sendo descarregado.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

9. Mediante conclusio de um processo de lavagem, a exibicio indicada abaixo
aparecera.

Se os cabecotes tiverem de ser lavados novamente, retorne a etapa 5 pressionando a

tecla [P].

Para terminar a lavagem pressione a tecla [4]

A exibi¢do muda conforme indicado abaixo quando todas as etapas tiverem sido

concluidas.

[Pb&ﬁeleﬁmdng ]
@ to situation. @
| COMPLETED < rWAEHJ

Please select according to the situation = Favor selecionar de acordo com a situagdo.



10. Pressione a tecla [4] quando esta funcao tiver de ser concluida sem descarregar
a solucao de limpeza.
Pressione a tecla [P] quando esta funcio tiver de ser concluida apds descarga
da soluc¢ao de limpeza.
Se o procedimento de lavagem tiver de ser concluido, pressione a tecla [ 4] para ir a
etapa 12.

-

@ | mainne.w.asmmid?J @

No < =Yes

Do you discharge a mainte. Washliquid? = Vocé descarrega um liquido de lavagem de manuteng@o?

11. Quando a exibicdo indicada abaixo aparecer, remova o cartucho de liquido de
limpeza da estacio de tinta.
O liquido de limpeza drenado ¢ descarregado no tanque de tinta residual.

[Fl e pp— ] Ramaove More than 20 seconds remaining
. ) It'sBeingDischarged.
liquid cartndge.
i * [H_EASE WAIT J
[ There is a CARTRIDGE ]
L 00:40

¥

Less than 20 seconds remaining
It'sBeingDischarged.
PLEASE WAIT

Remove a maint.wash.liquid cartridge = Remova o cartucho de liquido de lavagem de manutengéo.
There is a cartridge = Ha um cartucho

More than 20 seconds remaining = Mais de 20 segundos restantes.

It is being absorbed = Esta sendo absorvido

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR

Less than 20 seconds remaining = Menos de 20 segundos restantes

It is being discharged = Esta sendo descarregado.

PLEASE WAIT = FAVOR ESPERAR.

12. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

ENO

B Um ajuste por um engenheiro de servico sera requerido se vocé mudar os
Importante! tipos de tinta ao realizar o abastecimento de tinta.



Quando o bico entupido nao for corrigido [HEAD SELECT]
[FIGURA]

Se os bicos ndo puderem ser desentupidos, faga configuracao para que a impressora nao
use o(s) cabegote(s) com bicos entupidos. Entretanto, esta fungdo esta disponivel para
operacdo de impressdo (inclusive DESENHO DE TESTE) e limpeza: fungdo de
enchimento de tinta ¢ aplicada a todos os cabegotes.

1234 123- -234 12— -23-

[ e | e | 0y |
=g 2= a8 = a=

Impressdo com todos | Impressio com 3 | Impressio com 3 | Impressio com 2 | Impressio com 2

0s 4 cabegotes | cabegotes alternados cabegotes alternados cabecotes  alternados, | cabegotes alternados,
alternados excluindo-se os | excluindo-se 0s
cabegotes 3 e 4 cabegotes 1 e 4.
34 1 2- 3- 4

______

Impressdo com 2 | Impressio com um | Impressio com um | Impressio com um | Impressio com um
cabegotes alternados, | cabegote, excluindo-se | cabegote, excluindo-se | cabegote, excluindo-se | cabegote, excluindo-se
excluindo-se os | os cabegotes 2,3 e 4. os cabegotes 1, 3 e 4. os cabegotes 1,2 e 4. os cabegotes 1,2 e 3.

cabecotes 1 e 2.

O padrio ¢ “impressdo com todos os 4 cabegotes alternados”.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNGTION ENTER

[L v wackh [ s+es mm ] @ * [E&mﬂmm <ENT> ] @j

2. Selecione [HEAD SELECT] pressionado a tecla [w] oito vezes e pressione a tecla
[ENTER].

3

MANTEMNANCE fimes MAINTEMANCE
STMAINTEMANCE <ent= @ * HEAD SELECT et ﬁﬁ

3. Selecione o(s) cabecote(s) a ser(em) usados para impressao usando [“], [w], [4],

]
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].




Combinations of heads:

HEAD SELECT S [1234]
ofo (X o) @ Bl

[1-=-1. [2--]. [-3-1 [=--4]

4. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna para o modo LOCAL.

EMD

C[?j) {L.ﬂ- Mdm:-mm]

Problema com cartucho de tinta.

Se um problema com cartucho de tinta for detectado, uma mensagem de aviso aparecera
e nenhuma das operagdes de impressdao, limpeza e todas as demais operagdes que
utilizam tinta estard disponivel. Quando esse for o caso, substitua o cartucho de tinta em
questao imediatamente.

Importante! B Uma vez exibido o problema do cartucho, nio deixe o cartucho de tinta sem
substituir por um longo periodo; caso contrario, a impressora perdera a funcgio
de prevencdo de entupimento de cartucho. Se os bicos estio entupidos, a
impressora devera ser reparada pelo engenheiro de servico da MIMAKI.

Como exibir a descricao do problema do cartucho de tinta.
O tipo de problema de cartucho pode ser identificado (Ver 5-15).

ETAPAS
1.Pressione a tecla [ENTER] enquanto a impressora estiver no modo LOCAL

ENTER

[L.w e J efﬁs

2. Pressione a tecla INFORMATION] [Informacio]

Dois ou mais problemas com cartucho, se houver, podem ser exibidos alternadamente
pressionando a tecla [“] ou [w].

Pressione a tecla [INFORMATION] ou [END] para retornar a exibi¢do da quantidade
restante de tinta.

ErrorDietail = [INFO] WAORLTIN Original inik. ]
[ ShATINK MEYKIYEM ] @7 * [ MON-ORIGINAL INK, ]

REMAIN 34587688 B —¥ —— B-Y-

FLUSHING BOX 12.3% ] Set a Mimaki

OO




Se ERRO 202 [DEVICE CONSTRUCTION] [Construcio de Dispositivo]
for exibido.

Esta impressora verifica sua configuragdo toda vez que inicia.

A funcdo de verificagdo de configuracdo checa a configuracdo de recurso necessaria
para uso desta impressora. Quando ocorre um erro em qualquer elemento da impressora,
a impressora poderd ser iniciada desligando o elemento com falha.

1 | Verifica¢do de HDC Verifica qualquer erro no HDC
Verificagdo de conexdo de cabegote Verifica qualquer erro na conexdo de qualquer dos Cabegotes de 1 a
4.
3 | Verificagdo de memoria de cabecote Verifica qualquer erro no acesso @ memoria do cabegote
4 | Verificagdo de SDRAM Verifica qualquer erro na SDRAM.

Se os resultados das verificacdes de 1 a 4 acima indicarem que ocorreu qualquer erro, a
exibi¢do mostrard o erro de configuracdo (ERRO 202), e a impressora descontinuard a
partida.

Ao pressionar a tecla [ENTER] com o erro de configuragdo exibido, vocé podera
verificar os resultados detalhados das verificagdes e reiniciar a impressora com a
configuracdo de recurso limitada.

DEVICE CONSTRUCTION
Wirong Point Was Found Te
The Composition. ent

[ v ERROR 202 % & % » ]

Como verificar os resultados detalhados das verificagoes.

Se as verificagdes de 1 a 3 indicarem qualquer erro, um elemento que desenvolve um
determinado erro ¢ marcado com “X”, enquanto um elemento questionavel ¢ marcado
com “?”. O resultado da verificacdo 4 indica o tamanho disponivel da SDRAM.

RESULTof DIAGNOSIS —— HEADZ .. i hot-LISE! P
HDC: 123x  HEAD : 12x7 f =

[ HEAD-MEM : 124 ] rr"ifi} * [F‘nssjblemrrpusib:n Em] fp‘%

SDRAM : 0.5GB (1GEB) HEAD . .3 OK7

Como confirmar a partida com a configuracio limitada.

A configura¢do disponivel ¢ exibida. Pressionando a tecla [ENTER] a impressora
reiniciard. Se houver qualquer erro detectado pelas verificacdes 1 até 3, os cabecotes
limitados ficardo disponiveis.

Se um erro foi detectado pela verificagdo 4, o erro (ERRO 203) ¢ exibido na transicao
do modo LOCAL para o modo REMOTO e no inicio da impressao.

As configuragdes de uma configuracio limitada ndo estdo armazenadas na memoria, e
assim a impressora verifica sua configuragdo toda vez que inicia.

Quando a impressora foi iniciada com uma configuragdo limitada, vocé podera verificar
os resultados detalhados das verificagoes utilizando a fun¢do de orientagao.

B Se a exibicio mostrar a mensagem [ERROR203 SDRAM SIZE] [Erro 203
Importante! tamanho da SDRAM], desligue a forca da impressora e ligue novamente depois de
um tempo. Se a mesma mensagem de erro aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitar servico de assisténcia técnica. (Quando houver
SDRAM montada disponivel, a impressora podera ser iniciada sem expandir a
SDRAM. Entretanto, a velocidade da impressio podera cair dependendo da
resolucao).




Problemas para os quais as mensagens de erro sao exibidas.

Se ocorrer algum problema, a campainha soara e a exibi¢do indicara uma mensagem de
erro correspondente. Tome a medida apropriada para o erro exibido.

Como verificar o historico de erro [ERROR HISTORY]

A informacdo sobre o erro ou condicdo do aviso que a impressora se encontra
atualmente e o historico de erros e avisos que a impressora desenvolveu até o momento
podem ser verificados na exibicdo [ERROR HISTORY].

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
pressione a tecla [INFORMATION]
Quando [ERROR HISTORY][Historico de Erro] for exibido, pressione a tecla
[ENTER].

|SFORRETICN ENTER
Loex . MFORMATION
VB T 4 M @ﬁ * ERROR HISTORY <t iﬁr{i}
4

2. O histérico de Erros pode ser exibidos utilizando-se a tecla [“] ou [w],

ERROR HISTORY
[01] 05. 0. 28 08 : 18 @

+ees o ERRORDG s ¢ o4 » @
HDC ERROR

3. Pressione a tecla [END] varias vezes
A impressora retorna ao modo LOCAL.

@ e

v




Mensagens de Aviso

As mensagens de aviso aparecerdo principalmente

cabecotes ou cartuchos de tinta.

para avisar das condi¢des dos

Mensagem de Aviso

Causa

Medida

Feche uma tampa

Uma tampa aberta foi detectada

Verifique a tampa dianteira e as tampas de
manutengao.

Se a mesma mensagem de erro aparecer
novamente mesmo apds o fechar todas as
tampas, contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigo.

**NENHUMA MIDIA** | Nio foi detectada nenhuma midia Instale a midia (Ver 3-7)

I TROQUE BATERIA. A bateria da RTC esgotou Contate seu distribuidor local para
solicitar servigo.

L.1> Hora de substituir o limpador na estacdo | Substitua o limpador por um novo.

!Substitua um | de fechamento por um novo. (A | (Execute [ST. MAINTENANCE] -

LIMPADOR contagem de limpeza atingiu o valor | [WIPER EXCHANGE].) [Manutencdo da

especificado) Estagdo] — [Troca de Limpador]. (Ver 4-

48).

L.1> A recuperagdo do bico ndo pode ser | Execute a impressdo de teste. Se a falta do

'Faga o DESENHO DE
TESTE

esperada porque a impressora foi deixada
em repouso por um periodo prolongado
de tempo.

bico for séria, (Ver 3-3-22) execute
[ST.MAINTENANCE] - [NOZZLE
WASH] para manutengdo. (Ver 4-10).

For¢ga do Aquecedor | A forca dos aquecedores esta desligada Ligue a forca dos aquecedores (Ver 3-15).

DESLIGADA Se a mesma mensagem de erro aparecer
novamente mesmo apos ligar a forga dos
aquecedores, contate seu distribuidor local
para solicitag@o de servigos.

PRE PRT AFT Um aquecedor estd desligado (Este | Contate seu distribuidor local para

BREAK **°C **°C exemplo indica que o pré-aquecedor esta | solicitagdo de servigo.

desligado.)
PRE PRT AFT O termistor de um aquecedor estd com | Contate seu distribuidor local para
THERM **°C **°C defeito (Este exemplo indica que o | solicitagdo de servigo.

termistor do pré-aquecedor estd com
defeito)

*Midia ndo pode ser

Os cabecotes estdo posicionados altos

Corte da midia por operagdo manual (Ver

CORTADA* demais para permitir o corte da midia 6-11).
L*> Tinta para um dos caminhos de | Substitua o cartucho para o caminho de
TINTA QUASE NO FIM | suprimento foi usada quase totalmente suprimento correspondente para a cor
MBYK---- indicada (Ver 3-42)
A impressio ¢ permitida sem a
R*> substitui¢do do cartucho (at¢ FIM DA
TINTA QUASE NO FIM TINTA ser exibido). Entretanto, a
MBYK---- impressora retorna ao modo local a cada
término da impressdo de um arquivo.
L*> Tinta para um dos caminhos de | Substitua o cartucho para o caminho de
suprimento foi usada totalmente suprimento correspondente para a cor
FIM DA TINTA indicada (Ver 3-42)
---- KYBM
L*> Tinta para um dos caminhos de | Verifique o conteudo do aviso exibindo-o

CARTUCHO ---- KYBM

suprimento foi usada totalmente

usando a fun¢do de orientagdo.

Substitua o cartucho para o caminho da
tinta correspondente a cor indicada (Ver
3-42)

L*>ICAR Ha um problema com os cartuchos de | Verifique o conteudo do aviso exibindo-o
tinta instalados. usando a fungdo de orientagdo. (Ver 5-12)
ROSICAR (Se isso ocorre junto com qualquer outro
: aviso, a exibigdo mostra
[L.*> ICAR/TNK/WSH/NC.
L*>ITNK Ha um problema com o tanque de tinta | Verifique se o cartucho de solugdo de
residual. limpeza foi adequadamente instalado.
STTNK (Se isso ocorrer junto com qualquer outro
: aviso, a exibigdo mostra
[L.*> |CAR/TNK/WSH/NC.)
L*>IWSH Ha um problema com o cartucho de | Verifique se o cartucho de solugdo de
solugdo de limpeza instalado. limpeza foi adequadamente instalado.
(Se isso ocorrer junto com qualquer outro
R*>IWSH

aviso, a exibigdo mostra

[L.*> ICAR/TNK/WSH/NC.)




L.*>INC

R.*>INC

Ha um problema com o cartucho de
solugéo de limpeza instalado.

Ele aparece quando qualquer problema
detectado liga a forca, mesmo quando
[NCU]J-[NOZZLE CHECK][Verificacdao
de Bico] estiver desligado)

Na exibi¢ao [NCU]-
[COND.INDICATION], verifique o erro
atual em NCU.

A operagdo pode ser retomada apos
desligar a fungdo de deteccdo de falta de
bico.

R.*>10RVALHO

Temperatura ambiente baixa pode formar
condensagdo no cabegote

Aumente a temperatura ambiente.

TINTA QUASENOFIM | A tinta do cartucho ja foi quase | Substitua o cartucho que gera o aviso por

MMBB ---- ---- ---- completamente usada. um cartucho novo.

FIM DA TINTA A tinta do cartucho ja foi completamente | Substitua o cartucho que gera o aviso por

---- YYKK ---- ---- usada. um cartucho novo.

TINTA NAO | O cartucho de tinta ndo ¢é genuino | Substitua o cartucho que gera o aviso por

ORIGINAL MIMAKI um cartucho genuino MIMAKI

-------- KKYY ----

IC DE TINTA | O chip IC do cartucho ndo pode ser lido | Remova o cartucho que gera o aviso uma

INCORRETO normalmente veze instale-o novamente.

------------ BBMM Se ainda aparecer a mesma mensagem,
contate seu distribuidor local para
solicitagdo de servico de assisténcia
técnica.

Tipo de TINTA A tinta do cartucho de tinta ¢ diferente no | Verifique o tipo de tinta do cartucho que

---------------- tipo da tinta correntemente suprida gera o aviso.

Cor da TINTA A tinta do cartucho de tinta é diferente na | Verifique a cor da tinta do cartucho que

---------------- cor da tinta correntemente suprida gera o aviso.

CARTUCHO Ha um problema com o cartucho de tinta | Verifique o cartucho que gera o aviso.

INCORRETO instalado

NENHUM CARTUCHO | Um cartucho de tinta ndo foi instalado no | Instale um cartucho adequado no encaixe

---------------- encaixe que gera o aviso.

Expiracao A data de expiragdo especifica de um | Substitua o cartucho que gera o aviso por

cartucho de tinta venceu

um cartucho novo.
O cartucho pode ser usado até um més
apos a data de expiracdo especifica.

A data de expiragdo de um cartucho
venceu (ja transcorreu um més apds a
data de expiragdo especifica).

O LED vermelho pisca. Substitua o
cartucho que gera o aviso por um cartucho
novo.

O cartucho pode ser usado até dois meses
apos a data de expiracdo especifica.

A data de expiragdo de um cartucho
venceu (ja transcorreram dois meses apos
a data de expiragao especifica).

Substitua o cartucho que gera o aviso por
um cartucho novo.

A TINTA PERMANECE
ZERO

A quantia restante de tinta em um
cartucho de tina € zero

Substitua o cartucho que gera o aviso por
um novo.

ITANQUE Residual O tanque de tinta residual estd cheio ou | Verifique o tanque de tinta residual (Ver
CHEIO/NENHUM nio foi instalado 4-43)

ITANQUE RESIDUAL | O tanque de tinta residual estd quase | Substitua o tanque de tinta residual por
Quase CHEIO cheio um novo (Ver 4-43).

IFIM do liquido de | O cartucho do liquido de limpeza estd | Substitua o cartucho de solugdo de
lavagem vazio limpeza por um novo.

INENHUM Cartucho de | O cartucho de liquido de limpeza ndo foi | Instale o cartucho de solugdo de limpeza.
Liquido de Limpeza instalado

ICART. LAVAGEM | H4 um problema com o cartucho de | Verifique o cartucho de solugdo de
INCORRETO liquido de limpeza limpeza.

ILIMPEZA CAIXA de | Hora para limpar a caixa de lavagem Execute a operacdo de limpeza da caixa
lavagem de lavagem (Ver 4-45).

ICAIXA de Lavagem | Hora de substituir a caixa de lavagem | Quando a hora de substituir chegar, a

proximo da troca

chegara em breve

impressora retorna ao modo local toda vez
de imprimir um dado e interrompe a

operacao.
Contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigo de assisténcia
técnica.
ITROCA DA | Hora de substituir a caixa de lavagem | Substitua a caixa de lavagem.
CAIXA.Lavagem chegou Contate seu distribuidor local para
solicitagdo de servigo.
INCU ¢ separada Ha um problema com a NCU. Na exibi¢ao [NCU]-

Isso aparece quando qualquer problema é
detectado ligando a forga, mesmo quando
[NCU]J-[NOZZLE CHECK][Verificacdo

[COND.INDICATION], verifique o erro
na corrente na NCU.
A operagdo pode ser retomada apos




de Bico] estiver desligado.)

desligar a fungdo de deteccdo de bico

faltante.
** Liquido de Lavagem ** A solugéo de limpeza ndo foi suprida. Supra a solugdo de limpeza
**ndo cheio ** Execute [MAINTENANCE] -

[HD.MAINTENANCE] - [Liquido de
Lavagem de Manutencdo]. (Ver 4-19)

Mensagens de erro

As mensagens de erro indicam os niimeros do erro.
Se qualquer mensagem de erro for exibida, desligue a forca da impressora e ligue

novamente apds um tempo.

Se o mesma mensagem de erro aparecer novamente, contate seu fornecedor ou um
escritorio da MIMAKI para solicitagdo de servigo.

Mensagem de Erro

Causa

Medida

Ocorreu um erro no sistema da placa

ROM PRINCIPAL de circuito
wAdxk ERRQ (2 #Hxk Ocorreu um erro no sistema da placa
RAM PRINCIPAL de circuito
*AkxE ERRO 3 #H*x* Ocorreu um erro no sistema da placa
FORCA +3,3V de circuito
*AkxE ERRO 3 #H*x* Ocorreu um erro no sistema da placa
FORCA +5V de circuito
wAdxEk ERROQ Q3 #koxk Ocorreu um erro no sistema da placa
FORCA +24V de circuito
*A*kxE ERRO 3 #Hx* Ocorreu um erro no sistema da placa
FORCA +42V de circuito
*AkxE ERRO 04 ***x* Ocorreu um erro no sistema da placa
F-ROM de circuito
wAdxEk ERRO 06 #H*** Ocorreu um erro no sistema da placa
SD-RAM de circuito

CABECOTE (-—-)

Foi detectado um erro no cabegote

VOLTAGEM (----)

Foi detectado um erro no cabegote

FORCA 01 (-—--)

Ocorreu um erro no suprimento de
for¢a do cabecote durante a impressao

FORCA 02 (----)

Ocorreu um erro no suprimento de
forca do cabegote durante a
preparacdo desta maquina

CODIFICADORLinear:SENSOR

Ocorreu um erro no codificador linear

Ocorreu um erro no codificador linear

CODIFICADORLinear:DIR.
*AkxE ERRO 8 ***** Ocorreu um erro na detecg@o pelo
CODIFICADORLinear: codificador linear
CONTAGEM (Erro de contagem de leitura)
wAdxk ERROQ Q9 #Hxk Ocorreu um erro no sistema da placa
ERRO FPGA de circuito

ERRO HDC (----)

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito

#xkkk ERRO (09 *****
DISSIPADOR DE CALOR (----)

Temperatura anormal ¢ detectada no
painel de controle.

Desligue a forca da impressora e ligue-
a novamente apds um tempo.Se a
mesma mensagem de erro aparecer,
contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigo.

Leve VIBRACAO (----)

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito

stk QRRO) () *kkr
ERRO DE COMANDO

A impressora recebeu algum dado
que ndo o dado de comando

Conecte firmemente o cabo da
interface na posigao.
Use um cabo de interface de acordo

com as especificagdes.

Qualquer pardmetro fora da faixa de

Desligue a forca da impressora e ligue-

ERRO DE PARAMETRO valores numéricos aceitdveis foi | a apés um tempo. Se a mesma
recebido mensagem de erro aparecer novamente,
contate seu distribuidor local para
solicita¢do de servigo.

*FEEHXAERRO 16 ***%* Ocorreu um erro no sistema de | Transmita os dados que sejam
COMANDO MRL controle. compativeis com o sistema de comando

suportado por essa impressora.
wAdk ERRQ 20 #xk Ocorreu um erro no sistema de | Desligue a forca da impressora e ligue-
PLACA I/F 01 controle a novamente apdés um tempo. Se




*AdxE ERRO 20 ***** Ocorreu um erro no sistema de | aparecer novamente a  mesma
PLACA I/F 02 controle mensagem de erro, contate seu

*dkxk ERROQ 20 ***** Ocorreu um erro no sistema de | distribuidor para solicitagdo de servigo.
PLACA I/F 03 controle

wAdk ERROQ 20 #Hxk Ocorreu um erro no sistema de
PLACA I/F 04 controle

*AkdxE ERRQ 21 **kk Ocorreu um erro no sistema de | Desligue a forca da impressora e ligue-
NENHUM [I/F controle a novamente depois de um tempo. Se a

mesma mensagem de erro aparecer
novamente, contate seu distribuidor
para solicitacdo de servico

skskokk GRRO 23 *RHE®
I/F DO PRINCIPAL (HOST)

Ocorreu erro de expiragdo durante a
comunica¢do entre o computador
principal e a placa de interface para
conexdo [EEE-1394.

Verifique se o cabo esta firmemente
ligado ao computador principal e a
placa da interface. Também, verifique e
veja se ocorreu qualquer erro no
computador principal.

sk GRRO) 24 FF %%
INICIAL I/F

Ocorreu um erro no sistema de
controle

Desligue a forca da impressora e ligue-
a novamente apdés um tempo. Se
aparecer a mesma  mensagem
novamente, contate seu distribuidor
para solicita¢do de servico.

skkkk RRO 25 *RHE*
VELOCIDADE TOTAL

Ocorreu um erro na comunicagdo
entre o computador principal e a placa
de interface para a conexdo de USB.2
(Conexdo de modo de velocidade
Total)

Verifique se o PC principal sustenta a
interface USB.2

(Comunicacdo pode ser retomada sem
alteracdo de qualquer configuragao.
Entretanto, recomenda-se usar a
conexdo em modo de Alta Velocidade.)

Ocorreu um erro na comunicagdo

TAMANHO DE PACOTE entre o computador principal e a placa
TERMINADO da interface para a conexdo USB.2

*¥kx%k*¥ ERRQ 25 ***k* Ocorreu um erro na comunicagdo

PROTOCOLO USB entre o computador principal e a placa

da interface para a conexdo USB.2

skkokk ERRO 25 *HHE®
AMBIENTE USB

Ocorreu um erro na comunicagdo
entre o computador principal e a placa
da interface para a conexdo USB.2

sk GRRO) 25 F%%%*
DADOS USB

Ocorreu um erro na comunicagdo
entre o computador principal e a placa
da interface para a conexdo USB.2

Verifique se o cabo estd firmemente
ligado ao computador ¢ a placa de
interface. Também, verifique se
ocorreu qualquer erro no computador
principal.

sk ERRO 30 *%%%%
ERRO DE OPERACAO

Operagdo impropria foi conduzida no
painel de operagao.

A tela de Exibi¢ao 1 mostra a causa
do erro.

Remova a causa, € execute uma

operagdo adequada.

sk ERRO) 34 %% %%
DADOS RESTANTES

Esta sendo tentado alteracdo das
configuragdes das fun¢des embora ali
permanegam dados recebidos que ndo
foram ainda impressos.

Imprima todos os dados recebidos ou
execute a fungdo excluir dados. Em
seguida, altere as configuragdes.

Ocorreu um erro no sistema de
#kkxk ERRO 4 ***%* controle
ALARME DE MOTOR X
Ocorreu um erro no sistema de
*¥*%kx% ERRO 4] ***** controle
ALARME DE MOTOR Y
Ocorreu um erro no sistema de
#kkxk ERRO 42 ***%* controle
CORRENTE EXCEDENTE X
Ocorreu um erro no sistema de
*¥*%kx% ERRO 43 ***** controle
CORRENTE EXCEDENTE Y
Ocorreu um erro no sistema de
#kkxk ERRO 45 ***%* controle
FECHAMENTO: SENSOR
Ocorreu um erro no sistema de
Fkkxk ERRO 45 ***k* controle
FECHAMENTO: SENSOR
Ocorreu um erro no sistema de
*¥*%k%% ERRO 46 ***** controle
LIMPADOR
Ocorreu um erro no sistema de

ESTACAO

controle

Desligue a forca da impressora e ligue-
a novamente depois de um tempo. Se a
mesma mensagem de erro aparecer
novamente, contate seu distribuidor
local para solicitagdo de servico.




sk ERRO) 49 k%
SOLENOIDE DO CORTADOR

Ocorreu um erro no sistema de
controle

DETECCAO DA MIDIA

O papel ndo pode ser detectado. A
posicdo de instalacdo da midia ou a
propria midia néo é apropriada.

sk ERRO 50 *%%%%
DETECCAO DE ESPESSURA

Espessura da midia ndo pode ser
detectada.

Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente apos instalagdo
adequada da midia, contate scu
distribuidor local para solicitagdo de
Servico.

sk ERRO) 5] sk
ORIGEM-Y

Origem-Y ndo pode ser detectada.

ORIGEM DE ALTURA DO
CABECOTE

Origem da altura do cabegote ndo
pode ser detectada.

Desligue a forca da impressora e ligue-
a apds um tempo. Se aparecer a mesma
mensagem de erro, contate seu
distribuidor local para solicitacdo de
Servigo.

OBSTRUCAO DA MIDIA

Obstrugdo do papel foi detectada.

Abra a tampa dianteira e levante a
alavanca do grampo, e remova o papel
obstruido.

Se aparecer a mesma mensagem de
erro mesmo apds desobstruir a
condicdo de obstrucdo do papel,
contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigo.

Ocorreu um erro no sistema de
*AkkxE ERRO 58 #**x* controle
CODIFICADOR DA POSICAO:
DIR.
Ocorreu um erro no sistema de
wAdxk ERRO 58 #Hxk controle
CODIFICADOR DA POSICAO:
CNT.
*A*xE ERRQ 59 #kkxk Ocorreu um erro no sistema de
CODIFICADOR DE controle
CORTADOR
wAdxEk ERRO 64 #Fxk Voltagem anormal detectada no
VOLTAGEM DA CAPTACAO | motor de captagdo de midia AMF
wAdxk ERRO 64 #Fxk Voltagem anormal detectada no
VOLTAGEM DO motor de alimentagdo de midia AMF
ALIMENTADOR
*AkxE ERRO 64 ***** Voltagem anormal detectada no
VOLTAGEM DA CAPTACAO | pequeno motor de captagio.
pequena

Desligue a forca da impressora e ligue-
a novamente apds um tempo. Se a
mesma mensagem de erro aparecer
novamente contate seu distribuidor
local para solicitagdo de servigo.

BARRA DE TENSAO DA
CAPTACAO

Ocorreu um erro durante a detecgdo
de codificador de captacdo.

© codificador/sensor esté
funcionando mal ou ndo ha midia
carregada)

Quando o dispositivo de captacdo de
midia AMF ndo ¢ usado, configure
para DESLIGAR (Ver 6-20).

Se o erro aparecer novamente apos
verificar a instalagdo da midia, solicite
Servigo.

BARRA DE TENSAO DO
ALIMENTADOR

Ocorreu um erro durante a detecgdo
do codificador de alimentag@o.

(6] codificador/sensor esta
funcionando mal ou ndo ha midia
carregada.)

Quando o dispositivo de captacdo de
midia AMF ndo ¢ usado, configure
para DESLIGAR (Ver 6-20).

Se o erro aparecer novamente apos
verificar a instalagdo da midia, solicite
Servigo.

UNIDADE DA CAPTACAO 00

Um erro foi detectado na unidade de
captacdo de midia AMF quando a
forga foi ligada.

(A unidade ndo estd instalada, ou o
sensor estd funcionando mal)

Verifique se a unidade de captagdo de

UNIDADE DA CAPTACAO 01 | midia AMF esta desligada
*AkxE ERRO 67 ***** Verifique se o sensor da unidade de
UNIDADE DA CAPTACAO 04 | captagio de midia AMF esta
funcionando mal.
wAdxEk ERRO 67 #Hkxk Um erro foi detectado na unidade de
UNIDADE DA alimentagdo da midia AMF quando a
ALIMENTACAO 00 forga foi ligada.

(A unidade ndo estad instalada, ou o

Desligue a forca da impressora e ligue-
a novamente apdés um tempo. Se a
mesma mensagem de erro aparecer
novamente contate seu distribuidor
local para solicitagao de servico.




sensor esta funcionando mal)

Verifique se a unidade de alimentagdo

Desligue a forca da impressora e ligue-

UNIDADE DA da midia AMF esta desligada. a novamente depois de um tempo. Se a
ALIMENTACAO 01 mesma mensagem de erro aparecer
*x%kk FRRO 67 ***%* Verifique se o sensor da unidade de | novamente, contate seu distribuidor
UNIDADE DA alimentagdo da midia pesada esta | local para solicitagdo de servigo.
ALIMENTACAO 04 funcionando mal.
*Hk*Ek ERRO 116 ***%* Ocorreu um erro no sistema de | A Operagdo pode ser retomada apds
NCU I/F 00 controle desligar a funcdo de detecgdo de falta
wHdkEk ERRO 116 *x*k* Ocorreu um erro no sistema de | de bicos
NCU I/F 01 controle. Desligue a forga da impressora e ligue-

a novamente depois de um tempo.

Se o erro ocorrer freqiientemente,
contate seu distribuidor local para
solicita¢do de servigo.

A temperatura ambiente esta fora da

TEMP(BAIXA) DO faixa de temperatura permissivel
AMBIENTE (baixa demais)

wHdkk ERRO 121 ks A temperatura estd fora da faixa de

TEMP(ALTA) DO AMBIENTE | temperatura permissivel (alta demais)

Ajuste a temperatura ambiente da
impressora.

Para continuar a impressdo sem alterar
as condi¢des do ambiente, pressione a
tecla [ENTER].

ENV.TEMP.LO: Dew Drops

Como a temperatura ambiente esta
baixa, podera ocorrer a condensagio
do cabegote

Aumente a temperatura ambiente.
(Para usar sem mudar a configuragao,
pressione a tecla [ENTER].)

Ocorreu um erro na deteccdo pelo

CODIFICADOR DA MIDIA: codificador da midia.
SENSOR (Contagem impossivel)
*HkkEk ERRO 134 **xk* Ocorreu um erro na deteccdo pelo
CONDIFICADOR DE MIDIA: | codificador de midia.
DIR. (orientag@o incorreta)
wadkk ERRO 134 ks Ocorreu um erro na deteccdo pelo
CONDIFICADOR DE MIDIA: codificador da midia
ORIGIEM (Impossivel a detecgdo da origem)

Selecione “NORMAL”em [MediaFeed
SETUP][Configuragdo de Alimentacdo
da Midia] - [FEED
METHOD][Método de Alimentagéo]
ou desligue a forca da impressora e

ligue-a novamente depois de um
tempo.

Se aparecer a mesma mensagem de
erro  novamente,  contate  seu

distribuidor para solicitagdo de servigo.

ALIMENTACAO DA MIDIA
ANORMAL

Ocorreu um erro na alimentagdo da
midia

Verifique se a midia foi instalada
adequadamente.

Usando [SET UP][Configuragdo] —
[MediaFeed SETUP][configuracdo da
alimentagdo da  Midia] -
[MOVEMENT TEST] [Teste de
Movimento], execute o teste para ver
se a midia ¢ compativel com a
alimentagdo direta.

Se uma condi¢do de erro ndo for
excluida mesmo com a midia
adequada, selecione “NORMAL” em
[SET UP] - [MediaFeed SET UP]
[Configuracdo de Alimentacdo da
Midia] — [FEED METHOD] [Método
de Alimentagdo] ou desligue a forga da
impressora e ligue-a novamente depois
de um tempo.

Se a mensagem de erro aparecer
novamente, contate seu distribuidor
local para solicitagdo de servigo.

Vazamento de tinta foi detectado

Desligue a forca da impressora e ligue-

VAZAMENTO DE TINTA a novamente depois de um tempo.
wHdkk ERRO 143 ks Ocorreu um erro no sistema de | Se a mesma mensagem de erro
SOLENOIDE DO CARTUCHO | controle aparecer novamente, contate seu
wdskkk FRRO 143 #kksk Ocorreu um erro no sistema de | distribuidor local para solicitagdo de
SOLENOIDE DE CARTUCHO | controle Servigo.
DE LAVAGEM
wHdkk ERRO 144 ks Ocorreu um erro no sistema de | Instale um cartucho
INSTALACAO DE controle.
CARTUCHO!
*HkkEk ERRO 145 ***k* Hora de substituir a caixa de lavagem | Solicite servigos.
TROCA DA CAIXA de ja passou.
Lavagem
wHdkk ERRO 145 ks Hora de limpar a caixa de lavagem Limpe prontamente a caixa de lavagem
LIMPEZA DA CAIXA de (Ver 4-45)
Lavagem

A limpeza ndo pode ser realizada uma

Confirmar o canal de suprimento no




Nao pode ser LIMPA

vez que a quantidade de tinta por um
canal de suprimento ¢é pequena
demais ou terminou

modo local e substitua o cartucho. (Ver
3-42).

A impressao pode ser retomada apds

*¥E*FXERRO 160 ***** Ocorreu um erro no sistema de | desligar a fungdo de detecgdo de falta
DETECCAO NCU 00 controle. de bicos. Ligue a fungdo de deteccdo
de falta de bicos novamente antes de
iniciar a impressdo nos proximos ou
Ocorreu um erro no sistema de | subseqiiente arquivos de impresséo.
wadkEk ERRO 160 ***H* controle . Se o erro ocorre freqiientemente,
DETECCAO DE NCU 01 contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigo.
Ocorreu um erro no sistema de | Desligue a forca da impressora e ligue-
controle. a novamente depois de um tempo.
*#k*Ek ERRO 160 ***%* Se a mesma mensagem de erro
DETECCAO DE NCU 02 aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitacdo de
Servico.
Ocorreu um erro no sistema de | A impressdo pode ser retomada apds
controle. desligar a funcdo de detecgdo de falta
*¥xEk* ERRO 160 ***** de bicos. Ligue a fungdo de deteccdo
DETECCAO DE NCU 03 de falta de bicos novamente antes de
Ocorreu um erro no sistema de | iniciar a impressdao nos proximos ou
controle. subseqiiente arquivos de impressao.
wHdkE ERRO 160 ***%* Se o erro ocorre freqlientemente,
DETECCAO DE NCU 04 contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigo.
Ocorreu um erro no sistema de | A operag@o pode ser retomada.
wkk*k ERRO 16] ***k* controle Se o erro ocorrer freqiientemente,
TROCA DE NCU contate seu distribuidor local para
solicitagdo de servigo.
Ocorreu um erro no sistema de | Desligue a for¢ca da impressora e
wHdkk ERRO 161 #x*d* controle ligue-a novamente depois de um
CONSUMO DE NCU tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
*HkxEk ERRO 162 ***%* Ocorreu um erro no sistema de | distribuidor local para solicitagdo de
VOLTAGEM DE LINHA NCU controle. servico.
A operagdo pode ser retomada apos
desligar a fungdo de detecgdo de falta
de bico.
wHdkEk ERRO 163 ks Ocorreu um erro no sistema de | A operag@o pode ser retomada.
SENSOR DE NCU controle Se o erro ocorrer freqiientemente,
contate seu distribuidor local para
solicita¢do de servigo.
*HkxEk ERRO 163 ***%* Ocorreu um erro no sistema de | Desligue a for¢a da impressora e
DETECTOR DE SENSOR NCU | controle ligue-a novamente depois de um
Ocorreu um erro no sistema de | tempo. Se a mesma mensagem de erro
*F*Ek* ERRO 164 ***** controle. aparecer novamente, contate seu

ERRO DE FPGA NCU

distribuidor local para solicitagdo de
Servigo.
A operagdo pode ser retomada apods
desligar a fun¢do de detecgdo de falta
de bico.

wikas ERRO 200 4+
MEMORIA DO CABECOTE (----)

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito

MEMORIA DE RECUPERACAO

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito

Desligue a for¢a da impressora e
ligue-a novamente depois de um
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitagdo de
Servigo

DADOS DE RECUPERACAO

Ocorreu um erro dados de

recuperagao

nos

O uso continuo ¢é possivel. Se a

mensagem de  erro  aparecer
freqlientemente, favor solicitar
Servigos.

CONSTRUCAO DO DISPOSITIVO

Ocorreu um erro no sistema de

controle

Contate seu distribuidor local para
solicitacdo de servigos

Pressione a tecla [ENTER] para exibir
os detalhes do erro. Pressione a tecla
[ENTER] novamente para possibilitar
que o sistema seja iniciado apds
alteracdo da configuragdo a um
suportado. (Ver 5-13).

Ocorreu um erro no sistema de

Desligue a for¢a da impressora e




skskkk ERRO 203 *% %%
TAMANHO DA SDRAM

controle

ligue-a novamente depois de um
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitagdo de
Servigo.

(Quando ha SDRAM montada
disponivel, a operagdo da impressora
pode ser retomada sem expandir a
SDRAM. Entretanto, a velocidade da
impressdo podera cair dependendo da
resolugdo)

sk GRRO 210 F*%x
SENSOR DE INTERLOCK

Ocorreu um erro no sistema de
controle

Desligue a forga da impressora e
ligue-a novamente depois de um
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitagdo de
Servigo

TEMP do aquecedor (--/--/--)

Temperatura anormal do aquecedor
da midia foi detectada.

TEMP.AQUECIMENTO
cabegote (----)

Temperatura anormal do aquecedor
do cabegote foi detectada.

O aquecedor do cabegote foi

QUEBRA AQUECIMENTO do | desligado
Cabecote (----)
wHdkk ERRO 211 ks Ocorreu um problema com o

TERMISTOR AQUECIMENTO
do Cabegote (----)

termistor do aquecedor do cabecote.

Desligue a forga da impressora e
ligue-a novamente depois de um
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitagdo de
Servigo.

SENSOR do tanque de TINTA
RESIDUAL

Ocorreu um erro no sistema de
controle

Desligue a for¢a da impressora e
ligue-a novamente depois de um
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitagdo de
Servico.

sk GRRO 250 *F*
COORDENADAS Y

Um erro foi detectado durante a
operacdo de varredura.

sokskkk ERRO) 25] *k %k
COORDENADAS Y

Ocorreu um erro do sistema.

Desligue a for¢a da impressora e
ligue-a novamente depois de um
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate seu
distribuidor local para solicitagdo de
Servico




CAPITULO 6
Operacio para Funcoes

1%

Este capitulo descreve o procedimento de operagdo para fungdes frequentemente usadas a
partir do menu de fung@o da impressora, mostrando mensagens de exemplo na exibigao.

Fungdes chamadas pela tecla de fungao [FUNCTION] .......c.cccveeuvrennenee. 6-2

Como chamar as fun¢des de CONFIGURACAO .......cccoovveveveveeeenne. 6-2

Como chamar as fun¢des de MANUTENACAO ......coovveveeeeeeeeenn. 6-12
Como chamar as fun¢des de CONFIGURACAO DA MAQUINA ........ 6-17
Como Chamar as fungdes NCU .........cccovveviiiiiiiiieieececee e 6-30
Configuragdo da EXIBICAO ........cccocovivovvcieeeeeeeeeeeeeveeeee e, 6-33
Configuragdes aplicadas das fungdes ..........ccceecveevieeriieriienciieneeeieeieene 6-34
Como operar 0s menus de fUNGA0 ........cceeveeeiiieiiiiiiienieeee e 6-37
Funcodes relacionadas ao cortador ............ccoooeveieeiieeiieeeiieecee e 6-38
Funcdes relacionadas a qualidade de impressao ........ccoceveeeevveeecveeenneeens 6-39
Funcgodes relacionadas a tinta ............ccceeeevveeeiiiieiieeeiee e 6-40
Fluxograma de fung¢io [BOOT] [INICIALIZACAO].......c.cccevveveverennnnn 6-42
Fluxograma de fun¢do [LOCAL mode] [Modo LOCAL] ......cccevvnenee. 6-44
Fluxograma de funcdo [REMOTE mode] [Modo REMOTO] ................. 6-48
Fluxograma de fung¢io [FUNCTION key][Tecla de FUNCAQ] .............. 6-50




Fun¢odes chamadas pela tecla [FUNCTION]

Os cinco tipos de fungdes a seguir podem ser chamados ao se pressionar a tecla

[FUNCTION].

Nome da Fung¢ao | Descri¢ao Consultar
CONFIGURACAO | Faz varias configuracdes com relacio a qualidade da impressio p. 6-2
MANUTENCAO Fungdes de manutencdo devem ser executadas para manter a impressora em | p. 6-12

boas condig¢des

CONFIGURACAO | Exibe varias informagdes da impressora ou ajusta a hora ou unidades de | p. 6-17

DA MAQUINA medida
NCU Ajusta as operagdes concernentes a fungo de detecgdo de falta de bico. p. 6-30
EXIBICAO Ajusta o idioma a ser usado com a impressora. p. 6-33

Como chamar as funcées de CONFIGURACAO

Como registrar as condicdes de impressio de uma unica vez (registro de

tipo)

Modo de FUNCAO fornece 17 fungdes de configuracdo. (No caso de uso, sdo 18 itens

sobre tinta de transferéncia de sublimagao.)

O valor da configuracdo de cada das 16 fungdes que nio a RESTAURACAO DE
CONFIGURACAO pode ser registrado como qualquer dos seguintes quatro tipos. (No
caso de uso, sdo 17 itens sobre a tinta de transferéncia de sublimagao.).

Se os tipos sdo registrados para espécies diferentes de midia, respectivamente, as
condigdes de impressao podem ser facilmente alteradas quando a midia for substituida

por um outro tipo de midia.

Quando a tinta de transferéncia de sublimacéo
for usada.

Quando a tinta solvente for
usada

Tipo 1 | Papel de transferéncia de sublimagdo A

Para Tarpaulin 1

Tipo 2 | Papel de transferéncia de sublimagdo B Para Tarpaulin 2
Tipo 3 | Papel de transferéncia de sublimagao C FF (Face Flexivel)
Tipo 4 | Papel de transferéncia de sublimacdo D PVC

Exemplo de registro de tipo

Lista de funcoes

Esta secdo descreve brevemente as fungdes de configuracdo e seus valores de

configuracao
Nome Func¢io Consulte

MEDIA COMP. [Compensagdo de | Corrige a taxa de alimentacdo da midia. p. 6-5

Midia]

MediaFeed SET UP [Configuragdo | Configura detalhes relativos a alimentag¢ao da midia. p. 6-5

de Alimentagdo de Midia]

AQUECEDOR Configura as condi¢des do aquecedor p. 6-5

MODO DE IMPRESSAO Configura o nivel de qualidade da impressdo e a diregdo da | p. 6-6
impressao.

CAMADAS DE TINTA Configura o numero de camadas na qual a tinta deverd ser | p. 6-8
aplicada.

TEMPO DE SECAGEM Configura o tempo de espera para a secagem da tinta p. 6-8

AUTO CORTE Corta a midia automaticamente apos a impressao p.6-9

PRE-ALIMENTACAO Alimenta a midia para frente e para trds antes da impressdo p-6-9

MARGEM Configura a area de ndo impressdo ao longo das bordas direita e | p. 6 -9
esquerda da midia.

PADRAO DE COR Imprime um padréo de cor na borda direita da midia para checar | p. 6 -9
falta de bico.

RESTAURACAO Restaura os cabegotes de impressdo durante a impressao p. 6-10

VACUO Configura a absorbilidade da midia. p.6-10

PRIORIDADE Configura a prioridade das configuragdes (principal/painel) p.6-10

AUTO LIMPEZA Limpa os cabecotes de impressdo automaticamente a cada | p.6-10
conclusio da impressdo.




Print. MAINTE*1 Limpa ou remove a sujeira automaticamente dos cabegotes | p. 6-11
regularmente durante a impressao

FOLGA DE CABECOTE Configura a folga do cabecote (altura a partir da midia até o | p. 6 -11
plano do bico dos cabecotes).

DETECCAO DE MIDIA. Ajusta 0 método para detec¢do da midia. p-6-11

RESTAURACAO Restaura os valores de configuragdo para os valores padrio. p. 6-11

CONFIGURACAOQ™

*1. Somente quando a tinta de transferéncia de sublimagdo dedicada for usada,
[Print. MAINTE.] pode ser configurada.
*2. Cada item excluindo-se [SETUP RESET] pode ser registrado no tipo.

Configuracoes das funcoes de configuracao
A operagdo descrita abaixo no painel de operagdo ¢é requerida para executar as fungdes
de configuracao.

ETAPAS:

1.Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [SET UP] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE]

FUNCTESN ENTER

[L..» wm:,,__m] (ﬁ‘% D [;UI:_T:*E'EDN @rm] eﬁ%

2.Selecione um tipo apropriado dentre o Tipo 1 até o Tipo 4 por meio da tecla [“]
ou [w], e pressione a tecla [ENTER].
Ajuste as condi¢des de impressao.

ENTER

SETUP SETUP

SELECT :TYPE ¥ ] g * [SELECT TYPEZ ] %

3. Selecione a funcio de configuracio e faca a configuracao.
Perfil das func¢oes de configuracao

MEDIA COM. (Ver 3-27)

Quando o tipo de midia ou qualquer temperatura de aquecedor ¢ alterada, certifique-se
de corrigir a taxa de alimentacgdo para atender a espessura da midia. (valor da correcdo: -
255 ~255).

CONFIGURACAO da Alimentacio da Midia.
Ajuste detalhes relacionados a alimenta¢do da midia
A tabela abaixo mostra os itens de configuragdo.

METODO DE ALIMENTACAO | Comuta entre os métodos para deteccio da taxa de alimentagdo de midia.

MUDANCA DE VELOCIDADE | Ajusta a taxa de alimentacéo da midia.

TESTE DE MOVIMENTO Executa o teste se a midia é compativel ou ndo com o método de detecgdo de
direc¢do usando o codificador de midia.

METODO DE ALIMENTACAO
Selecione o método para detecgdo da taxa de alimentagdo da midia.
Valores de configuragdo disponiveis: [DIRETO, NORMAL]




DIRETO Controle da taxa de alimentagdo com o codificador do motor + Detec¢do de localizagdo com o
codificador da midia.

NORMAL Controle da taxa de alimentagdo com o codificador do motor (Padrao).

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

MUDANCA DE VELOCIDADE

Ajuste o nivel da velocidade da alimentagao.

Valores de configuragdo disponiveis: [200% ~10%]

Os valores de configuragdo para cada tipo de usuario sdo guardados separadamente dos
demais tipos de usudrios.

TESTE DE MOVIMENTO

Execute o teste de movimento para ver se a midia ¢ compativel ou ndo com o método de
detec¢ao direta usando o codificador de midia.

Quando o erro de alimentacdo ndo estiver dentro de 0,4%, a exibi¢do mostra o método
de alimentacao recomendado.

AQUECEDOR (Ver 6-35)
Faga as configuragdes do pré-aquecedor, aquecedor de impressdo e pos aquecedor
embutidos no porta moldes.

MODO DE IMPRESSAO
Ajusta varias condigdes de impressao

Qualidade de RASCUNHO

Ajusta a qualidade de impressao desejada no modo RASCUNHO (resolucao de 540 dpi
na dire¢do do eixo Y).

Valores de configuragdo disponiveis: [STD, FINE, FAST] [Padrao, Fino, Rapido]
Pressione a tecla [FUNCTION] quando o item de qualidade for selecionado. Assim a
impressora permite configurar o nimero de passagens para cada resolugdo e configurar
LIGA/DESLIGA da impressao em alta velocidade.

A tabela abaixo mostra as combinag¢des dos elementos que podem ser configuradas.

Resoluciio em 4 cores 6 cores Qualidade do
modo Passagens Impressdo em alta Passagens Impressdo em alta RASCUNHO
RASCUNHO velocidade velocidade
4 LIGA/DESLIGA 8 LIGA /DESLIGA RAPIDO
540x 720 dpi 8 LIGA/DESLIGA 16 LIGA /DESLIGA PADRAO
16 LIGA /DESLIGA 32 LIGA /DESLIGA FINO
10 LIGA /DESLIGA 10 LIGA /DESLIGA RAPIDO
540X900dpi 20 LIGA /DESLIGA 20 LIGA /DESLIGA PADRAO
40 LIGA /DESLIGA 40 LIGA /DESLIGA FINO
6 LIGA /DESLIGA 12 LIGA /DESLIGA RAPIDO
540x1080 dpi 12 LIGA/DESLIGA 24 LIGA /DESLIGA PADRAO
24 LIGA /DESLIGA 48 LIGA /DESLIGA FINO

Tabela 6-1: Elemento que pode ser configurado no modo de qualidade de RASCUNHO.

Qualidade FINA

Ajuste uma qualidade de impressdo desejada no modo FINO (resolucdo de 720 dpi na
dire¢do do eixo Y).

Valores de configuragdo disponiveis: [STD, FINE, FAST] [Padrao, Fino, Rapido]
Pressione a tecla [FUNCTION] quando o item de qualidade ¢ selecionado. Em seguida
a impressora permite a ajustar o nimero de passagens para cada resolucdo e ajustar a
impressao em alta velocidade LIGA/DESLIGA.

A tabela abaixo mostra as combinagdes dos elementos que podem ser configuradas.




Resoluciio em 4 cores 6 cores Qualidade do
modo Passagens Impressao em alta Passagens Impressao em alta RASCUNHO
RASCUNHO velocidade velocidade
6 LIGA /DESLIGA 6 LIGA /DESLIGA RAPIDO
540x 720 dpi 12 LIGA /DESLIGA 12 LIGA /DESLIGA PADRAO
24 LIGA /DESLIGA 24 LIGA /DESLIGA FINO
4 LIGA /DESLIGA 8 LIGA /DESLIGA RAPIDO
720x720 dpi 8 LIGA /DESLIGA 16 LIGA /DESLIGA PADRAO
16 LIGA /DESLIGA 32 LIGA /DESLIGA FINO
6 LIGA /DESLIGA 12 LIGA /DESLIGA RAPIDO
720x1080 dpi 12 LIGA /DESLIGA 24 LIGA /DESLIGA PADRAO
24 LIGA /DESLIGA 48 LIGA /DESLIGA FINO
8 LIGADA/DESLIGA 16 LIGA /DESLIGA RAPIDO
720x1440 dpi 16 LIGADA/DESLIGA 32 LIGA /DESLIGA PADRAO
32 LIGADA/DESLIGA 64 LIGA /DESLIGA FINO

Tabela 6-2: Elemento que pode ser configurado no modo de qualidade FINA
A qualidade da impressdo no modo Super fino (1440 x 1440) ¢ fixada.

DIRECAO DA VARREDURA
Ajuste a direcdo de varredura
Valores de configuragdo disponiveis: [Bi-D, Uni-D].

BUSCA LOGICA

Ajuste busca LOGICA LIGA/DESLIGA
Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA, DESLIGA]

UNI-DIRECTIONAL BI-DIRECTIONAL

i ‘\h

B
FYEY

F
ra g

Movimento dos cabecotes quando a busca LOGICA estiver DESLIGADA

UNI-DIFECTIONAL BI-DIFECTIONAL

Movimento dos cabegotes quando a busca LOGICA estiver LIGADA.

CAMADAS DE TINTA

Ajuste o nimero de camadas na qual a tinta sera aplicada

Valores de configuragdes disponiveis: [1 até 9 camadas]

Os valores de configuracdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente dos
demais para outros tipos de usuarios.

TEMPO DE SECAGEM
Ajuste o tempo para esperar a tinta secar




VARREDURA

Ajuste o tempo para esperar a tinta secar depois de cada passagem. Durante a impressao
bidirecional, a impressora para temporariamente apos cada disparo externo e cada
disparo interno.

Valores disponiveis para configuragdo: [0,0 ~19,9 seg,| (em etapas de 0,1 segundo).

Draw.END [FIM do desenho]

Ajuste o tempo para esperar a tinta secar ap6s concluida a impressao.

Valores de configuragdo disponiveis: [0 ~999 seg.] (em etapas de 1 seg.)

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

AUTO CORTE

Ajuste se ou ndo cortar a midia automaticamente apds término da impressao.

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA/DESLIGA]

A midia sera cortada apos transcorrido o periodo de tempo de espera para secagem da
tinta apos concluida a impressao, se foi ajustada.

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

PRE-ALIMENTACAO

Ajuste se ou ndo alimentar a midia para frente e para tras antes de imprimir para
prevenir que a midia grude no porta moldes.

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA/DESLIGA]

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

MARGEM
Ajuste a area de ndo impressao ao longo das bordas direita e esquerda da midia.

Margem Esquerda
Ajuste a largura da area de ndo impressao ao longo da borda esquerda da midia.
Valores disponiveis de configuracdo: [-10 ~85 mm] (em etapas de 1mm).

Margem Direita

Ajuste a largura da 4rea de ndo impressao ao longo da borda direita da midia.

Valores disponiveis de configuracdo: [-10 ~85 mm] (em etapas de 1mm).

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

PADRAO DE COR

Ajuste se ou ndo imprimir um padrdo de cor para verificar a falta de bico proximo a
borda direita da midia.

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA/DESLIGA]

Quando o padrao tiver de ser impresso, a localizagdo da impressao dos dados de
imagem ¢ alterada em 18 mm a partir da origem na direcao da varredura.

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios



4-color mode G-color mode
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18 mm

Check pattern

Verifique o padrao

RESTAURACAO

Ajuste o nivel de restauracdo do cabecote (intervalo de jato continuo)

Valores de configuragdo disponiveis: [0~3](Aumento do nivel diminui o intervalo).

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios

VACUO

Ajuste a forca de atrag@o do ventilador do vacuo.

Independentemente da configuracdo, o nivel do véacuo ¢ sempre [STANDARD]
[PADRAO] durante a detecgdo da midia, corte da midia ou operacdo JOG.

Valores disponiveis de configuragdo:[FORTE, PADRAO, Pouco FRACO, FRACO,
DESLIGADO].

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

Ao pressionar a tecla [FUNCTION] quando o item que ndo DESLIGAR for selecionado,
o tempo a partir do término da impressao online até a parada do ventilador a vacuo.
(Somente no modo remoto).

Valores de configuragio disponiveis: [0-60 min. CONTINUO] (unidade 10min).

Se Omin for ajustado, o ventilador a vacuo para quando termina a impressao.

Se CONTINUO for configurado, o ventilador a vicuo mantém a rotagio no modo
remoto independentemente da condi¢do da impressao.

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais usuarios.

PRIORIDADE

Com respeito as seguintes fungdes de configuragdo, selecione se a prioridade ¢ dada as
configuragdes feitas na impressora ou a designagao a partir do principal (host).

[MEDIA COMP.][Compensagdo de Midia], [HEATER],[Aquecedor], [PRINT
MODE][Mode de Impressao][INK LAYERS][Camadas de tinta][DRYING
TIME][Tempo de Secagem], [AUTO CUT],[Auto corte], [PRE-FEED][Pré-
Alimenta¢do], [MARGIN] [Margem], [COLOR PATTERN][Padrao de Cor]
[REFRESH][Restauracao],[ VACUUM]  [Vacuo], [FD.SPEED][Velocidade de
Alimenta¢ao].[FD METHOD][M¢todo de Alimentagao].

Valores de configuragdo disponiveis: [INDIVIDUALMENTE, TODO PRINCIPAL
(host), TODO PAINEL].

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.



INDIVIDUALMENTE | Para cada fungfo, ajuste se a prioridade ¢ dada a impressora ou ao principal
individualmente

TODO PRINCIPAL Para todas as fung¢des, prioridade ¢ dada as configuragdes no principal (host)

TODO PAINEL. Para todas as fung¢des, prioridade ¢ dada as configuragdes na impressora.

Mesmo que as configuragdes tenham sido feitas para dar prioridade ao principal (host),
as configuragdes feitas na impressora se tornam efetivas se ndo houver instru¢des do
principal.

AUTO LIMPEZA (Ver 3-37).

Ajuste se ou ndo limpar os cabegotes automaticamente antes da impressao.

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA/DESLIGA]

A limpeza serd realizada antes da primeira impressao apds a impressora ser ligada.
Subseqiientemente, a limpeza ¢ feita para cada metro do desenho antes de cada desenho.
O menu de configuragdio de detalhe ¢ exibido pressionando-se a tecla
[FUNCTION][Funcao] durante a selecio LIGA/DESLIGA de limpeza automatica.

INTERVALO DE LIMPEZA

Ajuste o intervalo no qual a limpeza deva ser executada periodicamente durante a
impressao.

Valores de configuragdo disponiveis: [10 ~10000 mm] (Padrdo: 1000 mm).

TIPO DE LIMPEZA

Ajuste um tipo de limpeza automatica.

Valores de configuragdo disponiveis: [SUAVE, NORMAL, PESADA]

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

Manutenc¢io durante a impressao (Ver 3-39)

Durante a impressdo, ajuste se ou nido executar a limpeza automatica ou remog¢ao de
sujeira dos cabecgotes

Valores de configuragdo disponiveis: [CLEANING, WIPING,OFF] [LIMPEZA,
REMOCAO DE SUJEIRA, DESLIGAR].

A limpeza sera realizada no intervalo de movimento como uma unidade, apds o inicio
de cada desenho. Quando for selecionada limpeza, o menu de configuracdo de detalhes
¢ obtido com a tecla [FUNCTION].

A remocao de sujeira sera executada nos periodos de varredura como uma unidade apos
o inicio de cada desenho. Quando remocao de sujeira for selecionada o menu de
configuracdo de detalhes ¢ obtido com a tecla [FUNCTION].

Os valores de configuragdo para cada usudrio sdo guardados separadamente dos demais
para outros tipos de usuarios.

INTERVALO DE LIMPEZA

Ajuste o intervalo no qual a limpeza deverd ser realizada periodicamente durante a
impressao.

Valores de configuragdo disponiveis: [0,1 ~100,0m] (Padrdo: 1,0m).

TIPO DE LIMPEZA
Durante a impressao, o tipo de limpeza ¢ ajustado.
Valores de configuragdo disponiveis: [SUAVE, NORMAL, PESADA].

INTERVALO DA REMOCAO DE SUJEIRA
Ajuste o intervalo do desenho para a realizagcdo da remocgao de sujeira.
Valores de configuragdo disponiveis: [ 10~9990] (unidade de 10 vezes/Padrao 50 vezes).




FOLGA DO CABECOTE (Ver 3-5)

Ajuste a folga do cabecote (altura a partir da midia até o plano do bico dos cabecotes).
Valores de configuracdo disponiveis: [1,5mm ~7,0 mm] (Em etapas de 0,1 mm /Padrao:
1,5 mm)

O limite superior da folga do cabecote varia com a espessura da midia.

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

DETECCAO DE MiDIA

Método de Deteccao

Ajuste o método de detecgdo da midia.

Os valores de configuracio disponiveis: [SELECT  WIDTH][Selecione
Largura](Defaut: SELECT) (Padrao: SELECIONAR).

SELECIONAR Selecione se detecta uma midia de rolo (detectar somente a largura) ou se detecta uma
midia de folha de corte (Detectar a largura e comprimento).
LARGURA A impressora detectard somente a largura sem exigir qualquer entrada de tecla

Deteccao no corte da midia.

Ajuste o método de detec¢do no corte da midia.

Valores de configura¢do disponiveis: [BOTH EDGES, LEFT EDGE, RIGHT EDGE,
NONE][Ambas as bordas, Borda Esquerda, Borda Direita, Nenhuma] (Padrao: AMBAS
AS BORDAS)

Os valores de configuragdo para cada tipo de usudrio sdo guardados separadamente
daqueles para os demais tipos de usuarios.

RESTAURACAO DA CONFIGURACAO
Restaure as configuracdes das fungdes de configuracdo designadas aos tipos de usudrios
1 ate 4 aos valores padrao.

Como Chamar as funcdes de MANUTENCAO

As fungdes de manutencdo descritas aqui deverdo ser executadas para manter a
impressora em boas condigoes.

Para executar a manutengdo da impressora, selecione [MAINTENANCE] a partir do
menu da FUNCAO e faga as configuragdes necessarias.

A manuten¢do da estacdo pode ser feita independentemente pressionando-se a tecla
[ST.MAINT.]

Lista das funcoes
Esta secdo descreve brevemente as funcdes de manutengdo ¢ seus valores de
configuragdo.

Nome Funcao Consultar

ST.MAINTENANCE Limpa o interior da estacdo e a passagem de descarga da tinta e
[Manutengao de Estagdo] substitui o limpador. (CARRINHO FORA, TROCA DO LIMPADOR,
LAVAGEM DO BICO, LAVAGEM DA PASSAGEM DE | p4-7
DESCARGA DA TINTA (DISWAY), LAVAGEM DE PROTECAO,
LAVAGEM DO TUBO DA BOMBA, LAVAGEM DO

LIMPADOR.).
CR.MAINTENANCE Move a unidade do cabegote para a extremidade esquerda da | p.4-27
[Manutengado de CR.] impressora e executa a manutengdo dos cabecotes e suas pecas
adjacentes.
HD.MAINTENANCE Executa as diversas operagdes de manutengdo dos cabegotes. p- 3-25
[Manutengio de HD (ENCHIMENTO COM TINTA, DESCARGA&LAVAGEM, Liquido | p. 4-19
de Lavagem Principal). p. 5-6
CAIXA DE LAVAGEM A ser executada para deixar que o equipamento realize a execucdo da | p. 4-45

limpeza apds a limpeza da caixa de lavagem.

DROP.POScorrect Uma vez mudada a altura do cabecote ou o tipo de tinta, corrija a | p. 3-29




[CorrigirPosi¢do da Gota]

posi¢éo do ponto.

Ajuste o valor de referéncia para corrigir o desalinhamento dos pontos

PG.DROP AJUST de queda da tinta entre o disparo externo e o disparo interno na
[AJUSTE DA GOTA DE | impressdo bidirecional quando a altura do cabegote foi mudada. p- 3-20
PG] Esta fungdo deve ser executada sempre que o tipo de tinta foi mudado

ou tenha sido feita a carga inicial com tinta.

CONFIGURACAO DE | Execute a limpeza do cabegote ¢ a operagdo de lavagem para prevenir

REPOUSO entupimento do bico. (RESTAURACAO, LAVAGEM DO TUBO, | p. 4-30
LIMPEZA).

CONFIGURACAO DE | Ajuste as fungdes a serem periodicamente executadas enquanto a

ROTINA impressora estiver no modo de espera (standby). p- 4-33
(LIMPEZA DE ROTINA, RESTAURACAO, LAVAGEM DO TUBO,
LIMPEZA).

NIVEL DE LIMPADOR Faca a configuracdo para que a impressora de o aviso de substituicdo | p. 4-40
do limpador mais cedo que o aviso padrio dependendo do ambiente
operacional.

SELECAO DO | Selecione o(s) cabecote(s) a serem usados para impressao. p-5-10

CABECOTE

RESIDUAL DE MIDIA Faga a configuracdo da fungdo de exibi¢do da quantia restante da
midia. p. 6-14

BeforeMovingit. Use esta fungdo para travar a estacdo quando a impressora tiver de ser | p. 6-15

[Antes de Mové-la]

transportada.

Como configurar uma funcio de manutencio

Tome as seguintes medidas no painel de operacdo para executar a funcdo de

manutencao.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, em seguida selecione
[MAINTENANCE] [Manutencio] utilizando a tecla [FUNCTION] [Funcao] e pressione a

tecla [ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

&

FUNCTION
il FUNCTION

Wi - ++es MM ] (f'}j * [M&NTEMNCE

2.Selecione uma funcio de manutencio e faca a configuracio.

ENTER

- @

Procedimento de operacao com a tecla [ST.MAINT] (ST.MAINTENANCE).

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

L o+
width : =+++ mm

2. Pressione a tecla [ST.MAINT.]
Assim que [ST.MAINTENANCE] for exibida, execute a operacdo de manutengao

ST.MART ENTER

2@

ST.MAINTENANCE

C[Dﬁ [ CARRIAGE OUT
&

Faca a configuracio da funcio de exibicdo da quantia restante da midia.
[MEDIA RESIDUAL][Residual de Midia]




Ajuste  LIGA/DESLIGA da fungdo de exibicdo da quantia restante da midia.
(Normalmente DESLIGADA).

Com a funcdo de exibi¢do da quantia restante da midia ajustada para LIGAR, a quantia
restante da midia ¢ exibida no modo REMOTO.

(com esta funcdo ajustada em DESLIGAR e com a folha de corte, o comprimento da
impressao ¢ exibido.)

A alimentacdo da midia durante a impressdo ou com qualquer das teclas JOG ¢
refletida na quantia restante da midia. Insira o comprimento da midia (valor inicial do
valor restante) quando a midia de rolo ¢ detectada.

Quando nenhum comprimento de midia ¢ detectado, o comprimento da midia ¢ exibido.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] [Manutenciao] usando a tecla [FUNCTION][Funcao]
e pressione a tecla [ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FLINCTION ENTER

[L.-» wm;"..mJ @,} * [E&ﬁﬂnm <ENT>—J fg%

L

2.Selecione [MEDIA RESIDUAL] pressionando a tecla [w] 9 vezes e pressione a
tecla [ENTER|].

g ENTER

MAINTEMAMCE times MAINTEMAMCE
STMAINTENAMCE <ent> @ * MEDIA RESIDUAL <ent> @-‘
/

3. Ajuste a configuracdo da quantia restante para LIGAR ou DESLIGAR
pressionando a tecla [“] ou [w].
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

@ EMTER
MEDHA RESIDUAL
@ SETUP <gnt= ir\q%

4. Pressione a tecla [ENTER] varias vezes.
A impressora retornara ao modo LOCAL.




Como Mover a impressora com seguranca [BeforeMovingit.][Antes de
Mové-la].

Use esta fungdo para travar a estacdo quando a impressora tiver de ser movida.

Use essa func¢do quando a impressora tiver de ser movida de tal forma que seja esperada
alguma vibragao.

Entretanto, quando a impressora tiver de ser movida, certifique-se de contatar o
fornecedor ou um escritoério da MIMAKI.

Importante! B Mova a impressora com os ajustadores de nivel do dispositivo de captacdo na
posi¢do elevada.

ETAPAS:

1.Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MAINTENANCE] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FUNCTION ENTER

(7 m]) @ P [Rmme o] @

2.Selecione [BeforeMovingit.] pressionando a tecla [w] 10 vezes e pressione a tecla
[ENTER].

MAINTEMNANCE
STMAINTENANCE

e Y

3.Faca a preparacio para mover a impressora.
Quando a preparacao tiver sido feita, pressione a tecla [ENTER]

[mepmpamnnm ] . [ + PLEASE POWER-OFF » ]
@ device is mowed 1o

[Bemuwirm ] ff% *‘ [Befa'eMl:fu'irg':i. J
START s ent s+ COMPLETED 4

4. Pressione o botao da for¢a na parte dianteira.
A lampada na chave de forga ¢ apagada.



S.DESLIGUE o suprimento de forca principal, retire o cabo de forca da tomada, e
mova a impressora.

Durante o deslocamento da impressora, esta deverd ser segurada por varias pessoas
conforme ilustrado abaixo.
A tampa da impressora podera quebrar se for muito pressionada.




Como chamar as fun¢coes MACHINE SETUP [Configuracao da Maquina]

Lista de Funcoes

Esta secdo descreve brevemente as fungdes da configuracdo da maquina e seus valores

de configuragio.

Nome Funcao Consultar
DRY&EXHST.FAN Faz configuragdes de operagdo/interligacdo/independente do ventilador
[Secagem& Ventilador de | de Secagem e o ventilador de exaustdo Embutido/Externo. p. 6-19
Exaustao]

Alimentagdo/Captagio Configura LIGA/DESLIGA da unidade de AMF e a corrente quando | p. 6-20
ocorre um erro.
ALIMENTACAO  DE | Muda a operagio de alimentagio apds impressdo p. 6-20
SECAGEM
CONFIRMAR Ajuste se ou ndo executa a alimentagdo da midia apds teste de impressdo | p. 6-21
ALIMENTACAO para verificar o resultado da impressdo
PRE-FEED METHOD*! | Comuta o método de operagdo de pré-alimentagio p. 6-21
CONFIGURACAO DO | Muda a faixa de temperatura do pré-aquecedor que determina se a
AQUECEDOR temperatura ¢ alcangada p. 6-21
CORTE DA MIDIA Aloca a tecla [P] para direcionar a tecla de corte p. 6-21
AJUSTE DA HORA Ajusta a data e a hora na impressora p. 6-22
CONFIGURACAO DA | Muda as unidades de temperatura, comprimento e area a ser usada com a | p. 6-22
UNIDADE impressora
CONFIGURACAO DE | Faz as configuragdes de exibi¢do de data e hora e imprime as condigdes | p. 6 - 23
ESTAMPA apos a impressao.
DETECCAO da | A deteccdo da espessura da midia ¢ comutada para automatico ou manual | p. 6-23
espessura
NOME DA MAQUINA Quando a impressora ¢ ligada através da interface de USB 2.0 a um
sistema para o qual duas ou mais maquinas estdo ligadas, ajuste o | p. 6-24
identificador da impressora para ter o sistema reconhecido por ela.
INFORMACAO Exibe varias informagdes.
Os itens em [INFORMATION] podem ser ajustados individualmente | p. 6-24

pressionando a tecla [INFORMATION].

*1. Disponivel para configuracdo somente quando for usada a tinta de transferéncia de sublimagao.

Funcoes da tecla INFORMATION] 3
Esta secao descreve brevemente as fungdes de [INFORMACAOQ] e seus valores de

configuragao.

Nome Funcio Consultar
HISTORICO DE | Exibe o historico de erros p. 6-24
ERRO
MAINTE.HISTORY Exibe os registros da data e hora quando as fungdes de manutengido foram | p. 6-24
[HISTORICO DE | usadas.

MANUTENCAO]

PRT.modeHISTORY Exibe o histérico de informagdo (condi¢cdes de impressdo) da impressdo | p. 6-24
[HISTORICO de modo | online que tenha sido executada até o momento

PRT]

LISTA Imprime os dados para o operador checar as configura¢des da impressora. p. 6-25
VERSAO Exibe vérias informacdes de versdo do equipamento p. 6-29
Numero de Série e | Exibe o numero de série e No. do fornecedor da impressora. p. 6-29
Fornecedor




Como configurar as CONFIGURACOES DA MAQUINA
A operagdo descrita abaixo no painel de operagdo ¢ requerida para executar as fungoes
de configuracdo da maquina.

ETAPAS:

1. Certifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [MACHINE SETUP][Configuracio da Maquina] usando a tecla
[FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER]

Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FLINCTION ENTER

F e @ » B @

2. Selecione a func¢io de configuracio da maquina e faca a configuracio
Perfil das func¢des de configuracio da maquina
SECAGEM&VENTILADOR DE EXAUSTAO

VENTILADOR DE SECAGEM
Configura a operacao do ventilador de secagem

TEMPO DE PARADA

Ajusta a tempo a partir do término da impressao para parar o ventilador.

Valores de configuracdo disponiveis: [CONT. 0~240min.] [Padrdo: 120 min. [Em
etapas de 10 minutos]) [CONT.] significa que o ventilador serd sempre mantido em
operacao

RENOVACAO

Muda a operagao do ventilador (O motor do ventilador opera de acordo com a
configuragdo).

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA,DESLIGA]

A configurag¢@o nao ¢ armazenada na memoria.

O ventilador de secagem opera durante a impressdo e se comporta de acordo com a
configura¢do do temporizador de parada apds o término da impressao.

VENTILADOR DE EXAUSTAO EXTERNO

Ajusta a operacdo do ventilador de exaustdo externo quando o ventilador estiver
equipado.

Como padrao, o ventilador de exaustdo externo opera em conjunto com a configuragdo
de ventilador de secagem. Se comutado para operagdo independente, a configuragdo
diferente do ventilador de secagem estard disponivel.

TEMPO DE PARADA

Ajusta o tempo a partir do término da impressao para parada do ventilador.

Valores de configuracdo disponiveis: [CONT., 0~240min] (Padrdo: 120 min [Em etapas
de 10 minutos]). [CONT.] significa que o ventilador serd sempre mantido em operacao.

RENOVACAO
Muda a operagao do ventilador (O motor do ventilador opera de acordo com a
configuragdo).



Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA,DESLIGA]

A configura¢do ndo ¢ armazenada na memdria.

O ventilador de exaustdo externo opera durante a impressao e se comporta de acordo
com a configuracdo do temporizador de parada apds o término da impressao.

VENTILADOR DE EXAUSTAO EMBUTIDO

Ajusta a opera¢ao do ventilador de exaustdo embutido quando o ventilador estiver
equipado.

Como padrio, o ventilador de exaustdo embutido opera em conjunto com a
configuracdo do ventilador de secagem. Se comutado para operagdo independente,
configuracdo diferente do ventilador de secagem estara disponivel.

TEMPO DE PARADA

Ajusta o tempo a partir do término da impressdo para parada do ventilador.

Valores de configuracio disponiveis: [CONT., 0~240 min] (Padrao: 120min [Em etapas
de 10 minutos]). [CONT.]significa que o ventilador serd sempre mantido em operagao.

RENOVACAO

Muda a operagdao do ventilador. (O motor do ventilador opera de acordo com a
configuragdo).

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA,DESLIGA]

A configurag¢do ndo ¢ armazenada na memdria.

O ventilador de exaustdo embutido opera durante a impressao e se comporta de acordo
com a configuracdo do temporizador de parada apds o término da impressao.

INTERLIGACAO DE CONFIGURACAO
Muda para a operagdo que estiver interligada com a configuracdo do ventilador de
secagem.

Alimentaciao/Captacio
Ajusta LIGA/DESLIGA da unidade AMF e a corrente quando ocorre um erro.

SELECAO DA UNIDADE
Comuta LIGA/DESLIGA do dispositivo de captagcdo/alimentacdo da unidade AMF.
Valores de configuragdo disponiveis: [LIGA, DESLIGA].

FeedCurrentLvl.

Ajusta quando o erro 42 ¢ exibido enquanto usar o dispositivo de alimenta¢do ou o
dispositivo de captagdo da unidade AMF.

Valores de configuragdo disponiveis: [0 até 100%]

Aumenta gradualmente o valor de forma que o erro nao seja exibido.

ALIMENTACAO DA SECAGEM

Configura se ou ndo realizar a alimentagdo para secagem da midia.

Valores disponiveis de configuracdo: [LIGA, DESLIGA].

Com a ALIMENTACAO DE SECAGEM configurada para LIGAR, a impressora
alimenta a midia até o local do pds-aquecedor onde a midia € seca.

Apos esperar por um periodo de tempo que tiver sido configurado para a fungdo de
configuragio (DRYING TIME — DRAWend)[PERIODO DE SECAGEM - fim
DESENHO), a impressora executa a proxima impressdo (corte de midia). Nao ¢
realizada nenhuma retroalimentagdo. (A impressao sera iniciada na posi¢ao para a qual
a midia tenha sido alimentada para secagem da midia.).

CONFIRMAR ALIMENTACAO



Ajuste se ou ndo executar alimentacdo da midia apds impressdo de teste para verificar o
resultado da impressao.

Valores de configuragdes disponiveis: [LIGAR, DESLIGAR]

Com CONFIRM. FEED ajustado para LIGAR, a midia apds concluida a impressdo sera
alimentada para uma posi¢do onde o resultado da impressdo possa ser verificado no
porta moldes.

Além disso, onde CONFIRM FEED tiver sido ajustado para LIGAR, [BACK
FEED][Retroalimentacio] pode ser ajustada para LIGAR usando a tecla [FUNCAO].

A fungdo [BACK FEED] retorna a midia para a posi¢do original que tiver sido
alimentada pela funcdo [CONFIRM. FEED].

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGAR, DESLIGAR].

METODO DE PRE-ALIMENTACAO

Comuta o método de operagdo da pré-alimentacao.

Valores de configuragdo disponiveis: [PARA FRENTE (***mm), PARA
FRENTE&TRAS]

Quando FORE [PARA FRENTE](***mm) for configurado, a midia ¢ pré-alimentada na
quantidade especificada, para remover a midia que ficou ondulada pelo calor do
aquecedor.

Mude a comprimento da alimenta¢do da midia com a tecla [FUNCTION] quando for
selecionado PARA FRENTE.

Valores de configuragdo disponiveis: [10 até¢ 1000mm]

Quando PARA FRENTE& TRAS for ajustado, a midia serd pré-alimentada para frente
e para tras na quantidade especificada, para evitar que a midia grude.

CONFIGURACAO DO AQUECEDOR.

Ajuste a temperatura que determina se o pos-aquecedor ¢ alcangado para a temperatura
especificada.

Valores de configuracdo disponiveis: [PADRAO: conf. -5°C, conf. -10°C, conf -15°C,
conf. -20°C]

Quando PADRAO for selecionado, esta maquina assume a temperatura de pos-
aquecedor que tiver sido alcancada quando esta atinge a temperatura especificada.
Quando Conf. -5°C, Conf. -10°C, Conf -15°C ou Conf. -20°C for ajustado, esta
maquina assume que a temperatura do pos-aquecedor foi atingida quando a temperatura
for superior a da configurada subtraida a selecionada.

A temperatura do pos-aquecedor abaixa facilmente apds a impressao.

No caso da impressdo continua de algum dado com o PADRAO configurado, se a
temperatura ndo atingir entre o término da impressdao de um dado e o inicio da proxima
impressao, sera exibido “Controle de Temperatura”. A impressora ndo comeca a
imprimir até que a temperatura atinja.

Se vocé quiser imprimir continuamente a temperatura baixa, selecione outro que nio o
PADRAO.

CORTE DE MiDIA
Configure uma designacao da tecla para o corte de midia e a operagao apos o corte.

DESIGNE A TECLA DE CORTE

Configure se designa a tecla [P] para direcionar a tecla de corte da midia.

Valor de Configurac¢do: [LIGA, DESLIGA]

Quando designada para direcionar a tecla, o corte de midia ¢ selecionado com a tecla [P ]
no modo local, e quando for executada a operagdo, a alimentacdo ¢ realizada
automaticamente até que a imagem impressa passe a linha de corte e corte
automaticamente em seguida.



MOVA A QUEDA A MiDIA.

Configure a operacgdo de ejecdo de uma midia no porta moldes ap6s o corte.

Valor de configuragdo [LIGA,DESLIGA]

Quando for configurado DESLIGA, a midia ndo serd movimentada para frente e para
tras apos o corte.

AJUSTE DA HORA

Ajuste a data e a hora na impressora.

Uma data passada e hora até 8 horas podem ser inseridas.

Se vocé ajustou uma hora no futuro por engano, o valor de configuragdo pode ser
retornado para o valor da configuracdo anterior pressionado a tecla [FUNCTION].
Entretanto, ¢ somente o ultimo valor de configuracdo imediatamente anterior que a
configuragdo feita por engano que se podera retornar.

A hora da configuracdo imediatamente anterior efetivamente indicada ¢ o Gltimo valor
anterior de configuragdo mais o tempo efetivamente transcorrido.

CONFIGURACAO DA UNIDADE
Ajuste as unidades de medida a serem usadas com a impressora.

Temperatura.
Ajuste a unidade de temperatura.
Valores de configuragdo disponivel: [© C(Centigrados), °F (Fahrenheit)].

Comprimento
Selecione o sistema de unidade para as unidades de comprimento ¢ area.
Valores de configuragdo disponiveis: [mm, polegadal.

Sistema de unidades Unidades
Milimetros mm m m?
Polegada Polegada, mil ft ft?

CONFIGURACAO DE ESTAMPA

Ajuste se ou ndo exibir as condigdes de impressao e a data e hora da impressao.

Com a CONFIGURACAO DE ESTAMPA ajustada para LIGAR, a impressora imprime
as condicdes e a data e hora apds o término da impressao de um arquivo.

Valores de configuragdo disponiveis: [LIGADO, DESLIGADO]

Com a CONFIGURACAO DE ESTAMPA ajustada para LIGAR, a impressora exibe os
seguintes detalhes apds impressa em cada pagina.

* Nome da Maquina

= Versao F/W

= Resolugao

= Numero de divisdes

» Dire¢do da impressao

= Velocidade da varredura

* Numero de camadas

= Valor da correcao da alimentagdo da midia

» Folga do cabegote

* Tipo de tinta & nimero de cores

=  Temperaturas de configuragio do aquecedor: PRE/IMPRESSAO/POS

= Data e Hora da Impressao.



TS5-1608(*) Yer *.%%
PRINT HODE : T720x72@ 8PASS Uni-D Hi 1LAYER
MEDIA COMP. : B(B.8)
HEAD GAP : 1.5mm
I NK : k%k%k%k-kcolor
HEATER TEMP.: PRE :49°C PRT :4@8°C AFT:60°C
DATE : 08.11.18 19:008:22

Deteccao da espessura da midia

Ajuste se realiza automatica ou manualmente a deteccdo da espessura da midia
executada antes da detecg@o da largura da midia.

Mesmo que a mesma midia seja usada, a espessura poderia ser diferente devido a erro
de deteccdo. Neste caso, se vocé fizer a configuracdo para MANUAL vocé podera
ajustar a mesma espessura sempre.

Valor de configuragao: [AUTO, MANUAL].

FEED ErrorDetection [Deteccio de Erro de ALIMENTACAO]

Se for exibido o ERRO 135 quando NORMAL for configurado,no METODO DE
ALIMENTACAO e a midia ainda permanecer, configure DESLIGAR.

Valor de Configurag¢do: [LIGAR, DELISGAR].

NOME DA MAQUINA

Quando a impressora for ligada através da interface USB 2.0 a um sistema para o qual
dois ou mais maquinas estdo ligadas, ajustar o identificador da impressora para ter o
sistema por ela reconhecido.

Como nome de maquina, insira somente o nimero da impressora na forma [TS5-**
(nimero da impressora)].

Valores de configuragdo disponiveis: [01~99](Padrao: 01)

INFORMACAO

INFORMACAO, uma das fun¢des de CONFIGURACAO DA MAQUINA, consiste dos
menus para a verificagdo da informagdo da impressora.

Essa funcdo pode ser ativada diretamente pressionando-se a tecla [INFORMATION].

Item Descriciao
HISTORICO DE ERRO Exibe o histdrico de erros e avisos
HISTORICO DE | Exibe o historico do uso das fun¢des de manutengdo
MANUTENCAO
HISTORICOdemodoPRT Exibe o historico de impressao
LISTA Imprime as informagdes de configuragdo da impressora.
VERSAO Exibe as versdes de equipamento
Numero de Série e | Exibe o nimero de série e nimero de fornecedor da impressora.
Fornecedor

HISTORICO DE ERRO

Exibe o historico de erros e aviso que a impressora desenvolveu até o momento

Usando a tecla [“] ou [ w], 0os erros e avisos podem ser exibidos um a um na ordem de
ocorréncia.

Exibe: Data ¢ Hora (AA,MM,DD,hh.mm) de ocorréncia.Descri¢ao de erro ou aviso.

HISTORICO DE MANUTENCAO
Exibe os registros da data e hora quando as fun¢des de manutengao foram usadas.




A exibigdo se relaciona principalmente as fungdes de limpeza manual ou fungdes de
limpeza automatica (por CONFIGURACAO DE REPOUSO ou CONFIGURACAO DE
ROTINA).

Uma LCD exibe os registros de uma operacao de manutenc¢ao.

PRT.modeHISTORICO

Exibe a informagdo (condi¢des de impressao) de uma impressdo online que tenha sido
executada até o momento desde o momento em que a forca foi ligada (Méx. 50).
Usando a tecla [“] ou [w], a exibi¢do pode ser mudada na ordem de impressao.
Exibi¢do: Data, histérico, numero, resolugdo, nimero de passagens, direcdo da
impressao, formato da data (Variavel/Normal), velocidade da varredura, nimero de
camadas, comprimento da impressao (mediante conclusao da impressao)

LISTA

Imprime as configuracdes da impressora.

O formato de saida ¢ conforme indicado abaixo. (o formato, entretanto varia com as
configurag¢des da [DISPLAY] [Exibi¢ao] e [UNIT SETUP][Configuragdo da unidade]

Titulo, informacao sobre versiao e numero de série da impressora.
Titulo, informag¢do sobre versdo e numero de série da impressora, tipo de tinta e
numero da cor serao impressos na linha superior da lista.

|LIST [Eysien Yerd.ke] (1/F Yare -#%) [HCU Wark %k} S/H:F1BA7140 INK: sw=eax colar |

Comum a tinta de transferéncia de sublimac@o e tinta solvente.

Configuracoes das funcdes de configuracoes (agrupadas para cada tipo de usuario).

{1}3ET UP i TYPE.1 » TYIE. 2 TYPE.2 TYPE. 4
MEDIA CORP, ] (HOST 1] 1HOST a sHEST 2 SHDET
HediaFead SETUR
FEED WETHOD HORMAL HIET HORMAL 1HOET HORHAL 1HOET KORHAL THOET
SFEED SPITCHING 188% LBEX 1Eex 1b@s
HEATER PRE OFF AT OFF TFST aFF THOET oFF (HOET
PRINHT DFF OFF UFF CFF
FOGT BEF FF aFF ofF
STAMDRY HONE RONE HOME KOHE
(1= MOHE NONE HOME KORE
FRINT MODE THIOS T THOST THOET THIST
DEAET QUAL|TY s3I0, 5T0. 5@ SIm.
FINE QUaLITH STD. 5TD. SI0. TN,
SCAN DIRECTION Umi-T Wi -0 Uni-D Uni-D
LOGICAL EEEE oFF OFF DEF Ok F
IHE LAVERE 1 ‘HOET L THOET 1 HOET 1 THOST
ORYLRO TIAE @ . h= Ba s ¥ 0s e :HOST B.@z H=:HOST w_ds A5 HOST
AUTE CUT dFF CHOST 0FF PHOST EF HOST OFF SHOET
PRE=FEED aFF HEST oFF FHOET ¥=F SHOST oFF <HDST
HARGIHLEFT @mn HIOET mn iHOET anm iHOET FE T iHOST
RIGHT ann nn Bnm 2nm
COLODE PATTERM nFF THOS T BFF THOST BFF HOET Orr HDET
REFRESH LEVELZ THIST LE¥ELZ tHOST LENELF THOAT LEYEL3 THOST
PACUUH qrmp sra.m:e.np THOST STAHDARE -HOST STENTARRE -HOST 5Tﬁ,l-|'w|i;[:| HAST
OF . TIMLCR Emin mim Bnin &nin
AUTO CLEJ-HEMI 0FF 0FF EF oFF
Prinl. MAINTE. OFF OFF OFT orr
HEADR GAR 1.6nm L. Enm 1.tnm I Enm
HEDLA DETECT SELECT BOTH EDGE SELECT BROTH EBGE SELECT HOTH EDGE SELECT BOTH EDLE
DRAFT GUALITY
FasT
SAEw TER il HISPEED B HISPEEDN -1 HISFEED B HISPEED
GAGa DBEE in HIGPEED LB HISFECT 12 HiSPFCED 11 il i SPCED
55'3: LBEQ 1z HiSPEED (3 HiSPEED 12 HiSPEED 1E HiSPCED
5-‘"34- TEQ 1t HiSPEED LE WSPEED 1E HISPEED 18 HiEPEED
AR BEQ i ] HiSFEED 1] HiSPEED ol HISREED 'l LRRSL
- [:Eﬂq | BEE 24 Hi3FEED #d HIiSFEED i HISPFEED i HiSPEED
bAdw FEQ 3 HiSPEED 3B HiSPEED k-4 HiSPEED 32 HiSPEED
5Ad. 2R Al HiSPEED 413 IRSPECD a2 WiSPEED 449 HiGPEED
] 1 353 AR HitUEED a8 Hi%PER] ————— . AR HiSPEED
"—*.:_'.'_\__ _____:——' _‘_‘—--___\_

Quando a tinta de transferéncia de sublimagdo for usada.



TEVSET UP ¢ TYPE.1 > TYFE.2 TYPE. 3 TYPE. 4
MED 1A COEP, "] tHOST 1] rHOST n tHOST a s HEST
Hod | nfeed SETUP
FEED HETHID HORHAL THODST HORMAL tHOST HORMAL THOST NORMAL THDST
SPEED SWITCHING 189% igay 1085 100
HEATER FEE arF HHEDET OFF 1ROST OFE tROST OFF SHOST
PEINT aFF OFF QFF OFF
FOST aFF OFF nFE OFF
GrETTT NoNe NENE i Home
PRINT HODE {HOST HOST THOST HOET
URAFT QUALITY &70, 57D, TH. 5TD.
FIME QUALITY ETD. g70. STD. 2Th,
SCAM BIRECTION Unl-B Up = Uni=I Uni=0
LOGICAL SEEK OFF OFF BEE OFF
THE LAYEES I THIET 1 THDEY 1 THOST 1 HOST
DRYIHG TIHEC B.8s5 A5 HOST 8,05 Rsi0ET B. 0= B HOST @.Bx  O=:HOST
AUTO CUT OFF HOET QIFF tHOET BFF sHOST OFF SHOST
PRE-FEER OFF :HOET OFF G ET oFF SHOST OFF SHOST
HARGIMLEFT LT HOET BaA HOST ann THEET [T HAST
RIGHT Bon HER BAER Bnm
COLDE PATTERM OEF THIOET nFE THOST OFF SHOST OFF FHO%ET
REFRESH LEVELST  MDST LEWELS  sHOST LEVEL3 THOST LE¥EL3 SHOST
VACUUN SETUP STANDARD <HOST STANDARD :HO5T STANIARD HOST STANDARE :HOST
ET0OM TIKER Baman @Ein Hnin Bnim
KUTH CLEAH NG DEE OFF OFF OE
HEAE GAR 1.Enn 1. Ene 1. EER i.%an
HMEDIA DETECT SELECT BOTH EDOE SELECT BOTH EDGE SELECT S0TH EDBGE  SELECT GOTH EDGE
DRAET QUALITY
FasT
A= TEO 4 Hi SBEED 4 HI5PEED i Hi5PEED 4 HiSPEED
Gdldx HUn 1% Hi BPEED 18 HISPFEER 16 HiSPFEED 1@ HiSPEED
STEIBNIE!B B HiSPEED 8 HiEFEED [} HESPEED & HiSPEED
'E!.;iB! Tin 8 Hi SPEED 13 HISFEED & HaSFEED ] HiSPEED
tdlx HED 20 Hi SPEED 20 HiSFEED oW HEQD‘EE!} a8 H:ﬁPEED
F]géﬁxiﬁﬂﬂ 12 HiSFEED 12 HiSFEED 1z HiSFEER 12 HISPEED
Gaf= TED 18 RiSPEED 16 HiGPEED 16 HiSPEED 18 HISPEED
B4Bx Gd8 o Hi SFLER 4@ HiSPEED 4@ HESEEED L) HiSPEED
11 BABMIEDD 21 HiSPEED 24 HiSPEED B4 HiSPEED 24 HispEED
=i ]-=___ ___d_f‘___ ____“‘--___
T MISOEER. T

Quando tinta solvente for usada.

Configuracoes das funcoes de manutencio

(2) MANUTENCAO
CAIXA DE LAVAGEM
TROCA DE CAIXA LV 5/5
FILTRO EXC. LV.5/5
CONFIGURACAO DE REPOUSO
RESTAURACAO 4h
LAVAGEM DE TUBO 48h
LIMPEZA DESLIGADA
CONFIGURACAO DE ROTINA
LIMPEZA DE ROTINA
RESTAURACAO 4h
LAVAGEM DO TUBO 48h
LIMPEZA DESLIGADA
NIVEL DO LIMPADOR 10/10
SELECAO DO CABECOTE 1234
RESIDUAL DE MIDIA DESLIGADA
DROP.POScorrect 10/10
PADRAO 1 0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 2 0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 3 0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 4 0,0 0,0 0,0 0,0
AJUSTE GOTA PG. PADRAO 1 PADRAO 2 PADRAO 3 PADRAO 4
0,0 0,0 0,0 0,0
PADRAO 5 PADRAO 6 PADRAO 7 PADRAO 8
0,0 0,0 0,0 0,0
Quando a tinta de transferéncia de sublimagao for usada
(2) MANUTENCAO
CAIXA DE LAVAGEM
TROCA DE CAIXA LV 5/5
CONFIGURACAO DE REPOUSO
RESTAURACAO 4h
LAVAGEM DE TUBO 48h
LIMPEZA DESLIGADA
CONFIGURACAO DE ROTINA
LIMPEZA DE ROTINA
RESTAURACAO 4h
CONTAGEM DE VARREDURA 0

LAVAGEM DO TUBO 48h




TEMP.difference20°C

RESTAURACAO 8h
LAVAGEM DO TUBO 48h
LIMPEZA DESLIGADA
NIVEL DA LIMPEZA 10/10
SELECAO DO CABECOTE 1234
RESIDUAL DE MiDIA DESLIGADA
DROP.POScorrect
PADRAO 1 0,0 0,0
PADRAO 2 0,0 0,0
PADRAO 3 0,0 0,0
PADRAO 4 0,0 0,0
AJUSTE GOTA PG. PADRAO 1 PADRAO 2
0,0 0,0
PADRAO 5 PADRAO 6
0,0 0,0

0,0
0,0
0,0
0,0
PADRAO 3
0,0
PADRAO 7
0,0

0,0
0,0
0,0
0,0
PADRAO 4
0,0
PADRAO 8
0,0

Quando tinta solvente for usada

Configuracoes das fungoes de configuracio da maquina

(3) CONFIGURACAO DA MAQUINA
VENTILADOR DE EXAUSTAO &
SECAGEM

VENTILADOR DE SECAGEM
EXAUSTOR Externo

EXAUSTOR Embutido
Alimentagao/Captacao
ALIMENTACAO

CAPTACAO

LIMITE de velocidade de alimentagdo
FeedCurrentLvl

ALIMENTACAO DE SECAGEM
ALIMENTACAO DA CONFIRMACAO
RETROALIMENTACAO

METODO DE PRE-ALIMENTACAO

CONFIGURACAO DE AQUECEDOR
Reachrange

CORTE DE MIDIA

DESIGNAR TECLA DE CORTE
MOVE A QUEDA DA MIDIA

TEMP CONFIGURACAO UNIDADE
COMPRIMENTO

CONFIGURACAO ESTAMPA
DETECCAO DE MIDIA

DETECCAO DE espessura
DETECCAO DE ERRO
ALIMENTACAO

NOME DA MAQUINA

120min
INTERLIGACAO
INTERLIGACAO

LIGADA
LIGADA
100%

0%
DESLIGADA
LIGADA
LIGADA
PARA
(150nm)

FRENTE

PADRAO

DESLIGADA
LIGADA

°C

Mm
DESLIGADA

AUTO
DESLIGADO

TS5-01

Quando a tinta de transferéncia de sublimagao for usada.

(3) CONFIGURACAO DA MAQUINA

VENTILADOR DE EXAUSTAO & SECAGEM

VENTILADOR DE SECAGEM
EXAUSTOR Externo

EXAUSTOR Embutido
Alimentagdo/Captagio
ALIMENTACAO

CAPTACAO

LIMITE de velocidade de alimentacao
FeedCurrentLvl

ALIMENTACAO DE SECAGEM
ALIMENTACAO DA CONFIRMACAO
RETROALIMENTACAO
CONFIGURACAO DE AQUECEDOR
Reachrange

CORTE DE MIDIA

DESIGNAR TECLA DE CORTE
MOVE A QUEDA DA MIDIA

TEMP CONFIGURACAO UNIDADE
COMPRIMENTO

120min

INTERLIGACAO
INTERLIGACAO

LIGADA
LIGADA
100%
0%

DESLIGADA

LIGADA
LIGADA

PADRAO

DESLIGADA

LIGADA
°C
mm




CONFIGURACAO ESTAMPA
DETECCAO DE MIDIA
DETECCAO DE espessura

NOME DA MAQUINA

DETECCAO DE ERRO ALIMENTACAO

DESLIGADA

AUTO
DESLIGADO
TS5-01

Configuracoes de NCU

Quando a tinta solvente for usada

(4)NCU

VERIFICACAO DE BICO
ACAONG

DURANTE O DESENHO
APOS o fim DESENHO
JULGAMENTO NG
ENTUPIMENTO BICO / linha
ENTUPIMENTO BICO/TODOS

LIGADA

CONTINUO
CONTINUO

10
10

Comum a tinta de transferéncia de sublimagao e tinta solvente

Configuragdes da EXIBICAO

| [5IDLSELAY Eng

lish |

| (5) EXIBICAO

Inglés

Comum a tinta de transferéncia de sublimagao e tinta solvente

Configuragdes do CONTADOR DE SUBSTITUICAO

[BIREPLACE COUNTER
CARTRIDGE 1:B 2:0 3:0 diB 3:0 B T:8 8:¢
gi@ 1g:0 11:0 2:0 13:8 14:9 il 16: 6
BEEMALH 1:77% 2ivhx TrALy d:83% B:B3% EiEl% TiFOx 8:77%
SHOT COUNT :5dal 1:83@ 2:ERE - 1046 A: 268
GoAZE E:vaa T:-T3% g:12T1
3887 16:674 11:985 12:249
13:35@ 14644 1ErT1G 16: 1204
1T:T29 16:6L1 1587 Bg1226
212347 2E:6TH BREIT 24: 1878
251449 26:376 27348 28:43
Fa: 40 JE: 348 31:3v8 32463
SHOT COUNT :Hdat 1:E38 21384 FzTRE 4:89
5207 6:R56 Vw2l g:974
D:E28 18:304 11: 662 12:81
1%-25T 14:204 tEI512 16:923
17569 18:358 19:57T 2B:TE
211287 eeelal 2d1461 Zd4:821
252362 RE 1266 2T:8E 2817
P18 3097 212 ZBY 2367
SHOT COUNT :Ldeot 1:-12645 2:9423 2:=7419 Az 4328
G:4234 B:7311 T:-34908 8: 12680
9:13123 1025901 11 FT62 12 447TE
13:4544 14: 7650 15 =558 15:131E5
17212798 18:8711 19:7T5Y] 2441
Z1:44TH 2e:Ta89 2387548 24: 12824
2R :604% 26:57%9 ETHTRS 23:3793
F913781 d0:4TET 31 :5728 J2:6A562
BUAT_COUNT F-Bax Apezd 8.8y e -
B i [sigo@a) __— -
— s e ———

Data e Hora

Comum a tinta de transferéncia de sublimagao e tinta solvente

| Data: 18.11.08 18:44:05

Comum a tinta de transferéncia de sublimagao e tinta solvente




VERSAO
Exibe a informag¢ao de versao do equipamento

Item Exibigdo Observagdes
Modelo TS5-xxxx (X)

Versdo F Principal/ W * R

Versdo NCU F/ W * Rk

Tipo I/F USB I/F USB 2,0
Versdo I/F F/W * R

Versdo de comando MRL-III * ok

Nimero de Série & Fornecedor
Exibe o Numero de Série e Numero de Fornecedor da impressora.

Como Chamar as funcées NCU

Lista de funcoes

Esta secdo descreve brevemente as fungdes NCU e seus valores de configuragdo

Nome Funcio Consultar
VERIFICACAO BICO Configura se ou ndo realizar detec¢do de falta de bico p. 6-31
ACAO NG (*1) Configura a operagdo da impressora a ser executada no caso | p. 6-31

de numero preestabelecido de ou mais bico faltantes sdo
detectados e assim o julgamento NG ¢ feito (*2)

JULGAMENTO NG (*1) Configurar o nimero de bicos faltantes para julgamento NG | p. 6-32

(*2)
INDICACAO DE COND. Exibe a condi¢cdo de NCU p. 6-32
Importante! B NG (*1): Condigao de bico ruim

B NG (*2) Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabecote da impressora.

Como configurar uma funcio de NCU.

A operacdo descrita abaixo no painel de operagdo ¢ exigida para executar as fungdes
NCU.

ETAPAS

1.Cerifique-se de que a impressora se encontra no modo LOCAL, e em seguida
selecione [NCU] usando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].

Se a impressora se encontrar no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma
vez.

FUNCTEIN FNTER

— @ * el ®

/

Ls>

2.Selecione uma funciao NCU e faga a configuracio.

Perfil das fun¢oes de NCU
As fungdes NCU consistem de operagdes concernentes a fungdo de deteccao de falta de
bicos.

Como configurar
Faga as configuragdes da funcdo que monitora a falta de bico com a unidade de
verificacao de bico.

Verifica¢ao de bico
Configure se ou ndo executar a deteccao de falta de bico.




Valores de configuragdo disponivel: [LIGA, DESLIGA](Padrao: LIGA)

ACAO NG (*1)
ACAO NG [DURING THE DRAW]|(Durante o Desenho) (*1).
Ajuste a operagao da impressora durante a impressdo no caso de um numero pré-

estabelecido de bicos faltantes ou mais serem detectados e assim o julgamento NG ser
feito (*2).

Importante! B NG (*1): condicao de bico ruim
B NG (*2): Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabecote de

impressao.
CONTINUO A impressora continua a imprimir (Padrdo)
LIMPEZA& Corrige os bicos entupidos pela limpeza
CONTAGEM Quer a impressora tenha éxito ou falhe na limpeza, a impressora comega a imprimir.
LIMPEZA E | Corrige os bicos entupidos pela limpeza
INTERRUPCAO Se a impressora falhar na limpeza, esta ndo reinicia a impressao
INTERRUPCAO Interrompe a impressio.

O menu de configuracdo de detalhe para limpeza ¢ exibido pressionando-se a tecla
[FUNCTION][Fun¢ao] com [CLEANING & COUNT][Limpeza&Contagem] ou
[CLEANING& STOP][Limpeza&Interrupgao] selecionado.

B Tipo de limpeza [CLEANING&COUNT] [Limpeza&Contagem],
[CLEANING&STOP] [Limpeza&Interrupgao].
Ajuste um tipo de limpeza
Valores de configuracdo disponiveis: [NORMAL, SUAVE, PESADA] (Padrio:
NORMAL).

B CONTAGEM DE RETENTATIVA [CLEANING&STOP][Limpeza&Interrupgao]
Ajuste o nimero de vezes que a limpeza deva ser tentada novamente
Valores de configuragdo disponiveis: [0~3](Padrio: 3)
Com a CONTAGEM DE RETENTATIVA ajustada para 3, a impressora executara
a operacao de limpeza no maximo quatro vezes (2 medida em que os bicos
entupidos ndo sejam corrigidos) incluindo a primeira operac¢do de limpeza.

ACAO NG [AFTERtheDRAWend] [APOS o fim do DESENHO] (*1).

Ajuste a operagdo da impressora apds concluida a impressdao de um arquivo no caso de
um numero pré-estabelecido de bicos faltantes ou mais serem detectados e assim o
julgamento NG ser feito. (*2).

Importante! M NG (*1): condicao de bico ruim
B NG (*2): Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabecote de

impressao.
CONTINUO A impressora continua a imprimir (Padrio)
LIMPEZA& Corrige os bicos entupidos pela limpeza
CONTAGEM Quer a impressora tenha éxito ou falhe na limpeza, a impressora comega a imprimir.
LIMPEZA E | Corrige os bicos entupidos pela limpeza
INTERRUPCAO Se a impressora falhar na limpeza, esta ndo reinicia a impressao
INTERRUPCAO Interrompe a impressdo.

O menu de configuracdo de detalhe para limpeza ¢ exibido pressionando-se a tecla
[FUNCTION][Fungdao] com [CLEANING & COUNT][Limpeza&Contagem|] ou
[CLEANING& STOP][Limpeza&Interrupgao] selecionado.




B Tipo de limpeza [CLEANING&COUNT] [Limpeza&Contagem], [CLEANING&STOP]
[Limpeza&Interrupcao].
Ajuste um tipo de limpeza
Valores de configuracdo disponiveis: [NORMAL, SUAVE, PESADA] (Padrao:
NORMAL).

B CONTAGEM DE RETENTATIVA [CLEANING&STOP][Limpeza&Interrupgao]
Ajuste o nimero de vezes que a limpeza deva ser tentada novamente
Valores de configuragdo disponiveis: [0~3](Padrao: 3)
Com a CONTAGEM DE RETENTATIVA ajustada para 3, a impressora executara
a operagao de limpeza no maximo quatro vezes (2 medida em que os bicos
entupidos ndo sejam corrigidos) incluindo a primeira operagao de limpeza.

* Desligue o aquecedor externo quando a operacio de limpeza pela ACAO NG
[DURANTE O DESENHO] ou ACAO NG [AFTERtheDRAWend] tiver de ser
executada (*2).

JULGAMENTO NG (*1)
Ajuste o nimero de bicos faltantes para o julgamento do bico verifique NG.(*2)

Importante! B NG (*1): condicao de bico ruim
B NG (*2): Um ou mais bicos ruins foram localizados no cabecote de
impressao.

B BICO ENTUPIDO/Cor
Ajuste o nimero de bicos faltantes por fileira para julgamento do bico cheque NG.
(*2)
Valores de configuragdo disponiveis: [1 ~180](Padrao:10)

B BICO ENTUPIDO/TODOS
Ajuste o nimero total de bicos faltantes para julgamento dos bicos cheque NG. (*2).
Valores de configuragdo disponiveis: [ 1~180] (Padrao: 10)

COND.INDICATION

Exibe a condigao de NCU.

Essa fung¢do exibe todo erro que tenha ocorrido no NCU e todo erro que tenha ocorrido
entre

NCU funciona no momento NCU esté disponivel

NCU ¢ separada devido a ERRO. Hé um problema com NCU
Operagao pode ser retomada apds desligar
a func¢ao de detecgao de bico faltante.

Usando a tecla [FUNCTION], todo erro que tenha ocorrido em NCU e entre NCU «
Unidade principal ¢ exibido. Usando a tecla [“] ou [w], os erros podem ser exibidos
um a um na ordem de ocorréncia.

Configuracio de EXIBICAO
Configure um idioma a ser usado com a impressora.

Idioma

= Japonés

* Inglés

= Alemao

» Francés

= Espanhol
® Jtaliano

= Portugués




A configuragdo ¢ refletida nas indica¢des nas LCDs.

Configuracoes Aplicadas das funcoes
Configuragdes iniciais podem ser mudadas, conforme requerido.

Configuracoes dos aquecedores

Como configurar os itens para aquecedores
Os itens que podem ser configurados para trés aquecedores sdo conforme descrito
abaixo.

CONFIGURACAO DE TEMPERATURA
Configure a temperatura para cada dos trés aquecedores.

PRE AQUECEDOR Ajuste a temperatura do pré aquecedor.
(DESLIGADO, 20 ~60°C/ 68 ~140 °F)

AQUECIMENTO DE | Ajuste a temperatura do aquecedor de impressao

IMPRESSAO (DESLIGADQO, 20 ~60°C / 68 ~140°F)

APOS AQUECIMENTO Ajuste a temperatura do pos-aquecedor
(DESLIGADQ, 20 ~70° C/ 68 ~158° F)

CONFIGURACAO DA HORA
Configure o tempo de espera e a hora para DESLIGAR.

Ajuste o periodo de tempo a partir do momento em que a impressdo ¢ concluida até o
momento quando a temperatura do aquecedor comeca a cair para a temperatura do pré-
aquecedor.

A temperatura do pré-aquecimento esta pré-estabelecida e ndo pode ser mudada.

ESPERA Se impressora receber os dados na temperatura de preaquecimento, os aquecedores
aumentardo automaticamente suas temperaturas para os niveis preestabelecidos e em
seguida a impressora comega a imprimir.

Quando [NENHUM] ¢ sclecionado, as temperaturas ndo caem para o nivel de
preaquecimento.

(NENHUM, 0-90 min/ Em etapas de 10 minutos).

Os aquecedores sdo desligados nos seguintes casos:

= Se transcorreu um tempo sem impressdo enquanto a impressora estiver em modo de
espera.

HORA DESLIGADA | = Com ESPERA[NENHUM] selecionado, poderdo haver casos em que o tempo
preestabelecido transcorre sem imprimir apds alguma impressdo ¢ assim os aquecedores
sdo desligados. Se a impressora receber dados com os aquecedores desligados, os
aquecedores sdo automaticamente ligados para aumentar suas temperaturas até os niveis
preestabelecidos e em seguida a impressora comega a imprimir.

Com[NENHUM] selecionado, os aquecedores ndo sao desligados.

(NENHUM, 0~90 min/ Em etapas de 10 minutos).

Configuracoes detalhadas dos aquecedores




Faga as configuragdes do pré-aquecedor, aquecedor de impressdo e pds-aquecedor
embutidos no porta moldes.

As temperaturas de aquecedores podem ser ajustadas mesmo durante impressdo de
modo que as temperaturas ideais possam ser obtidas.

Entretanto, leva de alguns minutos até¢ mais de 10 minutos para o aquecedor atingir a
temperatura estabelecida dependendo da temperatura ambiente.

Importante! ~ MUse essa impressora a 20-35° para garantir impressdo confiavel. As temperaturas
do aquecedor podem nio aumentar para esses valores estabelecidos dependendo da
temperatura ambiente.

As configuragdes de temperatura feitas aqui serdo mantidas até que a forga seja
desligada ou que elas sejam mudadas sob qualquer das seguintes condicdes:

= Tipos sio mudados no modo FUNCAO

= As temperaturas do aquecedor sdo mudadas no modo FUNCAO

» As temperaturas do aquecedor sdo estabelecidas no computador.

B As temperaturas do aquecedor podem ser controladas no seu software de aplicativo
se este tiver a funcio para assim fazé-lo
Para configuracido no software aplicativo, consulte 0 manual de instrugdes para seu
software aplicativo.

g,
J'|"|\|

Como configurar o valor da temperatura
°C  DESLIGADO, 20~60 (70) °C (Em etapas de 1 °C)
°F  DESLIGADO, 68 ~ 140 (158) °F ( Em Etapas de °F)
*Podera haver alguns valores que ndo possam ser configurados em etapas de 1 °F.

Guia preliminar de configuracio de temperatura

Aquecedor Tinta Eco-HS1
Todos os tipos de midia
Pré-aquecedor 35
Aquecedor de Impressdo 35
Pds-aquecedor 50

B Ajuste cada temperatura do aquecedor ao melhor valor adequado a condicio
Importante! da midia.
B Ao usar tinta a base de agua, nio serid necessario o guia preliminar de
configuracio de temperatura.

Como configurar as temperaturas e o tempo de espera (standby) dos aquecedores
Configure as temperaturas ¢ o tempo de espera dos aquecedores pelo seguinte
procedimento.

ETAPAS

1. Certifique-se de que a impressora se encontra mo modo LOCAL.
Se a impressora estiver no modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.
L.#=

width : =+++ mm ]

2.Selecione [SET UP] usando a tecla [FUNCAO] e pressione a tecla [ENTER]
Selecione tipo 1 até 4 e pressione a tecla [ENTER]



Fuﬁm [FUM:."‘I‘IGN ] ﬁ |’ SET P ] _:H
fk) SETUP <ENT> ij = % SELECT - TYPE 1 P—j

3.Selecione [HEATER][Aquecedor| pressionando a tecla [w] duas vezes e
pressione a tecla [ENTER].
[SET TEMP.] ¢ exibido.

Twice EMTER

[L:'I]EDLECGMF‘. .entJ @ - [LL&JEH mpJ @\j

4.Pressione a tecla [ENTER] para ir para um nivel abaixo na hierarquia e insira os
valores de configuracio das temperaturas usando as apropriadas das teclas [4],
[w], [ elP]

Use a tecla [“] ou [ w] para mudar os valores de configuragdo das temperaturas, a tecla
[4] ou [P] para mover o cursor, ¢ a tecla [ENTER] para registrar os valores de
configuracdo na memoria.

- INPUT RANGE _ Input range:
FNIER &) [ OFF. 20-80°C S DRE [OFF, 20-60]°C
@; P> Bg® o r{a\j PRT [OFF, 20601 C

/ OFF OFF 50C POST [OFF, 20-70]1°C

5.Pressione a tecla [w], selecione [SET TIME][Ajustar hora] e ajuste [SET TIME].
Use a tecla [“] ou [w] para mudar o valor de configuragao da hora, a tecla [4] ou [P]
para mover o cursor, ¢ a tecla [ENTER] para registrar os valores de configuracdo na
memoria. (0~90 min (Em etapas de 10 minutos)).

e |

@ P &) NONE, 0 - 90 rin
@[[’.]HE".TEH ] @? » ®@@ [STANDBY :CFFT-‘ME] ‘f?‘)

SET TIME et 10 min 1 NONE

EMNTER

6. Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna para o modo LOCAL.

END

@j [L.u—- mm:-mm]

Como operar os menus de funcao

As seguintes paginas mostram os procedimento de operacdo e as mensagens exibidas
nas LCDs, usando o seguintes icones.

Para informacdo de detalhes dos procedimento de operacdo, consulte as paginas
relevantes.

Icone Descricao
FUNCAO Este icone significa pressionar a tecla [FUNCTION] uma tnica vez.
FUNCTION Essa operacdo ¢ usada para entrar [FUNCTIONmode] ou ir para um nivel abaixo na

hierarquia.




Este icone significa usar as apropriados das teclas [“], [w], [€] e [].

Este icone significar pressionar a tecla [“] ou [ w] para comutar entre as exibi¢des de
subconfiguracdes alternadas ou mudar o valor ou item de configuracao.

Este icone significa pressionar a tecla [4] ou [P] para comutar entre os valores ou itens
de configuracdo

Este icone significa pressionar a tecla [ENTER] uma vez para executar o valor ou
item de configuracdo que seja correntemente exibido.

Este tipo de icone significa pressionar a tecla indicada uma vez.
(Este icone significa pressionar tecla [ST.MAINT] uma vez.)

Este icone significa pressionar a tecla [END] para cancelar a execugao.

Este grafico representa a exibicao.

Este grafico mostra o comportamento da impressora ativada como resultado da
operagdo da tecla.

Este grafico mostra o valor de configuragdo de um item de menu.

Esse grafico mostra a mensagem exibida como resultado da operacdo

Este grafico mostra o trabalho que ndo as operagdes de menu no painel de operagéo
que vocé devera fazer para a impressora. Este grafico ¢ usado junto com o icone ficone]




Funcoes relativas ao cortador
Quando a midia deve ser cortada em uma posicao desejada

Corte a midia em qualquer posicao desejada sem usar a fun¢do [AUTO CUT].
(Consultar “Como cortar a midia apds concluida a impressao (p. 3-35)”).

L.*>
width | #=** mm

ago

ORIGIN SET UP

¥

[ =Mave the carri age and media using JOG keys so that the carriage'
is located at the position where cutting is to be started.

=\When [HEAD GAF] has been set to 4.1 mm or more, media cut-
Fii ting cannot be performed.
{Only when the ink used is other than sublimation transfer ink)

L]
FUNETION

v

[ MEDIA CUT <ENT> |

v

[ MEDIA CUTTING PLEASE WAIT |

L.*=
width ; #*=+= mm

L.*>
Largura: ****mm

CONFIGURACAO DE ORIGEM
v

= Move o carrinho ¢ a midia usando as teclas de COMANDO(jog) para que o carrinho seja colocado na posi¢ao
onde o corte deva ser iniciado.

= Quando [HEAD GAP] tiver sido configurado para 4,Imm ou mais, o corte da midia ndo podera ser executado.
(Somente quando a tinta usada que ndo a tinta de transferéncia de sublimagdo)

Funcao

CORTE DE MIDIA FAVOR ESPERAR

v

A midia esta cortada.

v

L.*> largura: FEEEmm




Quando a tecla [P] é alocada para direcionar a tecla de corte

I__ * =
width : ==+ mm

@

MEDIA CUT <ENT=

4

;i\. =Movement of the media can not be made.

= Cutting can not be made when the [HEADGAF] is 4.1 mm or above.
{Only when the ink used is other than sublimation transfer ink)

v

| MEDIA CUTTING PLEASE WAIT |

.4

L.*=
width  **=* mm

L.*>
Largura: ****mm

CORTE DE MIDIA <ENT>

= O movimento da midia ndo pode ser realizado.
= O corte ndo pode feito quando o [HEADGAP] for 4,1mm ou acima.
(Somente quando a tinta usada for outra que ndo a tinta de transferéncia de sublimagio)

[ENTER]
W

CORTANDO A MIDIA FAVOR ESPERAR

v

A midia esta cortada.

v

L.*>
Largura: ****mm

Funcoes relativas a qualidade de impressao

Com os menus de funcdo da impressora, a qualidade da impressao poder ser verificada e
a configuragdo podera ser mudada para melhorar a qualidade da impressao.

Como corrigir a alimentacio da midia durante a impressio [FEED
COMPENSATION] [Compensaciao de midia]

Com a funcdo de [MEDIA COMP.], conforma ja descrita, a operagdo ¢ executada no
modo LOCAL. Entretanto, o operagao descrita aqui devera ser executada para corrigir a
taxa de alimentacdo da midia no modo REMOTO ou durante a impressao dos dados da
imagem.




L.*>
width : ==** mm
R.*+=
% k%

|
FEED COMFR,

A 4

[ FEED COMPENSATION. ]

i
[ FEED COMPENSATION.

. ]-@ @= -s00-s00

i
I END R.#=

& — ]

=Change is
canceled
FEED COMPENSATION.
SAVE -ent
I L:U
O = The correction value is valid temporarily. The correction value will be canceled
* v when media detection is performed again or power is tumed off.

|_. * =
width : #*=+ mm

L.*>
Largura: ****mm

REMOTO

v

R.*> **.**m

COMPENSACAO DE ALIMENTACAO

v

COMPENSACAO DE MIDIA

ENTER

02

COMPENSACAO DE ALIMENTACAO

12

ENTER = Mudanga cancelada.

12

COMPENSACAO DE ALIMENTACAO

¥ W = O valor de correcio ¢ valido temporariamente. O valor de correcdo serda quando a deteccdo de midia ¢
novamente realizada ou a forga ¢ desligada.

ENTER

L. *> largura: ****mm




Funcoes relativas a tinta

Quando os conjuntos de tinta (4-cores e 6-cores) devem ser trocados.

L o#=

width - #+++ mm
-, B
g

[ WRINTENARCE =ENT-
[ETMAINTENANCE = |
———
-8
[AOMAINTENANCE _ <ENT=
T,
Bape| FILL UFTHE =t |
FunZiion
o @
DISCHARGEAWASH  —=nt-
G
Being dischanged Ink discfiarge.
Remows carmidges.

PLEASE WAIT +ﬂ =Remove the Ink car-
A fridges.
e

mn'q:ietg:lg conditon
It k5 being absorbesd
liquid cardges. PLEASE WAIT

=Sat ihe cleaning liquid
> A
1234 5678 LABC DEFGC beeb—
ng
condiEon compieted

FsBeingDischangad. ] Femove all washing ]
PLEASE WAIT r Ik carniiges.
(4|
—— 1234 5673 GABC DEFG

[
—
— =
[
[

MMBE YYKE KKYY BEMM
]

[::aetalmsrung

=Remove the dB3I'I"Ig
Iquid cartridge.

condiion
It 5 being absorbed
liquid caridges. El »Sztine cleaning liquid) | PLEASE WAIT
cartrid

1234 5678 GABC DEFG .--u—]
Zheck the ezl
condion u:::n'q:\leteg

[Contrued 1o the next page)

MAINTENANCE = Manutengao

ST MAINTENANCE = Manutengao da Estacdo

HD MAINTENANCE = Manutengdo do Disco Rigido

FILL UP INK = Encher com tinta

DISCHAGE&WASH = Descarregar & Lavar

It is being discharged PLEASE WAIT = Sendo descarregada FAVOR ESPERAR

= Remove the ink cartridges = Remover os cartuchos de tinta

Ink discharge Remove cartridges = Descarga da tinta Remover cartuchos.

Processing completed = Processo concluido

Check the condition = Verifique as condigdes

Set all washing liquid cartridges = Instale todos os cartuchos de liquido de lavagem

= Set the cleaning liquid cartridge = Instale o cartucho de liquido de limpeza

It is being absorbed PLEASE WAIT = Esta sendo absorvido FAVOR ESPERAR
Being discharged PLEASE WAIT = Sendo descarregado FAVOR ESPERAR

= Remove the cleaning liquid cartridge = Remova o cartucho de liquido de limpeza
Remove all the washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem.
Processing completed = Processo concluido

Check the condition = Verifique a condigio

Set all the washing liquid cartridges = Instale todos os cartuchos de liquido de lavagem
= Set the cleaning liquid cartridge = Instale o cartucho de liquido de limpeza



Quando os conjuntos de tinta (4 cores e 6 cores) devem ser trocados (continuacio)
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It is being discharged PLEASE WAIT = Sendo descarregada FAVOR ESPERAR

= Remove the cleaning liquid cartridge = Remova o cartucho de liquido de limpeza

Remove all the washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem.
Processing completed = Processo concluido

Check the condition = Verifique a condigdo

Please select according to the situation = Favor selecionar de acordo com a situagdo

Completed wash = lavagem concluida

Do you discharge a maint. WashLiquid? = Vocé descarrega um Liquido de Lavagem de Manutengéo?
= Remove the cleaning liquid cartridge = Remova o cartucho de liquido de limpeza

It is being discharged PLEASE WAIT = Sendo descarregada FAVOR ESPERAR
HD.MAINTENANCE DISCHARGE& WASH = Manuten¢ao do Disco Rigido Descarga&Lavagem
= An adjustement by a service engineer is required if you change ink types when performing ink filling =
E requerido um ajuste pelo engenheiro de servigo se vocé mudar os tipos de tinta ao executar o
enchimento de tinta.

Choose an ink type = Escolha um tipo de tinta

Set all ES3 INK cartridges = Instale todos os cartuchos de TINTA ES3.

FILLING UP NOW PLEASE WAIT= Enchendo agora FAVOR ESPERAR
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*Being initialized NOT POW-OFF = *Sendo inicializado NAO DESLIGUE

Error was detected in printer configuration = Erro detectado na configuragdo da impressora.
ERROR 202 DEVICE CONSTRUCTION = Erro 202 Construcao do Dispositivo.
WrongPointWasFoundTo theComposition = Ponto incorreto foi encontrado na Composigao

Result of Diagnosis = Resultado do Diagnostico.

HEAD-MEM: Memodria do Cartucho.

Possible composition = Composic¢ao possivel

Choose an ink type = Escolha um tipo de tinta

Is waste ink tank normal = O tanque de tinta residual esta normal

When having set “ThicknessDETECT” as Manual = Quando configurou “DETECCAO da espessura
como Manual.

Width and thickness of the media are detected (only width will be detected when thickness has been
input) Largura e espessura da midia sdo detectadas (somente a largura sera detectada quando a espessura
tiver sido inserida.

Detection completed = Detecgdo concluida.

Thickness error detected = Erro de espessura detectado.

The thickness of the media is inputted = A espessura da midia ¢ inserida.



[SEGUE FLUXOGRAMA 6-43]

Fluxograma de Funciao [modo LOCAL]
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After a certain period of time = Apos um determinado periodo de tempo

MEDIA CUTTING PLEASE WAIT = MiDIA CORTANDO FAVOR ESPERAR

Performs JOG operation without pre-feed (No Back feed at the end) = Executa a operagdo JOG sem pré
alimentag@o. (Nenhuma retro alimentagdo no final).

END: Operation, including limited setting is ended.

FIM: Operacdo, incluindo configuragdo limitada ¢ finalizada.

When [»] is allocated to direct cut key = Quando a tecla [P] é alocada para direcionar a tecla de corte.
MEDIA CUT = Corte de midia.

DATA CLEAR = Exclusdo de dados.

TEST DRAW = DESENHO DE TESTE

CLEANING HEAD SELECT = SELECIONAR CABECOTE DE LIMPEZA.

CLEANING ACTIVE = LIMPEZA ATIVA

CLEANING TYPE = TIPO DE MIDIA.

SETUP/MEDIA COMP. = CONFIGURACAO/ COMPENSACAO DE MIDIA.

FLUSHING BOX = CAIXA DE LAVAGEM

HEAD GAP = FOLGA DO CABECOTE

MEDIA THICK = ESPESSURA DA MIDIA.

TAKE-UP DEVICE = DISPOSITIVO DE CAPTACAO.

[Continuacdo p. 6-45; 6-46]

Select the PRE, PRINT and POST one by one with [4] or [] key.= Selecione PRE,

IMPRESSAO e POS um a um com a tecla [4] ou [P].

Adjust each temperature with [“] or [ w] key. = Ajuste cada temperatura com a tecla

[“]or[+].

Range: OFF 20 to 60 (PRE/PRINT) = Faixa: DESLIGADO 20 até 60 (PRE/IMPRESSAQ)
OFF, 20 to 70 (POST) = DESLIGADO, 20 até 70.

The number in () represents the current type, which can be changed to the number
shown in <>, = O nimero entre () representa o tipo corrente, que pode ser mudado
para o namero mostrado entre <>

The user type can be changed in the order of #2—3—4—_. by pressing the [USER
TYPE] key. = O tipo de usuério pode ser mudado na ordem de

—2—-3—4— . pressionado-se a tecla [TIPO DE USUARIO].

It can also be changed using the [“] or [ w] key. = Pode também ser mudado usando a
tecla [“] ou [w].

Press the [ENTER] key to confirm the selection or press the key [END] to cancel it. =
Pressione a tecla [ENTER] para confirmer a sele¢do ou pressione a tecla [END] para
cancelar.

Preset temperatures have been reached or enter = As temperaturas preetabelecidas
foram alcancadas ou entre. [p. 6-47]



Fluxograma de funcido [REMOTE modo][modo REMOTO]
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Select the PRE, PRINT and POST ane by one with [ 4 ] or [ # ] key.
Adjust each temperature with [« ] ar [« ] kew
Range :OFF, 20 to 80 (PRE/PRINT)

OFF, 20 to 70 (POST)

Nozzle coming off: Bico se desprendendo

1Nozzle/all = 1 bico/todos

Ocurr NZl.coming off = Ocorréncia Bico se desprendendo
Displayed alternately = exibido alternadamente



Ink Near End = Tinta Quase no Fim

Feed Compensation = Compensagdo de Alimentacao

Setting saved = Configuracdo salva

Setting not saved: Valid temporarily = Configurac¢do ndo salva: Valida temporariamente.

Pressing HEATER key or ENTER key in the operations below is to be performed when the printer in any
state shown within the chart enclosed with the dotted line above = Ao pressionar a tecla AQUECEDOR
ou a tecla ENTER, as operagdes abaixo deverdo ser realizada quando a impressora estiver em qualquer
estado indicado no grafico em anexo com as linhas pontilhadas acima.



[SEGUE GRAFICO p. 6-48 — 6-49]

Fluxograma de Funcido [FUNCTION key] [tecla de FUNCAO]
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Width = largura

Function set up = configuragdo de fungéo

Set up select = Selecdo de configuragéo

Media Comp = Compensagao de midia.

Function Maintenance = Manutengdo de Midia.

MediaFeed SETUP = Configuracdo de Alimentacdo de Midia.
Function = Fungao

Machine setup = Configura¢do de maquina

Function display = Exibi¢do de fungao

Display Japanese = Exibir Japonés

English, German, French, Spanish, Italian, Portuguese = Inglés, Alemao, Francés, Espanhol, Italiano,
Portuguese.

Print Mode = Modo de Impresséo.

[SEGUE FLUXOGRAMA p 6-50]

Pattern drawing and input of Comp.value= Desenho padrao e inser¢do de valor de compensacao.
PLEASE WAIT PRINTING = FAVOR ESPERAR IMPRESSAO

About 0.01mm changes = Aproximadamente 0,01 de mudanga

Media Feed setup = Configuragdo de alimentagdo de midia

Feed Method = Método de alimentacdo

Speed Swtching = Mudanga de Velocidade

Input range = faixa de insergdo

Result of Movement test = Resultado de teste de movimento

Feed error = erro de alimentagao

Direct method = Método de diregdo

Detection operation = operagdo de deteccao

Test start = Inicio do teste

Recommendation is specified = Recomendacio ¢ especificada

Heater Set Temperature = Aquecedor Ajustar Temperatura

Off = Desligar

Standby Switchover = transferéncia automatica para espera

In steps of 10 minutes = Em etapas de 10 minutos

Heater - Set Time = Aquecedor - Ajustar Tempo

OFF time guide display = exibi¢@o de guia de tempo —DESLIGAR

The display 1 indicates the current settings = A exibic¢do 1 indica as configuragdes correntes.
The quality of the 540x*dpi is set up = A qualidade de 540*dpi esta configurada.

Decide [Enter] = Decidir [Enter]

Detail set = Configuragdo de detalhe

Standard; Pass = 8 Varredura = Hispeed = Padrio; Passagem = 8; Varredura = Alta velocidade.
Print Mode; Draft Quality = Modo de Impressdo; qualidade de Rascunho

END = Fim

[SEGUE FLUXOGRAMA p. 6-51]
[Continuagdo p 6-52]

Ink layers = Camadas de tinta
Input range = faixa de inser¢ao
Drying time = tempo de secagem
Draw End = Fim do desenho
Auto Cut = Auto Corte
Pre-feed = Pre alimentagdo
Margin = Margem

Left = Esquerda

Right = Direita

Color Pattern = Padrao de cor
Setup = Configuragdo

[Continuagao p 6-53]

The quality of the 720*dpi is set up = A qualidade de 720*dpi esta configurada.



Decide = Decidir

Detail set up = Configuracdo de Detalhe

Print Mode = Mode de Impressao

Fine quality; FAST = Qualidade Fina; RAPIDO

Fine quality; STD = Qualidade Fina; PADRAO
PASS =8 - PASSAGEM =8

SCAN = Hispeed = VARREDURA = Alta velocidade
SCAN Direction = Diregdo de VARREDURA
LOGICAL SEEK = BUSCA LOGICA

[SEGUE FLUXOGRAMA]
[Continuacdo p.6-54]

Function = Fun¢édo

Refresh = Restauragao

Set up OFF = Configurar DESLIGAR

Set up WEAK = Configurar FRACO

Set up Little Weak = Configurar Pouco Fraco
Set up Strong = Configurar Forte

Priority = Prioridade

Auto Cleaning = Auto Limpeza

[Continuagédo p- 6-55]

INPUT RANGE = FAIXA DE INSERCAO
VACUUM = VACUO

STOP TIMER = TEMPORIZADOR DE PARADA
PRIORITY = PRIORIDADE

MEDIA COMP. = COMPENSACAO DE MIDIA

PRIORITY = PRIORIDADE
HEATER = AQUECEDOR

PRIORITY = PRIORIDADE
PRINT MODE = MODO DE IMPRESSAO

PRIORITY = PRIORIDADE
PRE-FEED = PRE-ALIMENTACAO

PRIORITY = PRIORIDADE
MARGIN = MARGEM

PRIORITY = PRIORIDADE
COLOR PATTERN = PADRAO DE COR

PRIORITY = PRIORIDADE
REFRESH = RESTAURACAO

PRIORITY = PRIORIDADE
VACUUM = VACUO

PRIORITY = PRIORIDADE
FD SPEED = VELOCIDADE DE ALIMENTACAO

PRIORITY = PRIORIDADE
FD METHOD = METODO DE ALIMENTACAO

CLEANING INTERVAL = INTERVALO DE LIMPEZA
CLEANING TYPE = TIPO DE LIMPEZA

SOFT / NORMAL / HARD = SUAVE / NORMAL / PESADA
INTERVAL: TYPE = INTERVALO; TIPO



[SEGUE FLUXOGRAMA da p. 6-55]

[Continuagao p- 6-56]

INPUT RANGE = FAIXA DE INSERCAO
Head Gap = Folga do Cabegote

Media Detect = Detecgao da Midia

Detect Method = Método de Detecgdo

Set Up Reset = Restauragdo da Configuragio
Cutting Detect = Detecgdo de Corte

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-57]

Media Detect = Detecgdo de Midia

Detect Method Select = Selecione Método de Detecgdo
Both Edge = Ambas as Bordas

Left Edge = Borda Esquerda

Right Edge = Borda Direita

None = Nenhuma

Initialization of parameters = Inicializacdo de Parametros.

[FLUXOGRAMA]

[Continuacao p. 6-58]

MAINTENANCE = MANUTENACAO

ST MAINTENANCE = MANUTENCAO DE ESTACAO

CARRIAGE OUT = CARRINHO FORA

ST MAINTENANCE COMPLETED = MANUTENCAO DA ESTACAO CONCLUIDA.

ST MAINTENANCE; WIPER EXCHANGE = MANUTENCAO DA ESTACAO; TROCA DE
LIMPADOR

ST MAINTENANCE; NOZZLE WASH = MANUTENCAO DA ESTACAO; LAVAGEM DO BICO
Is waste ink tank normal? = O tanque de tinta residual esta normal?

Recovery from abnormal condition = Recuperagao de condi¢do anormal

ST MAINTENANCE; DISWAY WASH = MANUTENCAO DA ESTACAO; LAVAGEM DA
PASSAGEM DE DESCARGA DE TINTA (DISWAY)

Is waste ink tank normal? = O tanque de tinta residual esta normal?

Recovery from abnormal condition = Recuperacdo de condi¢do anormal

ST MAINTENANCE; CUSTODY WASH = MANUTENCAO DA ESTACAO; LAVAGEM DE
PROTECAO.

To be followed = A ser seguido.

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-59]

Close a cover = Feche uma tampa

Restart = Reinicie

Clean a wiper and bracket = Limpe um limpador e bragadeira

Wiper cleaning completed = Limpeza de limpador concluida

Fill a cap with washing liquid fully = Encha a tampa completamente com liquido de lavagem
Input leaving time = Inserir tempo requerido

No waste ink tank = Nenhum tanque de tinta residual

Or a tank is full = ou um tanque esta cheio

Replace a waste ink tank = Substitua um tanque de tinta residual

<ent>keyHIT is after the TANK set or exchg = tecla<ent> ATINGIDA apds instalagdo ou troca do tanque.
Fill a cat. While absorption stops = Encha o cartucho enquanto parada a absorgéo.

ST MAINTENANCE COMPLETED= MANUTENCAO DA ESTACAO CONCLUIDA.



[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-60]

ST MAINTENANCE;PUMP TUBE WASH = MANUTENCAO DE ESTACAO; LAVAGEM DE TUBO
DE BOMBA

Has cleaning liquid been supplied? = O liquido de limpeza foi suprido?

Already supplied = Ja suprido

Not supplied yet = Ainda ndo suprido

Washing liquid = Liquido de lavagem

ST MAINTENANCE; WIPER WASH = MANUTENCAO DE ESTACAO; LAVAGEM DO
LIMPADOR.

**Washing Liquid** = **Liquido de Lavagem**

CR.MAINTENANCE = MANUTENTENCAO CR.

CARRIAGE OUT = CARRINHO FORA

CR MAINTENANCE COMPLETED = MANUTENCAO CR CONCLUIDA

HD MAINTENANCE; FILL UP INK = MANUTENCAO DE HD; ENCHA COM TINTA.
HEAD SELECT = SELECIONE CABECOTE

DISCHARGE&WASH = DISCARREGUE & LAVE

Ink discharge; Remove cartridges = Descarga de tinta; Remover cartuchos

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuacdo p- 6-61]

Recovery abnormal condition = Recuperagao de condig¢do anormal

No waste ink tank or a tank is full = Nenhum tanque de tinta residual ou o tanque esta cheio.
Replace a waste ink tank = Substitua o tanque de tinta residual

<ENT>: keyHIT is after the TANK Exchange = tecla<ENT>: ATINGIDA ap6és Troca DE TANQUE.
Is waste tank normal? = O tanque residual esta normal?

WASHING PLEASE WAIT = LAVANDO FAVOR ESPERAR

Clean a wiper and bracket = Limpe um limpador e bragadeira

PUMP TUBE WASH COMPLETED = LAVAGEM DO TUPO DA BOMBA CONCLUIDA.
Close a cover = Feche a tampa

RESTART = REINICIE

WASHING PLEASE WAIT = LAVANDO FAVOR ESPERAR

Close a cover = Feche a tampa.

FILLING UP NOW PLEASE WAIT = ENCHENDO AGORA FAVOR ESPERAR.
Recovery from abnormal condition = Recuperagao da condi¢do anormal

Being discharged PLEASE WAIT = Sendo descarregado FAVOR ESPERAR

Processing completed = Processo concluido

Check discharge = Verificar descarga

Discharge completed = Descarga concluida

Set all washing liquid cartridges = Instale todos os cartuchos de liquido de lavagem

Check the condition = Verifique a condigdo

It is being absorbed PLEASE WAIT = Sendo absorvido FAVOR ESPERAR

Drawn up completed = Drenagem concluida

Remove all the washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de liquido de lavagem .

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-62]

Supply for the first time = Suprimento pela primeira vez
HD MAINTENANCE = MANUTENCAO DE HD.
MainWashLiquid = Liquido de Lavagem Principal
FILLING UP = ENCHENDO

(Supply after discharge) = (Suprimento apo6s descarga)
To be followed = A ser seguido.

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-63]
Check condition = Verifique a condigdo
Recovery from abnormal condition = Recuperagao da condi¢do anormal



No waste ink tank or a tank is full = Nenhum tanque de tinta residual ou o tanque esta cheio.
Replace a waste ink tank = Substitua o tanque de tinta residual

<ENT>: keyHIT is after the TANK Exchange = <ENT>: tecla ATINGIDA apo6s Troca DE TANQUE.
Is waste tank normal? = O tanque residual esta normal?

It’s being discharged PLEASE WAIT = Esta sendo descarregado FAVOR ESPERAR

Processing completed = Processo concluido

Check Discharge = Verifique descarga

Discharge completed = Descarga concluida

Set all washing liquid cartridges = Instale todos os cartuchos de liquido de lavagem

It is being absorbed PLEASE WAIT = Sendo absorvido FAVOR ESPERAR

Please select according to situation = Favor selecionar de acordo com a situago

Do you discharge a mainte. Wash.Liquid = Vocé descarrega um Liquido de Lavagem de manutencgao.
No=Nao

Yes= Sim

Remove a maint.wash.liquid.cartridge = Remova o cartucho de liquido de lavagem de manutencao.
There is a CARTRIDGE = H4 um cartucho

Is the ink tank normal? = O tanque de tinta ¢ normal?

Discharge end = Fim da descarga

Set a filling up cartridge = Instale um cartucho de enchimento.

FILLING UP NOW PLEASE WAIT = ENCHENDO AGORA FAVOR ESPERAR

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-64]

MAINTENANCE FLUSHING BOX = CAIXA DE LAVAGEM DE MANUTENCAO

When occurring cleaning warning or error = Quando ocorrer aviso ou erro de limpeza.
MaintWashLiquid DISCHARGE = DESCARGE de liquido de Lavagem de Manuteng@o.

If it is cleaned a [ENTER] key is hit. = Se estiver limpo a tecla [ENTER] sera atingida
FLUSHING BOX; CLEANING COMP. = CAIXA DE LAVAGEM; COMPENSACAO DE LIMPEZA
DirtCond. Of the St. is seen and changed = Condig¢do de sujeira da Estagao ¢ identificada e mudada.
Box Exchange = Troca de Caixa

DropPosCorrect = PosCorrecao de Gota.

Printing Please Wait = Impressdo Favor Esperar

Maintenance = Manutengao

PG Drop Adjust = Ajuste de Gota de PG.

Print Start = Inicio de Impressao.

Printing Please Wait = Impressao Favor Esperar

Sleep Set Up = Configuragido de Repouso

Refresh Interval in the sleep is set up = Intervalo de Restaurag@o no repouso esta configurado.
Wash Interval in the sleep is set up = Intervalo de lavagem no repouso esta configurado.

Tube Wash; Wash Interval = Lavagem de Tubo; Intervalo de lavagem
CleanWorksatTheTime of the WashLiquidEND = Trabalho de limpeza no momento do TERMINO do
Liquido de Lavagem

Sleep set up = Configuracao de repouso

Cleaning = limpeza

Decide = Decida

CI Type Sel= Selecionar tipo de limpeza

Clean Interval OFF = Intervalo de Limpeza DESLIGADO

MAINTENANCE = MANUTENCAO

ROUTINE SET UP = CONFIGURACAO DE ROTINA

Wiping in the drawing is set up = Limpeza no desenho esta configurada.

The interval of wiping is set up = O interval da limpeza esta configurado

SCAN COUNT = CONTAGEM DE VARREDURA

Set up a difference in Temperature = Configure a diferenca na temperatura.

Routine Wiping = Limpeza de rotina

Temperature difference = Diferenca de temperature

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-65]

Remove all washing liquid cartridges = Remova todos os cartuchos de lavagem
Abnormal = Anormal

Recovery from abnormal condition = Recuperagao da condi¢do anormal

No waste ink or a tank is FULL = Nenhuma tinta residual ou o tanque esta CHEIO



<ENT>: keyHIT is after the TANK Exchange = <ENT>: tecla ATINGIDA apo6s Troca DE TANQUE.
Replace a waste ink tank = Substitua o tanque de tinta residual

Input COMP. value= Insira valor de COMPENSACAO

PG.DROP. ADJUT = AJUSTE A GOTA DA PG.

PATTERN 1 = PADRAO 1

When filling with cleaning liquid is needed = Quando enchimento com liquido de limpeza é necessario.
WashLiquid UN-Fill = Liquido de lavagem N&o Cheio

SLEEP SET UP = REPOUSO CONFIGURADO

CLEAN, TYPE: NORMAL = TIPO DE LIMPEZA: NORMAL

SOFT; HARD = SUAVE, PESADA

ROUTINE WIPING = LIMPEZA DE ROTINA

SCAN COUNT = CONTAGEM DE VARREDURA

TEMPDIFF = DIFERENCA DE TEMPERATURA.

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagdo p. 6-66 ¢ p. 6-67]

RefreshlntervalinThe stand by is set up = Intervalo de restaurag@o na espera esta configurado.
Routine Set up = configuragio de rotina

Refresh = Restauragao

Washing Interval in the sleep is set up = Intervalo de lavagem no repouso ¢ configurado.
CleanWorksAt the Time of WashLiquidEND= Trabalhos de limpeza no momento em que o Liquido de
lavagem termina.

Decide = Decidir

CLtype SEL = Selecionar tipo de limpeza

Routine set up = Rotina configurada

Cleaning = Limpeza

Clean Interval = Intervalo de limpeza

Maintenance; Wiper Level = Manuten¢do; Nivel do Limpador

Head Select = Selecionar Cabegote

Combinations of heads= Combinagdes dos cabegotes

Media Residual = Residual de Midia

BeforeMovinglt = Antes de Mové-la

PLEASE POWER OFF = FAVOR DESLIGAR A FORCA

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuagao p. 6-68]

MACHINE SET = CONFIGURACAO DA MAQUINA

DRYNESS FAN = VENTILADOR DE SECAGEM

STOP TIME = TEMPO DE PARAGEM

RENEW = RENOVAR

Feeding/take-up = Alimentacao/captagio

Take shelter the tension-bar = Proteger barra de tensao

The take up device = Dispositivo de captacao

DRYNESS FEED = ALIMENTACAO DE SECAGEM

Dryness feed is done or it is set up = Alimentacdo de secagem esta feita ou configurada
Confirm. Feed after the drawing is setup = Confirmar Alimentagdo depois do desenho estar configurado.
Backfeed set = Retroalimentagdo configurada

Confirm Feed = Confirmar alimentagao

A setup of back-feed after the Confirm Feed = Uma configuragdo de retroalimentacéo ap6s Confirmar
alimentagdo.

Confirm feed = Confirmar Alimentacao

Media cut = Corte de midia

Cut directly = corte diretamente

Assigned to the >’ = Designado a >’

MediaDropSet = Configura¢ao da queda midia

Setup about the mov. to drop the media. = Configuracdo do movimento para derrubar a midia.
Move Drop Media ON = Movimento da queda da midia LIGADO

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuacdo p. 6-70; 6-71; 6-72 ]
MACHINE SET UP = CONFIGURACAO DA MAQUINA



TIME SET = AJUSTAR A HORA

UNIT SET UP = CONFIGURACAO DA UNIDADE
TEMP. = TEMPERATURA

LENGTH = COMPRIMENTO

STAMP SET UP = CONFIGURACAO DA ESTAMPA
Thickness DETECT = DETECCAO da espessura
Media Thickness = Espessura da midia

Automatic detection = detecgdo automatica

Input of a media = Inser¢@o de uma midia

Thickness manual = espessura manual

MACHINE NAME = NOME DA MAQUINA

INPUT RANGE = FAIXA DE INSERCAO
INFORMATION = INFORMACAO

ERROR HISTORY = HISTORICO DE ERRO

PRT modelHISTORY = HISTORICO de modelo PRT
NOZZLE WASH = LAVAGEM DO BICO

DISWAY WASH = LAVAGEM DA PASSAGEM DA DESCARGA DE TINTA (DISWAY)
WIPER WASH = LAVAGEM DO LIMPADOR

[SEGUE FLUXOGRAMA ]

[Continuacao p. 6-74]

NOZZLE CHECK = VERIFICACAO DO BICO

NG ACTION = ACAO NG

During Draw to detect coming OFF moviment = Durante o Desenho para detectar movimento de
desprendimento.

DURING THE DRAW = DURANTE O DESENHO

Clean and DRAW is CONT.= Limpeza ¢ DESENHO E CONT.

CLtypeSetWithFunckey= Tipo de limpeza Configurado com a tecla fungao.

DURING THE DRAW SEL: CLEANING&CONT.= DURANTE O DESENHO SELECIONE:
LIMPEZA &CONT.

If Clean is NG, STOP = Se a limpeza for NG, INTERROMPA

Set up with FUNC key= Configure com a tecla FUNCAO

DURING THE DRAW SEL.:CLEANING&STOP = DURANTE O DESENHO SELECIONE:
LIMPEZA&INTERRUPCAO

NG ACTION = ACAO NG

Move.After the Draw when it came out = Movimente. Apds o Desenho quando este é exibido
NG ACTION AFTERthe DRAWend = ACAO NG APOS final do DESENHO.

Coming OFF is ignored, and drawing is done = Desprendimento ¢ ignorado e o desenho ¢ feito
AFTER THE DRAWING END SEL CONTINUE= APOS O DESENHO SER CONCLUIDO
SELECIONE CONTINUAR

NG JUDGMENT = JULGAMENTO NG

TheNumof comingoff in one line is input = O niimero de desprendimento em uma linha ¢ inserido.
INPUT RANGE = FAIXA DE INSERCAO

CLOGG NOZZLE/color = cor/BICO ENTUPIDO

CLOGG NOZZLE/ALL = TODOS/BICO ENTUPIDO

[SEGUE FLUXOGRAMA]
[Continuacao p. 6-75]

CLEANING TYPE = TIPO DE LIMPEZA

SELECT NORMAL = SELECIONAR NORMAL
CLEANING&STOP = LIMPEZA&INTERROMPER
RETRY COUNT = RETENTATIVA DE CONTAGEM
SOFT/HARD = SUAVE/PESADA

[SEGUE FLUXOGRAMA]

[Continuacao p.76]
FUNCTION = FUNCAO



COND.INDICATION = INDICACAO DA CONDICAO

COMPLETED is [ENTER] = CONCLUIDA [ENTER]

NCU works at present = NCU trabalha no momento

DETAIL = DETALHE

NCU is separated due to the ERROR = NCU esta separada devido a ERRO
I/F ERROR; SEQUENCE ERROR = ERRO I/F; ERRO DE SEQUENCIA
The wrong point of the FPGA = o ponto incorreto de FPGA

ERROR 160 - NCU DETECT = ERRO 160 - DETECCAO DE NCU

[SEGUE FLUXOGRAMA]
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